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1. PODSTAWA OPRACOWANIA

Podstawa formalng jest umowa nr NI/97/IN-1/85/2015 z dnia 22.06.2015 r. zawarta pomiedzy
Zarzadem Morskich Portéw Szczecina i Swinoujscia S.A., a Biurem Hydrotechnicznym
Samolong & Wtodarczyk.

Podstawa merytoryczng sa nast¢pujace materialy zrédtowe:

1. Dokumentacja powykonawcza — Budowa nabrzeza w porcie Zewnetrznym w Swinoujéciu.
Tom 1 — Stanowisko statkowe. Teczka 4 — Konstrukcje dalb odbojowych. Proj. nr
11995/DWP/1.4/09 wykonany BPBM Projmors w 2012 r.

2. Dokumentacja powykonawcza — Budowa nabrzeza w porcie Zewnetrznym w Swinoujsciu.
Tom 1 — Stanowisko statkowe. Teczka 5 — Konstrukcje dalb cumowniczych. Proj. nr
11995/DWP/1.5/09 wykonany BPBM Projmors w 2012 r.

3. Rysunek zestawieniowy urzadzenia cumowniczego 2-hakowego nr EX3815-G-01 wykonany
przez Trelleborg Marine Systems.

4. Rysunek zestawieniowy urzadzenia cumowniczego 3-hakowego nr EX3840-G-01 wykonany
przez Trelleborg Marine Systems.

5. Instrukcja montazu cumowniczych urzadzen hakowych nr ref. EX1999-TD-20 firmy
Trelleborg Marine Systems.

6. Wizje lokalne na dalbach cumowniczych i odbojowych, wykonane przez autora niniejszego
opracowania w czerwcu i lipcu 2015 r.

7. Informacja Zleceniodawcy dotyczgca ustawienia osi symetrii urzgdzenia 2-hakowego na
dalbach DO2 i DO3 w stosunku do linii cumowniczej stanowiska statkowego — mail z dnia
04.08.2015 r.

2. PRZEDMIOT, ZAKRES I CEL OPRACOWANIA

Przedmiotem opracowania jest uzupetnienie ilosci i nosnosci urzadzen cumowniczych
w postaci hakéw szybkozwalniajagcych z kabestanami zainstalowanych na dalbach
cumowniczych 1 odbojowych przy stanowisku statkowym w porcie Zewngtrznym
w Swinoujsciu.

Zakres opracowania obejmuje prace zwigzane z demontazem i montazem mechanicznym
zestawOw, bez montazu elektrycznego.

Celem opracowania jest stworzenie podstawy technicznej do realizacji przedsigwzigcia.

3. STAN ISTNIEJACY

Stanowisko statkowe w porcie Zewnetrznym w Swinoujéciu wyposazone jest w 6 dalb
cumowniczych oraz 4 dalby odbojowe.

Na wszystkich szesciu dalbach cumowniczych zainstalowane sg zestawy cumownicze 2-hakowe.
Na dalbach odbojowych zestawy cumownicze 2-hakowe zainstalowane sg tylko na dwoch
zewnetrznych dalbach DO1 i DO4.

4. PROJEKTOWANY ZAKRES DZIALAN

Spetniajac dodatkowe oczekiwania dostawcy gazu podjeto decyzje o uzupelnieniu zestawdw
urzadzen cumowniczych na dalbach zwigkszajac ich 1lo$¢ i no$nos$¢.

4.1. Dalby cumownicze
Na dalbach cumowniczych DC2 i DCS przewidziana jest wymiana istniejacych zestawdéw
cumowniczych 2-hakowych na 3-hakowe.

4.2. Dalby odbojowe
Na dalbach odbojowych DO2 i DQO3, aktualnie niewyposazonych w urzadzenia cumownicze,
przewidziany jest montaz zestawOw cumowniczych 2-hakowych.



S. DALBY CUMOWNICZE DC2i DCS

5.1. Konstrukcja dalby

Dalby cumownicze sktadaja si¢ z 3 pali stalowych $r. 1820/26 mm zwienczonych glowicg
stezajaca z dwoch przepon stalowych potaczonych ze sobg trzema tulejami stalowymi
$r. 2020 mm natozonymi na pale. Gtowice dalb wyposazone sa w pomosty kratowe do obstugi
urzgdzen cumowniczych — 2 hakowych zestawdow.

2-hakowe urzadzenia cumownicze zainstalowane s3 na koronie odladowych pali dalb.

Korony pali z urzadzeniem cumowniczym wyprowadzone sg ponad pomost obstugowy oraz
wzmocnione rdzeniem zelbetowym od poziomu korony pala (rzedna + 3,0 m Kr) do rzednej —
3,0 m Kr.

Kotwy stalowe mocujace podstawe urzadzenia cumowniczego osadzone sg w rdzeniu
zelbetowym pala.

Pozostate pale dalb wypelnione sa zasypem piaszczystym i zamknigte od géry przyspawang
pokrywa stalowa.

Dopuszczalne obcigzenie dalby cumowniczej wynosi 2000 kN.

5.2. Wymiana urzadzen cumowniczych — hakéw szybkozwalniajacych

Aktualnie zainstalowane na dalbach urzadzenia cumownicze 2-hakowe zamocowane sg za
pomocg 7 stalowych kotew §r. 56 mm osadzonych w rdzeniu zelbetowym pala
i rozmieszczonych centrycznie na okregu o $rednicy 900 mm.

Nos$nos¢ urzadzen 2-hakowych wynosi 2000 kN.

Typowe urzadzenia cumownicze 3-hakowe przewidziane do zainstalowania na dalbach DC2
i DCS5 po demontazu urzadzen 2-hakowych, mocowane s3 do podioza za pomoca 11 kotew
$§r. 56 mm i rozmieszczonych centrycznie na okregu o $rednicy 1100 mm.

Nos$no$¢ urzadzen 3-hakowych wynosi 3000 kN.

Dla ufatwienia wymiany urzadzen cumowniczych na dalbach DC2 i DCS, firma Trelleborg
Marine Systems, producent i dostawca urzadzen cumowniczych, przygotowuje dwa urzadzenia
3-hakowe z podstawa réznigca si¢ od typowej, ktéra nie jest odlewem pustym w $rodku, ale
stalowg ptyta.

Otwory na kotwy mocujgce sg rozmieszczone w podstawie centrycznie na okrggu 900 m,
a7 kotew ma identyczne potozenia jak w urzadzeniach 2-hakowych. Pozwoli to na
wykorzystanie istniejgcych kotew.

Dostawca w komplecie z urzadzeniem 3-hakowym dostarczy dodatkowe 4 kotwy oraz szablon
do montazu kotew.

Dodatkowe 4 kotwy, jakich wymaga urzadzenie 3-hakowe rozmieszczone bedg jak na rysunkach
3i4.

Podstawa hakowa urzadzenia 3-hakowego zostanie zamocowana na 7-miu istniejacych kotwach

oraz 4-ech nowych kotwach osadzonych w otworach nawierconych w rdzeniu betonowym pala.



Istniejace kotwy mocujgce urzadzenia 2-hakowe na dalbach cumowniczych wyprowadzone sg
z betonu maksymalnie na wysokos$¢ 21,5 cm, a dtugo$¢ gwintu wynosi okoto 100 mm.

Ze wzgledu na odmienng budowe podstawy urzadzenia 3-hakowego, taka diugo$¢ kotew
uniemozliwia jego instalacj¢, poniewaz elementy korpusu urzadzenia oprg si¢ na kotwach nim
stalowa ptyta podstawy oprze si¢ na betonie. Ewentualne skrécenie kotew musiatoby mieé
miejsce ponizej gwintu, co wymagatoby recznego nagwintowania czternastu istniejacych kotew
$rednicy 56 mm na miejscu, co technicznie jest niemozliwe.

Z tego wzgledu projektuje si¢ zastosowanie stalowego pierScienia dystansowego wysokosci
65 mm, ktéry ustawiony zostanie na betonie wypetniajacym pal dalby, a dopiero na nim zostanie
ustawione urzgdzenie cumownicze.

Dla prawidtowego oparcia i wypoziomowania pierScienia dystansowego na glowicy pala, bgdzie

on ustawiony na podlewce z samorozlewnej niekurczliwej zaprawy betonowe;j.

5.3. Kolejnos¢ i wytyczne wykonania robot
Ze wzgledu na wage oraz usytuowanie urzadzen cumowniczych na dalbach, wszystkie prace
zwigzane z demontazem istniejagcych i instalacja nowych urzadzen wykonywane cig¢zkim
sprzetem musza by¢ wykonywane sprzgtem pltywajacym.
1. Demontaz urzadzen 2-hakowych zainstalowanych na dalbach DC2 i DCS
— odlaczenie wszelkich instalacji elektrycznych i sterowniczych,
— demontaz hakéw szybkozwalniajacych od podstawy hakowej,
— ze wzgledu na ustawienie podstawy hakowej na warstwie wysokowytrzymalej zaprawy,
ktéra dodatkowo wypetnia czgsciowo podstawe oraz biorgc pod uwage cig¢zar urzadzenia
(okoto 1100 kg) , konieczne jest oderwanie urzadzenia od podioza za pomocg zurawia —
operacje nalezy przeprowadzi¢ bez uszkodzenia gwintéw 7 kotew osadzonych w betonie

pala,

usuni¢cie pozostatosci warstwy zaprawy spod podstawy hakowej do catkowitego
odstonigcia powierzchni betonu wypelniajacego pal dalby.
2. Wykonanie 4 otworéw $r. 60 mm pod dodatkowe kotwy dla urzadzen 3-hakowych
— otwory wytrasowac za pomocg szablonu dostarczonego wraz z urzadzeniem,
— otwory wykona¢ wiertnicg koronowg, §rednica otworu 60 mm, glebokos$¢ wiercenia
790 mm.
3. Osadzenie dodatkowych 4-ech kotew §r. 56 mm
— kotwy dostarczone przez dostawce powinny by¢ nagwintowane na catej dlugosci,
— kotwy wklei¢ na klej Hilti RE-500.
4. Instalacja pierScienia dystansowego na glowicy pala
— ustawi¢ pier§cien poziomo na podktadkach stalowych wysoko$ci 25 mm, chronigc gwint

kotew przed uszkodzeniem,



— wykona¢ podlewke pod pierscieniem dystansowym oraz w jego wnetrzu,
Podlewke wykona¢ z samorozlewnej niekurczliwej zaprawy betonowej o uziarnieniu
0+2 mm i wytrzymatosci na $ciskanie min. 60 MPa.
Wokoét pierscienia wykona¢ szalunek zapobiegajacy zbytniemu rozlewowi wylewki.
Odlegtos¢ szalunku od pierscienia nie powinna by¢ wigksza niz 5 cm. Wysoko$¢
szalunku powinna by¢ wyzsza niz 25 mm. Zaleca si¢ zastosowanie zaprawy EuroGrout

02 firmy Hufgard lub innej rtéwnowazne;j.

5. Ustawienie podstawy hakowej urzadzenia 3-hakowego na pierscieniu dystansowym
— podstawy sg dostarczane z pionowymi sworzniami obrotowymi oraz przektadkami.
Przed ustawieniem podstawy hakowej na pier§cieniu dystansowym wymontowac te
elementy
— ustawi¢ podstaweg urzadzenia na pierScieniu dystansowym, chronigc gwint kotew przed

uszkodzeniem.

6. Dalsza instalacja urzadzenia cumowniczego zgodnie z INSTRUKCJA MONTAZU
producenta nr ref. EX1999-TD-20

6. DALBY ODBOJOWE DO2 i DO3

6.1. Konstrukcja dalby

Dalby odbojowe, usytuowane w jednej linii stanowigcej lini¢ cumowniczg stanowiska
statkowego, sktadajg si¢ kazda z 6 pali stalowych $r. 1220/34 mm zwienczonych gltowica
stezajaca z dwdch niepowigzanych wzajemnie przepon stalowych. Glowica wyposazona jest
w pomost kratowy usytuowany ponad gtowicami pali.

Na dwoch zewnetrznych dalbach odbojowych, na koronach $rodkowych odladowych pali
zainstalowane sg 2-hakowe urzadzenia cumownicze.

Korony pali z urzadzeniem cumowniczym wyprowadzone sg ponad pomost obstugowy oraz
wzmocnione rdzeniem zelbetowym od poziomu korony pala (rzgdna + 3,0 m Kr) do rzednej
+0,0 m Kr.

Kotwy stalowe mocujace podstawe urzadzenia cumowniczego osadzone sg w rdzeniu
zelbetowym pala.

Pozostate pale dalb wyposazonych w zestawy hakowe wypelnione sa zasypem piaszczystym
i zamkniete od gory przyspawang pokrywa stalowa.

Od strony linii cumowniczej wszystkie dalby odbojowe wyposazone sa w odbojnice
pochtaniajace energi¢ dobijajacego statku.

Na dwoch wewnetrznych dalbach odbojowych DO2 i DO3, na ktérych zostang zainstalowane
urzgdzenia cumownicze 2-hakowe, $rodkowe odlagdowe pale nie sag wyprowadzone ponad

pomost kratowy dalby oraz nie s3 wzmocnione rdzeniem Zelbetowym.



6.2. Montaz urzadzen cumowniczych — kolejnos¢ i wytyczne wykonania robét

Ze wzgledu na wage oraz usytuowanie urzadzen cumowniczych na dalbach, wszystkie prace

zwigzane z instalacja nowych urzadzen wykonywane ci¢zkim sprzgtem muszg by¢ wykonywane

sprzetem ptywajgcym.

1.

Demontaz krat pomostowych poktadu

— usung¢ kraty poktadowe poktadu w polach nad palem przeznaczonym do instalacji
urzadzenia cumowniczego oraz w polach przylegtych, aby stworzy¢ swobodny dostep do
glowicy pala, gérna przepona stezajgca dalby stanowi¢ bedzie poziom roboczy do
przedtuzenia pala.

Wycigcie elementéw ramy poktadu

— wycig¢ elementy nosne konstrukcji wsporczej (ramy) poktadu w taki sposéb aby lico
przedtuzanego odcinka pala znajdowato si¢ w odleglosci 60 mm od wycinanych
elementéw ramy poktadu — nalezy uwzgledni¢ pochylenie pala,

— przedstawiony na rys. nr 9 zakres wycigcia elementéw ramy jest ideowy i zalezy od
rzeczywistego polozenia pala wzgledem elementéw ramy poktadu, ktére dla obu dalb jest
r6zne. Dla kazdej z dalb zakres wycigcia nalezy wyznaczy¢ indywidualnie.

Odpalenie i demontaz pokrywy stalowej pokrywy zamykajacej pal od géry

— masa pokrywy 160 kg, dtugos¢ cigcia 3,8 m.

Przedtuzenie pala na ktérym zainstalowane bedzie urzagdzenie cumownicze

— przedtuzany odcinek pala wykona¢ z odcinka rury 1220/34 mm lub z elementu
sprefabrykowanego z blachy zwinigtej w pierscien, dopuszcza si¢ wykonanie elementu
z polaczonych pétpierscieni (rys. nr 9),

— wymagany poziom jakosci wg niezgodnosci spawalniczych, wystepujacych w zlaczach

spawanych ,,C” (wg PN-EN ISO 5817).

. Usunigcie zasypu piaszczystego z wnetrza pala

— usunigcie zasypu piaszczystego z wnetrza pala do rzednej 0,0 m Kr, ze wzgledu na
zastosowanie w zasypie 5% dodatku wapna (przewidziane w pierwotnej dokumentacji
projektowej) nalezy wykona¢ dtutowybierakiem odpowiednim do $rednicy pala,

— w trakcie usuwania zasypu nalezy utrzymywac przewyzszenie poziomu wody w palu nad
poziomem wody w akwenie réwne 2 do 3 m aby nie dopusci¢ do przebicia
hydraulicznego i rozluznienia gruntu w rejonie podstawy pala.

Montaz zbrojenia i zabetonowanie pala wraz z osadzeniem kotew

— po instalacji szkieletu zbrojenia przy pomocy szablonu dostarczonego wraz urzadzeniem
cumowniczym, nalezy w sposéb trwaty zainstalowa¢ kotwy do zamocowania urzgdzenia
cumowniczego,

— kotwy zamocowa¢ zewngtrznie na czterech okregach z preta $r. 26 mm, tak by osie kotew

znajdowaly si¢ w odpowiednich miejscach na okregu $r. 900 mm, tworzac sztywny kosz,
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— kosz nalezy zastabilizowa¢ wewnatrz pala spawajac go przy pomocy dodatkowych
pretow do plaszcza pala, a gwint kotew na dlugosci 10 cm zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem,

— kosz z kotew ustawi¢ w palu w taki sposéb aby o$ symetrii urzadzenia cumowniczego
tworzyta kat 45° w stosunku do linii cumowniczej (krawedzi dalby) na zewnatrz od
platformy przetadunkowej,

— betonowania dokona¢ uproszczong metodg Contraktora — waz zsypowy pompy do betonu
wprowadzi¢ do poziomu gruntu w palu i rozpoczg¢ podawanie betonu w taki sposéb, aby
koniec we¢za byl caty czas zanurzony w betonie. Niedopuszczalne jest wlewanie lub
wrzucania betonu do pala.

7. Odtworzenie ram poktadu

— po zabetonowaniu pala wspawac¢ centrycznie w stosunku do pala w elementy ramy
poktadu okrag z blachy o $rednicy wewnetrznej 1340 mm (rys.9) w razie potrzeby
przedluzajac istniejgce elementy ramy indywidualnie dla kazdej z dalb.

8. Adaptacja krat pomostowych w polach ramy pomostu wokoét pala

— zdemontowane kraty pomostowe wykorzysta¢, dopasowujac je do sytuacji powstatej po
przedituzeniu pala, indywidualnie dla kazdej z dalb,

— zaadaptowane elementy kratowe ocynkowaé¢ ogniowo.

9. Montaz pozostalych krat pomostowych zdemontowanych aby stworzy¢ dostgp do
przedtuzanego pala
10. Montaz urzadzenia 2-hakowego

— instalacje urzadzenia 2-hakowego przeprowadzi¢ zgodnie z INSTRUKCJA MONTAZU
producenta nr ref. EX1999-TD-20,

— do wykonania podlewki pod podstawa hakowg oraz czesciowego jej wypelnienia zaleca

si¢ zastosowanie zaprawy EuroGrout 02 firmy Hufgard lub innej réwnowazne;j.

7. Zabezpieczenie antykorozyjne elementow stalowych
Jako zabezpieczenie antykorozyjne dla elementéw nowych oraz adaptowanych proponuje si¢
system przewidziany dla dalb w dokumentacji podstawowej: system malarski epoksydowy wg
normy PN-EN ISO 12944-5:2001 o nominalnej grubosci powtoki kompletnego systemu
malarskiego (NDFT) 480 pum.
Zestaw firmy Sika:

— Icosit EG 1- warstwa 1x80 um

— Icosit Poxicolor SW - warstwa 2x200 wm
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8. UWAGI KONCOWE
Dotyczy dalb cumowniczych DC2 i DCS
Dopuszczalne obcigzenie dalb cumowniczych wynosi 2000 kN, natomiast obcigzenie jakie moze
przenies¢ 3-hakowe urzadzenie cumownicze, ktére zostanie zainstalowane na dwoch dalbach
cumowniczych jest w stanie przenie$¢ obcigzenie 3000 kN, a wiec 1000 kN (100 Ton) wigce;.
Nie istnieje mozliwo$¢ samoczynnego zwolnienia haka nawet przy przekroczeniu obcigzenia
dopuszczalnego.
Zwolnienie cumy z haka moze zosta¢ wykonane jedynie:
— lokalnie przez cumownika — zalecane przez przepisy,
— zdalnie przez upowaznionego operatora — w przypadkach awaryjnych w uzgodnieniu

z zatogg statku i obstuga ramion nalewczych.

Natomiast w systemie informatycznym obstugi urzadzen cumowniczych istnieje mozliwosé
ustawienia poziomu alarmowego obcigzenia hakéw po przekroczeniu ktérego wiaczaja sie
alarmy dzwigkowe i §wietlne.
Operator wraz z zalogg statku podejmuje wéwczas decyzje o zmniejszeniu naciggu alertowane;j
cumy.
W przypadku dalb cumowniczych DC2 i DCS alarmowy poziom obcigzenia hakéw nalezy

ustawia¢ w taki sposéb aby alarm wiaczyt si¢ przed przekroczeniem nos$nosci dalb i wéwczas

operator systemu w porozumieniu z zatoga statku podejmie stosowne decyzje.
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1 Wstep

1.1 Zakres

Niniejszy dokument zawiera szczegétowy opis wymagan instalacyjnych
dotyczacych urzadzen dostarczonych przez Trelleborg. Szczegdtowy opis
zakresu dostawy znajduje sie w EX1999-TD-03.

Odniesienia do rysunkéw zawarte sg w EX1999-TD-02.

Konserwacja musi rozpoczaé sie nie pozniej niz trzy miesiace po
montazu. Niezastosowanie si¢ do wymogow instrukcji konserwacja
EX1999-TD-22 moze spowodowaé utrate gwarancji.
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2 Przechowywanie i konserwacja

2.1 Omoéwienie

W tej czesci omowiono procedury przechowywania i zabezpieczenia
dotyczace urzadzen mechanicznych i elektrycznych dostarczanych w ramach
kontraktu.

2.2 Przechowywanie i konserwacja — procedury standardowe

Wszystkie urzadzenia pakowane sa w skrzynie, zgodnie z listg specyfikacji
zawarto$ci opakowan dla projektu. Aby zapewni¢ prawidtowe przechowywanie
i zabezpieczenie urzadzen, nalezy podjaé nastepujgce kroki:

e Wszystkie skrzynie i pudia nalezy przechowywa¢ przez caty czas w
suchym miejscu.

e W przypadku pudet z elementami pakowanymi prézniowo,
opakowania powinno pozostaé nienaruszone. Jezeli opakowanie jest
przerwane, nalezy zadbacé o to, aby elementy elektroniczne byty
przechowywane w suchym pomieszczeniu o kontrolowane]
temperaturze.

e Wszystkie elementy komputerowe i elektroniczne muszg by¢
przechowywane w suchym pomieszczeniu o regulowanej
temperaturze, wyposazonym w wentylacje.

2.3 Przechowywanie i zabezpieczenie — okres 3-miesigczny

W przypadku urzgdzen przechowywanych przez ponad 3 miesigce nalezy
wykonac¢ nastepujgce czynno$ci:

¢  Silniki:
Silniki kabestanu sg wyposazone w nagrzewnice antykondensacyjne,
ktére nalezy wiaczy¢. Nagrzewnice antykondensacyjne sg aktywne,

gdy kabestan nie pracuje, aby zapobiec gromadzeniu si¢ wilgoci w
kabestanie i hamulcu.

W obudowie rozrusznika silnika:
¢ Sprawdzi¢, czy zasilanie zostato odtgczone od obudowy

¢ Znalezé zabezpieczenie przeciwprzecigzeniowe (U1) i
zidentyfikowaé trzy przewody podajace zasilanie do silnika.
Zmierzyé odpornoéé izolacji miedzy kazdym przewodnikiem i
uziemieniem obudowy rozrusznika silnika.

¢ Znalezé blok zaciskéw X1 i odtaczyé przewodniki pola od
zaciskow 1 i 2. Zmierzyé odpornos$é izolacji migdzy kazdym
przewodnikiem i uziemieniem obudowy rozrusznika silnika.
Nastepnie podigczy¢ ponownie przewody do bloku zaciskow X1.

Jezeli oporno$é izolacji wynosi mniej niz 10 MQ w DOWOLNYM
pomiarze przewodnika z uziemieniem, nalezy skontaktowac si¢ z
dostawca.
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Jezeli odporno$é izolacji jest wyzsza od 10 MQ we WSZYSTKICH
badaniach przewodnikéw z uziemieniem, podtaczyé tymczasowe
zasilanie 3-fazoiwe do obudowy rozrusznika silnika i wtgczyé
przerywacze obwodu Q1 i Q2.

2.4 Przechowywanie i zabezpieczenie — okres 6-miesieczny

W przypadku urzadzen przechowywanych przez ponad 6 miesigcy nalezy
wykonaé nastepujgce czynnosci:

« Obudowy: Wymienié¢ woreczki z desykantem we wszystkich
obudowach, jak podano w instrukcji konserwacji EX1999-TD-22

s  Silniki:
Silniki kabestanu sg wyposazone w nagrzewnice antykondensacyjne,
ktére nalezy wiaczyé. Nagrzewnice antykondensacyjne sg aktywne,

gdy kabestan nie pracuje, aby zapobiec gromadzeniu sig wilgoci w
kabestanie i hamulcu.

W obudowie rozrusznika silnika:
¢ Sprawdzi¢, czy zasilanie zostato odtagczone od obudowy

¢ Znalez¢ zabezpieczenie przeciwprzecigzeniowe (U1) i
zidentyfikowag trzy przewody podajace zasilanie do silnika.
Zmierzy¢ odpornoéé izolacji miedzy kazdym przewodnikiem i
uziemieniem obudowy rozrusznika silnika.

¢ Znalez¢ blok zaciskéw X1 i odtgczyé przewodniki pola od
zaciskow 1 i 2. Zmierzyé odporno$é izolacji miedzy kazdym
przewodnikiem i uziemieniem obudowy rozrusznika silnika.
Nastepnie podigczy¢ ponownie przewody do bloku zaciskow X1.

Jezeli odpornosé izolacji wynosi mniej niz 10 MQ w DOWOLNYM
pomiarze przewodnika z uziemieniem, nalezy skontaktowac sig z
dostawca.

Jezeli odpornosé izolacji jest wyzsza od 10 MQ we WSZYSTKICH
badaniach przewodnikéw z uziemieniem, podtaczy¢ tymczasowe
zasilanie 3-fazoiwe do obudowy rozrusznika silnika i wigczy¢
przerywacze obwodu Q1 i Q2.

« Haki: Wykonaé konserwacje hakéw szybkoroztgcznych zgodnie z
punktem 2.1 instrukcji konserwacji EX1999-TD-22.
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3 Montaz mechaniczny

3.1 Sruby mocujgce podstawe hakow.

Sruby mocujace nalezy instalowaé w sposéb przedstawiony na rysunkach, z
wykorzystaniem szablondw dostarczonych przez firme Trelleborg. Sruby
powinny byé instalowane pionowo i sprawdzane pod katem prostopadiosci w
uktadzie. Podczas montazu chroni¢ gwinty $rub przed uszkodzeniem. Zob.
rysunki EX1999-G-01 i EX1999-G-02.

Uwaga: Podstawe hakéw nalezy zamontowac w taki sposéb, aby jej
lokalizacja i orientacja byta zgodna z analizg cumowania (przeprowadzong,
przez inny podmiot). Zainstalowanie urzgdzen w sposéb inny niz
prawidtowy/bez zachowania orientacji moze spowodowac obciazenia
przekraczajgce zakres projektowy i powazne uszkodzenie urzadzen.

3.2 Podstawy hakowe

Podstawy hakowe zostaty dostarczone w postaci zmontowanej ze
zintegrowanymi kabestanami i obudowami uktadéw sterowania, zaden
dodatkowy montaz rnechaniczny nie jest wymagany. Wazne jest, aby kazda
podstawa hakowa zosiata zamontowana na swojej wyznaczonej dalbie
zgodnie z oznaczeniem podstawy.

o Nalezy zapewni¢ wgtebienie w betonie wokét wystajgcych srub
zgodnie z rozmiarem i glebokoscig przedstawiong na rysunkach.
Podczas montazu chroni¢ gwinty $rub przed uszkodzeniem.

o Uzywajac miekkich zawiesi i odpowiedniej suwnicy ostroznie wyjaé
podstawe ze skrzyni, uwazajac, aby nie uszkodzi¢ farby i obudéw
uktadéw sterowania. Catkowity ciezar podwdjnej jednostki bez hakow
wynosi okoto 1100 kg.

¢ Podstawe hakowg nalezy zabetonowaé torkretem we wgtebieniu w
betonie o gtebokosci 135 mm. Aby zapewni¢ poziomy montaz
podstawy i odpowiednie rozprowadzenie torkretu wokot podstawy,
uzyé pod plyta podstawy 15 mm przektadek. Zob. rysunki EX1999-G-
01 i EX1999-G-02, przekrdj ,A-A". Przekfadki mogg by¢ wykonane z
kawatkéw drewna lub stali.

e Podczas montazu chronié gwinty érub przed uszkodzeniem. Opusécic¢
podstawe hakowg na $ruby. JeZeli podstawa nie jest pozioma, nalezy
ja wymontowac¢ i odpowiednio dopasowaé 15 mm przektadki.

e Uzyé niekurczliwego torkretu o minimalnej wytrzymatosci na sciskanie
60 MPa. Aby utatwi¢ wylewanie, uzyé zaprawy o niskiej lepkosci.
Zdjaé tylny panel z tytu zespotu kabestanu i wlaé¢ zaprawe torkretowg
do przestrzeni ptyty podstawy, uwazajac, aby nie zala¢ kabli
kabestanu.
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Wiaé zaprawe .
do przestrzeni b _ : Wymontowaé panel

dostepowy

Upewnié sie, czy przestrzen podstawy jest catkowicie zalana
torkretem do wycie¢ przelotowych kabli z boku konstrukcji podstawy,
tak jak pokazano ponizej.

Sprawdzi¢, czy wszystkie ostrogi sg zabetonowane w torkrecie.

Oczyscié wszystkie gwinty $rub przed dokreceniem nakretek, natozy¢
na gwinty smar przeciwzatarciowy. Uzywa¢ smaru litowego z
zawartoscig dwusiarczku molibdenu. Zatozy¢ jedng podktadke ptaskg
i jedna nakretke na $rube, dokrecié nakretki do korica recznie
kluczem ptaskim z przediuzeniem do 1 m. (okoto T00Nm)

3.3 Haki szybkoroztgczalne

Podstawy zostaty dostarczone z pionowych sworzniami obrotowymi i
przektadkami. Przygotowujac sie do montazu hakéw, wymontowac te
elementy.

Zob. rysunek INSTALL-SK-04 w celu sprawdzenia zalecanego uktadu
podnoszenia hakéw szybkoroztgczalnych.
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Pionowy sworzen obrotowy mocujacy zespdt hakowy do konstrukcji
wsporczej nalezy zmontowaé zgodnie z rysunkiem EX1999-G-01 i
EX1999-G-02.

Nalezy upewnic¢ sie, czy gwint sworznia i otwory w podstawie hakowej
i pierscien rozstawczy sg w petni nasmarowane przed montazem.
Uzywaé smaru litowego z zawartoscig dwusiarczku molibdenu.

Zapewni¢ hak do podtrzymania konstrukcji i ustawienia bloku
obrotowego i pierécienia rozstawczego w spos6b pokazany na
rysunkach. Wecisnaé sworzen recznie. Nie uzywaé nadmiernej sity.
Sworzen powinien sie wsunaé przez tagodne kolysanie zespotu
hakowego. Glowica kotnierzowa powinna opieraé sie na gornej ptycie
konstrukcja wsporczej.

Zatozy¢ jedng podktadke ptaska i jedng nakretke, a nastepnie
dokreci¢ maksymalnym wysitkiem recznym uzywajgc klucza
ptaskiego z przedtuzeniem do 1 m (przynajmniej okoto 100Nm).

Po montazu wypetnié sworzen smarem az nadmiar smaru bedzie
widoczny. Obroci¢ zespot hakowy, aby zapewnié odpowiednie
rozprowadzenie smaru.

Uwaga:

Jezeli jakakolwiek farba zostanie uszkodzona podczas montazu,
witasciciel odpowiada za naprawe powtoki malarskiej po montazu.
Jezeli w bezposrednim sasiedztwie urzadzenia ma by¢ wykonywane
szlifowanie, urzgdzenie nalezy zakryé, aby chronié¢ powtoke
malarska. Niedopetnienie tego wymagania moze spowodowaé
uniewaznienie gwarancji.
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Uwaga: Jest bardzo wazne, aby tozysko popychacza krazkowego bylo w petni
zablokowane wzgledem powierzchni gtéwnej dzwigni wiaczajace;.
Patrz rysunek ponizej. Jezeli tozysko popychacza krgzkowego nie
bedzie w petni zablokowane, hak moze si¢ samoczynnie zwolni¢ przy
dowolnym obcigzeniu.

WAZNE:
tozysko popychacza
krazkowego musi sig¢ opieraé

o te powierzchnig, gdy hak
jest zablokowany.
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3.4 Linki zwalniania zdalnego

Wszystkie obudowy sitownikéw hakowych sg dostarczone z dotgczonymi
linkami zwalniajgcymi.

Gdy wszystkie urzadzenia sa zainstalowane, przystgpi¢ do dotagczania linek
zwalniajgcych do poszczegélnych hakdw szybkorozigczalnych.

Uwaga: taczgc linki z hakami nalezy upewniaé sie, czy kazda linka jest
dotgczana do wlasciwego haka. Patrzgc od tytu w strone wody, hak
z lewej strony ma zawsze nr 1 i kolejne haki liczy sie w prawo.

Odtaczyé tacznik linki (2) i przednig nakretke z korica linki (7) i przeprowadzi¢
ja przez wspornik linki (5) zamontowany z tytu haka.

Podtaczyé linke zdalnego zwalniania (7) od obudéw sitownikéw hakowych do
wspornika linki (5). Podiaczy¢ tacznik linki (2) do elektrycznej dZzwigni
zdalnego zwalniania (1). Podczas regulaciji dtugosci linki jest wazne, ze gdy
zdalny mechanizm zwalniajacy jest w pozycji zamknietej, tozysko popychacza
krazkowego réwniez powinno byé w potozeniu zamknietym. Jest to widoczne
w szczegotach popychacza krgzkowego na rysunku.

Podczas odbioru do eksploatacji moze by¢ wymagana koncowa regulacja po
wykonaniu préb funkcjonalnych, aby zapewni¢ prawidtowe zwalnianie hakéw.

___ LOZYSKO POPYCHACZA
“KRAZKOWEGO MUSI
OPIERAC SIE, O TE
POWIERZCHNIE PO
PRZELACZENIU HAKA @

N S

N
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3.5 Montaz kabestanu

Zob. rysunki nr EX1999-G-01 i EX1999-G-02.

Kazdy kabestan jest wyposazony w motoreduktor, gtowice kabestanu
i konstrukcje wsporcza. Rozrusznik bezposredni kabestanu i
prowadnica liny s wstepnie zmontowane na konstrukcji wsporczej
kabestanu.

Zintegrowany zespét kabestanu dostarczany jest w postaci wstepnie
zmontowanej ze strukturg podstawy hakowej i nie jest wymagany
montaz mechaniczny.

Silniki kabestanu sg wyposazone w nagrzewnice antykondensacyjne.
Nagrzewnice antykondensacyjne sg aktywne, gdy kabestan nie
pracuje, aby zapobiec gromadzeniu sie wilgoci w kabestanie i
hamulcu.

Kabestany nie powinny pozostawaé na otwartej przestrzeni dtuzej niz
miesigc bez dostepnego zasilania elektrycznego. W przypadku
okresu diuzszego niz miesiac, kabestany nalezy przykryé i
utrzymywaé w suchym stanie. Niezastosowanie sie do tego
wymagania moze spowodowagé utrate gwaranc;ji.

Po zakonczeniu instalacji sprawdzi¢ kabestan, okablowania, obudowy
uktadow sterowania i dtawiki kablowe pod katem uszkodzen i w razie
potrzeby naprawi¢ je. Sprawdzi¢, czy wszystkie dtawiki kablowe sg
prawidtowo zamontowane na okablowaniu i s3 odpowiednio
dokrecone.

Konserwacja musi rozpoczaé sie nie pézniej niz trzy miesigce po

montazu. Niezastosowanie sie do wymagan instrukciji
konserwacji moze spowodowa¢é utrate gwaranciji.
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4 Wymagania ogoéine dotyczace montazu
elektrycznego

1. Wszystkie dtawiki kablowe, kt6re koriczg bieg kabli w obudowach aluminiowych
muszg by¢ mie¢ gwinty nasmarowane nieweglowodorowym smarem
silikonowym. Odpowiedni do tego celu jest Dow Corning 4

2. Zamykajac obudowy, nalezy zadbaé o to, aby o-ringi byty prawidtowo osadzone,
a dopasowane powierzchnie uszczelniajgce obudow byly oczyszczone z
wszelkich zanieczyszczen itp. i nasmarowane niewgglowodorowym smarem
typu silikonowego. Odpowiedni do tego celu jest Dow Corning 4. Zapewni to
prawidtowe uszczelnienie pokryw, zapobiegajgce przenikaniu wody.

3. Obudowy elektryczne sg wyposazone w woreczki z desykantem w celu
pochtaniania wilgoci. Woreczki zmieniajg kolor z ciemnoniebieskiego na rézowy,
gdy juz nie pochtaniajg wilgoci. Wymieniaé woreczki odpowiednio do potrzeb.
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5 Rozruszniki silnika kabestanu

Kazdy kabestan jest wyposazony w silnik elektryczny z przektadnia, napedzajacy
glowice kabestanu, i odwracalny rozrusznik bezposredni z dotgczonym
przetacznikiem noznym. Po ustaleniu lokalizacji przetacznika noznego kable bedg
wymagac zabezpieczenia mechanicznego. W tym celu zalecane jest zastosowanie
katownikéw spawanych pod plytkim katem i z6ito-czarnej (przylepnej) tasmy
ostrzegawczej w celu unikania zagrozenia potknieciem sie na nabrzezu. Kabestan
jest dostarczany w postaci zmontowanej z podstawami hakéw cumowniczych i nie
jest wymagany montaz mechaniczny. Przed rozpoczeciem montazu elektrycznego
sprawdzié¢ wszelkie widoczne uszkodzenia zespotu podstawy hakowej, zwracajgc
uwage na kabestan, przewody elektryczne, dtawiki i obudowe ukfadu sterowania
kabestanu. W razie potrzeby naprawi¢ wszelkie uszkodzenia.

Wymagane zasilanie silnika to 400V, 50 Hz, prad tréjfazowy. Klient powinien
skorzystaé z Wykazu kabli i obcigzen elektrycznych EX1999-TD-05, dobierajac i
montujac odpowiednie kable. Klient odpowiada za okreslenie odpowiedniego
rozmiaru przewodnika dla kabla zasilajacego 400 V AC. Rozmiar przewodnika
zalezy od odlegtosci od tablicy rozdzielczej klienta do poszczegélnych dalb i nalezy
go obliczyé na podstawie dopuszczalnego spadku napiecia na zaciskach
wejsciowych.

Australijskie standardy wymagaja, aby ,spadek napiecia pomiedzy punktem
zasilania i dowolnym punktem instalacji elektrycznej nie moze przekraczat 5%
wartosci nominalnej napiecia w punkcie zasilania”. Wymagania tego postanowienia
dotyczg stabilnych warunkéw pradu i nie dotycza pradu rozruchowego silnika.
Nalezy sprawdzi¢ lokalne wymagania dotyczgce spadku napiecia.

Zakonczenia zasilania 400 V AC podstaw hakowych nalezy wykonaé zgodnie z
rysunkami nr EX1999-E-303 i EX1999-E-305.

Kazda skrzynka sterownicza kabestanu jest wyposazona w wejscie dla napiecia
400 V AC. Klient dostarczy dtawiki kablowe o odpowiedniej klasie ochrony dla
kazdej obudowy.

Po podifaczeniu zasilania sprawdzi¢, czy kierunek obrotdw silnika kabestanu jest
prawidtowy. Sprawdzi¢, czy, ze spadek napiecia na zaciskach silnika jest w
zadowalajgcych granicach, gdy silnik jest uruchomiony. Kierunek obrotéw silnika
mozna w razie potrzeby odwréci¢ poprzez zamiang jednej z faz zasilania.
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6 Obudowy monitorowania obcigzenia

Sm

6.1

artHook®

Ogniwa obcigznikowe

A Y
Ogniwa obcigznikowe sg dostarczone w postaci zamontowanej w haku i
zaopatrzone w kabel o diugosci 3m. W zakresie klienta lezy zakoriczenie kabli
w obudowie SmartHook® zamontowanej na podstawie hakowej. Dostarczony
kabel ogniwa obcigzeniowego jest zbrojony drutem stalowym. Dtawiki
kablowe klasy Ex zostaty dostarczone oddzielnie, do zamontowania przez
klienta.

Zob. rysunek EX71999-G-06 SmartHook "e, Monitoring obcigzenia, ukfad
ogéiny, aby sprawdzi¢ punkty wejscia kabla ogniwa obcigzeniowego.

Uzywajac nasadkowego klucza szeéciokatnego 2,5 mm poluzowaé wkret
dociskowy wieka. Moze okaza¢ konieczne, aby uzy¢ miotka z miekki
obuchem, aby delikatnie uderzyé w ucho na pokrywie obudowy, aby jg
poluzowaé do momentu, kiedy bedzie mozliwe jej zdjecie reczne. Po wyjeciu
nalezy umiescié pokrywe na czystej powierzchni, poniewaz smar na gwintach
moze przyciggaé brud.

Aby utatwié zakonczenie kabli ogniwa obciazeniowego, konieczne jest
tymczasowe wymontowanie ptyty mocujacej LCD. Szczegdty zakonczenia
kabli podano w EX1999-E-309.

Ztacza ogniw
obcigzeniowych

Uwaga: Jesli kabel ogniwa obcigzeniowego musi zosta¢ przeciety, nalezy
zadbaé o to, aby byto dos¢ luzu dla petnego ruchu haka.

Dla ogniw obcigzeniowych nie sa wymagane zadne dodatkowe regulacje.

Podczas zaktadania pokrywy obudowy nalezy upewnié sig, czy gwinty sg
czyste i nasmarowane.
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7 Montaz lasera

Uwaga: Czujnik lasera dokowania to laser klasy 1. Osoby uzywajace lasera
zgodnie z jego przeznaczeniem nie musza uzywac specjalnych okularow
ochronnych.

7.1 Pozycja lasera

Zalecenia dotyczace ustawienia lasera mozna znalezé w EX1999-TD-12.

Uwaga: Pozycja lasera ma istotne znaczenie dla prawidtowego i
niezawodnego dziatania systemu wspomagania dokowania.

7.2 Montaz czujnika
Z kazdym laserem dostarczono ocynkowany cokét w celu utatwienia montazu
na dalbie.
e Odtgczyé cokot od obudowy lasera.
e  Przykreci¢ cokét lasera srubami do dalby.
e Przymocowa¢ obudowe lasera do cokotu.

o  Wyregulowaé obudowe lasera w taki sposob, aby laser byt
wycelowany w morze prostopadle do linii nabrzeza. Uzywajac
poziomicy sprawdzié, czy laser jest ustawiony poziomo.

Sruby regulacji
poziomej czujnika

Otwory w
plycie
montazowej
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7.3 Zakonczenie kabla

7.3.1 Kable lasera

Jeden (1) kabel do dostarczenia i montazu prze klienta od obudowy uktadu
tacznoéci na pirsie w sterowni pirsu do poszczegdlnych laseréw. Odpowiednie
kable zalecono w Wykazie kabli i obcigzen elektrycznych EX1999-TD-05.

7.3.2 Zakonczenie kabla lasera

Zob. rys. EX1999-E-318 Schemat poifgczeniowy pirsu, na ktérym
przedstawiono szczegdty zakoriczenia kabla lasera.

Okablowanie pola jest podtgczone za pomocg zaciskéw srubowych do
wtyczki. Przewody powinny posiada¢ okucia zamontowane przed
zakonczeniem.

Laser wymaga zasilania 24 V DC do pracy. Kazdy laser pobiera prad 200 mA.
Okablowanie danych RS-485. Przesyt danych i zasilanie zawierajg sie w
jednym kablu. Na obudowie lasera znajduja sie wloty kablowe 2 x 20 mm.
Uzywany jest jeden wlot kablowy, a drugi jest stale zamknigty zaslepka klasy
Ex.

Pozostawi¢ wystarczajacy ilos¢é swobodnego kabla w obudowie, aby
umozliwié demontaz podigczonego czujnika i prace czujnika poza obudowg
Ex w celu sprawdzenia/diagnostyki.

7.3.3 Dostep do zaciskow

Aby uzyskaé dostep do zaciskow, wykreci¢ osiem wkretow 3/16” z tbem
gniazdowym podtrzymujacych przedni panel obudowy klasy Ex.

Sruby z tbem
szesciokatnym
3/16”

Po wymontowaniu zespotu odstoniety jest laser, ptyta zaciskéw okablowania i
wspornik montazowy.
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Uwaga: Nalezy zwrécié uwage, aby nie przesunag, ani nie uszkodzi¢
pierécienia uszczelniajgcego o-ring obudowy.

Nie zmieniaé regulacji czujnika za pomocg dwéch $rub montazowych w
dolnej czesci czujnika, poniewaz jest to ustawienie fabryczne.

Podczas ponownego montazu zespotu soczewki i lasera nalezy
sprawdzié, czy wewnatrz obudowy znajduje sie woreczek z desykantem,
a kotnierze soczewki i obudowy sg czyste i wolne od ziaren piasku przed
ponownym montazem. Natozy¢ smar do o-ringéw na kotnierze, jesli.
wygladaja na suche.
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8 Tablica wyswietlacza

8.1

8.2

8.3

Informacje ogdine

Tablica wyswietlacza jest 4 segmentowym wyswietlaczem z duzymi cyframi,
stuzacymi do wyéwietlania informaciji o dokowaniu pilotowi statku podczas
sesji dokowania.

Tablica wyéwietlacza jest wyposazona w elektryczny rotor, ktéry mozna
obstugiwaé lokalnie i ekranu komputera.

Konstrukcja
Tablica wyséwietlacza jest za duza, aby mozna byto ja wystac i zainstalowac¢
jako jeden element i dlatego zostata wystana w nastepujacy sposoéb:
e Cokét podstawy z uktadem sterowania rotora elektrycznego.
e 4-segmentowy element gtowny
Zob. rys. EX1999-G-07

Montaz tablicy wyswietlacza

Caly zesp6t mozna podnie$é i przymocowaé srubami do pierscienia
obrotowego/ptyty montazowej. Zob. rysunek EX1999-G-07, ktory przedstawia
ogolny uktad.

Jest to dobry moment na wstepne prace w skrzynkach elektrycznych na ziemi.
Zesp6t mozna teraz podnie$¢ za ucha do podnoszenia na dolnej skrzynce.
Nie podnosi¢ zespotu uzywajac tylko $rub oczkowych M12 gornej czesci.

TABLICA

/i

= e

¥ St

€ T3

MONTAZ TABLICY WYSWIETLACZA NA
COKOLE 3

e Podnie$é zmontowany wyswietlacz na rotor z pierscieniem
obrotowym, z prostokatng uszczelkg (poz. 7 na powyzszym
schemacie) miedzy wyéwietlaczem i rotorem. Przymocowac
o$mioma $rubami M16 x 40 SS i nakretkami.
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e Unies¢ wyswietlacz i rotor i umiescié na kolumnie wsporczej, i
przykrecié do kolumny za pomoca dwunastu $rub M20 x 40 SS i
nakretek.

Orientacyjna masa gtéwnego wyswietlacza: 535 kg

8.4 Zakonczenia kabli

Gdy tablica wyswietlacza jest zamontowana, nalezy podtaczy¢ kable zasilania
i transmisji danych. Zob. rys. EX1999-E-318 Schemat pofgczeniowy pirsu.

400VAC (3-fazowy, 3 przewody+masa) nalezy przeprowadzi¢ do tablicy
wyséwietlacza z rozdzielnicy klienta. Wymagane przekroje przewodow zalezg
od diugo$ci odcinkéw kabli i musza zosta¢ okreslone przez klienta. Tablica
wyswietlacza i rotor pobieraja okoto 1500W. Kabel zasilajacy nalezy
podtaczyé do uktadu sterowania rotora znajdujacego sig¢ u podstawy kolumny
wsporczej tablicy wyéwietlacza. Odpowiedni kabel zalecono w Wykazie kablii
obcigzen elektrycznych EX1999-TD-05.

Zob. rys. A00116-XXX-G-01 Ukfad sterowania rotora tablicy wyswietlacza
(Niebezpieczne) — ukiad ogélny, na ktérym podano szczegoty wejsé
kablowych. Do doprowadzenia zasilania stuzy wlot M25.

Zob. rys. EX1999-E-318 Schemat polgczeniowy pirsu, na ktorym
przedstawiono szczegdty podtgczenia kabli.

Jeden (1) kabel transmisji danych do dostarczenia i montazu przez klienta od
szafy urzadzen CMS w sterowni pirsu do obudowy uktadu sterowania rotora.
Odpowiedni kabel zalecono w Wykazie kabli i obcigzen elektrycznych
EX1999-TD-05.

Zob. rys. EX1999-E-318 Schemat potgczeniowy pirsu, na ktérym
przedstawiono szczegély podtgczenia kabli.

8.5 Wewnetrzne przytgcza elektryczne

Istnieja pewne wewnetrzne przewody elektryczne, ktére sg odigczone przed
wysytka, i musza zosta¢ ponownie podigczone, gdy tablica wyswietlacza,
konstrukcja wsporcza i wyswietlacz katowy zostang w petni zmontowane na
miejscu. Sa to kable, ktore sg podtgczane migdzy:

Uktadem sterowania rotora elektrycznego (znajdujgcym sie na cokole
wsporczym) i ukladem sterowania wy$wietlaczem klapkowym (znajdujacym
sie w gtéwnym module tablicy wyswietlacza).

Schematy potaczen wewnetrznych sg przedstawione na nastgpujacych
rysunkach:

DB-E-331 Ukiad sterowania rotora tablicy wyswietlacza (Niebezpieczne) —
uktad ogdlny

Schematy potaczen wewnetrznych gtdwnego modutu tablicy wyswietlacza i
wyswietlacza katowego sg przedstawione na ponizszych rysunkach:

A00158-XXX-E-300 Tablica wyswietlacza (Niebezpieczne) — Schemat
blokowy
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A00158-XXX-E-301 Tablica wyswietlacza (Niebezpieczne) — Schemat
potaczen wewnetrznych

A00158-XXX-E-305 Panel 3 - Schemat potagczen wewnetrznych segmentow
wyswietlacza klapkowego - niebezpieczne

A00158-XXX-E-306 Panel 5 - Schemat potgczen wewnetrznych segmentow
wys$wietlacza klapkowego - hiebezpieczne

Uwaga: Wszystkie zakonczenia kabli elektrycznych muszg zosta¢ wykonane
przez klienta/innych wykonawcéw podczas montazu tablicy
wyswietlacza.
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9 Wyposazenie budynku administracji

9.1 Informacje ogélne

Wyposazenie budynku administracji sktada sie z komputera PC, monitora
LCD i drukarki.

9.2 Zakoriczenia kabli

Zasilanie komputera PC, monitora LCD i drukarki to 230 V AC 50 Hz, prad
jednofazowy. Kable majg by¢ dostarczone i zainstalowane przez KLIENTA
(szczegdbty dotyczace zalecanych przewodéw — zob. dokument EX1999-TD-
05).

Drukarka jest wyposazona w kabel danych USB (dostarczony przez
Trelleborg), ktory jest podtaczony do jednego z portéw USB stacji roboczej
PC.

Komputer PC
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10 Reczne urzadzenia kontrolne/Urzadzenia
pokiadowe

10.1 Informacje ogbine

System recznych urzadzer kontrolnych skiada sig¢ z nastepujacych urzadzern:
e 3 xreczne urzgdzenia kontrolne BRAVO (samoistnie bezpieczne)
¢ 1 x poktadowy laptop
e 2 x nadajniki (montowane w szafie 19”)
e 2 x anteny nadajnika ze wspornikami montazowymi i zaciskami
e 2 x ograniczniki przepie¢ do zastosowania z antenami

e 2 x 30m antenowego kabla koncentrycznego w komplecie ze
ztgczami na kazdym Koricu.

e 2 x 5m antenowego kabla koncentrycznego w komplecie ze ztaczami
na kazdym koncu.

10.2 Nadajnik

Nadaijnik jest urzadzeniem montowanym w szafie 19", dostarczony w postaci
zamontowanej w szafie urzadzen.

30 m koncentrycznego kabla antenowego (w komplecie ze zfgczami na
kazdym koricu) jest dostarczone i musi zosta¢ zamontowane i podtgczone
przez KLIETNA miedzy nadajnikami i ochronnikami przepieciowymi w sposob
pokazany na rysunku EX1999-E-301. Szczegdtowe informacje na temat
ochronnika przepieciowego znajduja sie¢ w punkcie 10.4.

5 m koncentrycznego kabla antenowego (w komplecie ze ztgczami na kazdym
koricu) jest dostarczone i musi zostaé zamontowane i podtaczone przez
KLIENTA miedzy ochronnikami przepieciowymi i antenami w sposéb
pokazany na rysunku EX1999-E-301. Szczegotowe informacje o antenie
znajdujg sie w punkcie 10.3.
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10.3

Montaz anteny

Zob. punkt 10.2, w ktérym podano szczegoty potgczenia koncentrycznego
kabla antenowego.

Antena jest typu dipola dookolnego z kablem koncentrycznym. Ten typ anteny
jest powszechnie uzywany do komunikacji pomiedzy punktem statym i
punktem ruchomym. Antena stata antena ma posta¢ pionowej ,rurki’ o
dtugosci ok. 1m (patrz schemat).

! V\ Obejmy
Typ UB2 dostarczone przez
r'd Trelleborg
Koszulka
Wspornik -~
50mm przez l\ﬁszt Z.';J(;Y
stalowej
KLIENTA sl

Antena do przenos$nych urzadzer kontrolnych i modutu poktadowego
KLIENT zapewni odpowiednie miejsce na antene i zamontuje ja.

10.3.1 Uwagi na temat potozenia anteny

Anteny powinny by¢ montowane powyzej wiekszosci dachéw i innych
konstrukcji metalowych, aby zapewni¢ tgcznosé w prostej linii miedzy
komunikujgcymi sie punktami. Nalezy zachowa¢ odstep przynajmniej 2 mw
poziomie od wszelkich innych konstrukcji metalowych.

Zakres propagacji zalezy od wysoko$ci anteny nad poziomem gruntu lub
morza. W wiekszosci instalacji portowych wymagany zasieg propagacji wynosi
niecaty kilometr i dlatego wysoko$¢ anteny nie musi by¢ o wiele wieksza od
tej, ktéra jest wymagana, aby przewyzszy¢ sasiednie konstrukcje (zazwyczaj 2
m).

10.4 Ochronnik przepieciowy
Ochronnik przepieciowy jest dostarczony i powinien by¢ zamontowany przez
KLIENTA w spos6b opisany ponizej.
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Ochronniki przeciwprzepieciowe s przeznaczone do przekierowywania
skokéw napiecia i uderzen pioruna do ziemi zanim przedostang si¢ do
urzadzen. Poniewaz urzadzenia radiowe zwykle znajduja si¢ z innymi
urzadzeniami w budynku, jest BARDZO WAZNE, aby przekierowanie skoku
napiecia miato miejsce tuz przed budynkiem.

Aby przekierowanie skoku napiecia byto skuteczne, jest BARDZO WAZNE,
aby ochronnik przepieciowy byt bardzo dobrze uziemiony, w sposoéb jak
najbardziej bezposredni, przez potgczenie z uziemieniem obiektu. Odpowiedni
uklad uziemienie to listwa miedziana (ok. 3mm x 25mm) poprowadzona
pionowo w dét do uziemienia obiektu na zewnatrz budynku. Maksymalna
dlugosé listwy powinna wynosié 3 metry. Alternatywa dla listwy miedzianej jest
wielozytowa linka miedziana o grubosci przynajmniej 6mm.

Ze wzgledu na nieprzewidywalnos¢ wytadowar atmosferycznych, nie ma
gwarancji, ze taki ukfad uziemienia bedzie w petni skuteczny we wszystkich
przypadkach.

Do nadajnika Sruba M6 ze ' o Do anteny
; ; stali : ; : :
w pomieszczeniu . ;
urzadzen \ S I h ¢ !
1. Uszezelnié ztacza RF
= T© : wypehionymi klejem
) " ostonkami
termokurczliwymi - -
4
Pomieszeze!
ie urzadzen
- §ciana
w Listwa _»
uziemienia
miedz 3 x 25 mm
3Ry maks. dlugosé =3 m|__ 28 PaHige
m \\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\'
: Uziemienie :
obiektu
Zalecany monta2 ochronnika przepigciowego
¢
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11 Sta

11.1

cja pogodowa (WXT520)

Zob. rozdziat 4 instrukcji obstugi producenta, ktéra zawiera informacje o
montazu, demontazu i regulacji czujnika WXT520. Zob. rysunek A00121-001-
G-01, ktéry zawiera dodatkowe informacje na temat podstawy montazowe;j i
uktadu czujnikéw.

Lokalizacja

W tej czesci krétko opisano wytyczne dotyczace wyboru lokalizacii czujnika.
Dodatkowe informacje dotyczace wyboru lokalizacji stacji pogodowej WXT520
zob. rozdziat "MONTAZ" (rozdziat 4) instrukcji obstugi producenta. Stacja
pogodowa musi zostaé zamontowana na szczycie masztu stalowego i
umieszczona z dala od konstrukgiji, ktére kolidujg z pomiarem predkosci i
kierunku wiatru.

Ustawienie przyrzad6w mierzacych predkosé wiatru

o Swiatowa Organizacja Meteorologiczna (WMO) zaleca, aby
wiatromierz w celu pomiaru predkoséci wiatru przy powierzchni ziemi
standardowo montowaé 10 metréw nad ziemia.

o Idealnie, pomiary powinny by¢ dokonywane na réwnym, otwartym
terenie, ale poniewaz takie warunki rzadko wystepuja, mozna
postepowaé wedtug okreslonych wytycznych, jezeli wystepuja
przeszkody lub inne problemy zwigzane z wystawieniem na
oddzialywanie wiatru.

Umieszczanie przyrzadéw na lub w poblizu konstrukcji

Ogoélnie przyjete wytyczne umieszczania systeméw pomiaru wiatru w poblizu
przeszkody przy utrzymaniu przyrzadéw w przeplywie otaczajacego
powietrza:

W przypadku konstrukcji o wysokosci do 10 m

e Umiescié przyrzad ogélnie od strony nawietrznej konstrukcji w
odlegtosci rowniej wysokosci konstrukgii.

e Umiescié przyrzad na konstrukcji, na wysokoséci konstrukcji nad
konstrukcja.

e Umiesci¢ przyrzad od ogélnej strony zawietrznej konstrukeji, w
odlegtosci wynoszacej od 5 do 10 razy wysoko$¢ konstrukgji.

Konstrukcje o wysokosci przekraczajacej 10 m

o Jesli to mozliwe, najlepiej jest postawi¢ wieze, aby stacja pogodowa
znajdowata sie wyzej od przeszkéd. W przypadku budynku, na
ktorym wieza moze okazaé sig niewykonalna, alternatywg moze by¢
umieszczenie przyrzadu na rogu budynku znajdujacym sig ogélnie od
strony nawietrznej lub na rogu, ktory jest najczeéciej wystawiony na
wiatry.
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e Przed wykonaniem stalej instalacji sprawdza¢ chorggiewke na
maszcie umieszczanym w réznych punktach budynku, aby ustali¢
punkt najbardziej reprezentatywny dla wiejacych wiatrow.

11.2 Montaz

11.2.1 Montaz

Stacje pogodowa montuje sie na maszcie stalowym. Szczegdly przedstawiono
na rysunku A00121-001-G-01. Po rozpakowaniu podnie$¢é maszt stalowy i
zamontowaé go w miejscu wskazanym na odpowiednich rysunkach
montazowych (dostarczonych przez innych). Uzyé¢ czterech srub M16
CHEMSET dostarczonych przez Trelleborg do zainstalowania masztu.

Czujnik jest montowany na statywie dostarczonym przez Trelleborg. Czujnik
jest dostarczany z zestawem montazowym. Po montazu z wykorzystaniem
tego zestawu regulacja czujnika jest wymagana tylko raz.

e Wsuna¢ zestaw montazowy do

dolnej czesci czujnika.

1 = Zestaw do montazu
2 = $ruba mocujaca

e Obréci¢ zestaw zdecydowanym

ruchem na dnie czujnika, az
ztacze posredniczace zaskoczy
na miejsce.

¢  Przymocowaé zlgcze
posredniczace do masztu. Nie
dokrecaé jeszcze do korica $rub
mocujgcych.

¢  Ustawié nadajnik w taki sposob,
aby strzatka wskazywata poétnoc.

e  Dokreci¢ srube mocujacy ztacza
posredniczgcego, aby
przymocowac je trwale do
masztu.

Zamontowaé stacje pogodowa na stalowym maszcie i przeprowadzic¢
dostarczony kabel (podtagczony do stacji pogodowej) wewnatrz stalowego
masztu, nastepnie na zewnatrz do skrzynki przytgczowej stacji pogodowej,
uzywajac dostarczonego dtawika kablowego.

11.3 Zakonczenia kabli

KLIENT powinien zamontowa¢ dostarczony kabel od stacji pogodowej do
(dostarczonej przez KLIENTA) skrzynki przytgczowej stacji pogodowej i
zakoriczy¢ go w skrzynce przytgczowej zgodnie z rysunkiem A00121-001-E-
300. Do potaczenia ze skrzynkg przytaczowg stacji pogodowej dostarczony
jest diawik kablowy.
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Jeden (1) kabel powinien zosta¢ dostarczony i zamontowany przez KLIENTA
od skrzynki przytaczowej stacji pogodowej do skrzynki przytaczowej czujnikow
srodowiskowych. Odpowiedni kabel zalecono w Wykazie kabli i obcigzen
elektrycznych EX1999-TD-05. Szczegdly zakonczen kabli podano na rysunku
A00121-001-E-300.

12 Skrzynka przytaczowa czujnika pradowego i
czujnikow srodowiskowych

12.1 Informacje ogdlne

Czujnik pradowy to dopplerowski czujnik pragdowy Aanderaa DCS4100. Zob.
rysunek A00306-001, ktéry zawiera dodatkowe informacje na temat podstawy
montazowej i uktadu czujnikéw.

12.2 Lokalizacja

Ogniwo czujnika pradowego musi by¢ zanurzone na przynajmniej 1,5 do 2 m,
aby uwzglednié fale i ptywy i by¢é umieszczone w taki spos6b, aby wokét
ogniwa z kazdej strony byt swobodny odstgp 2 m wody. Dzieki temu prady
wirowe nie bedg zaktocaé odczytéw urzgdzenia.

12.3 Montaz

Czujnik pradowy jest podparty na konstrukcji wsporczej. Szczegoly podano na
rysunku A00175-001-G-01.

Po rozpakowaniu podnie$é gtéwna konstrukcje i zamontowac ja w poblizu
krawedzi dalby cumowniczej w miejscu wskazanym na odpowiednich
rysunkach montazowych (dostarczonych przez innych). Uzy¢ czterech srub
M16 CHEMSET (dostarczonych przez innych). W razie potrzeby dostosowaé
istniejaca porecz, aby zapewnié jej bezpieczny przebieg w tym miejscu.

Podtaczyé przewdd przyrzadu do dostarczonego tacznika. Podtaczy¢ przewod
przyrzadu do czujnika pradowego.

Przymocowaé obciazenie 150 kg-200kg (ciezki faficuch lub blok betonowy) do
dostarczonego tacznika w taki sposob, ze gdy obcigznik zostanie opuszczony
na dno morza, czujnik pradowy znajdzie si¢ w zalecanej pozycji roboczej. Z
obcigznikiem przymocowanym do czujnika pradowego, podwiesi¢ przyrzad

(z obciaznikiem) do dZzwigu i ostroznie opusci¢ go do potozenia roboczego.
Odtaczyé akcesoria do podnoszenia.
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Tu przymocowac
karabinczyk do
kabla przyrzadu

Tu przymocowaé
karabinczyk do

kabla przyrzadu

) Tu podtaczyé

' kabel przyrzadu
Tu dotgczyé
tacznik (o
nosnosci 100-
200 kg)
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12.4

12.5

Zakonczenie kabla czujnika pragdowego

Jeden (1) kabel tgczy czujnik pradowy z podstawa/skrzynka przytaczows i jest
dostarczany z czujnikiem pragdowym. Kabel ma zaréwno cze$¢ mechaniczng
przeznaczong do przymocowania czujnika pradu do haka na wsporniku (o
dtugosci okoto 15m) oraz czeéé elektryczng, ktéra oddziela sie od czesci
mechanicznej (w poblizu miejsca, gdzie cze$é mechaniczna cze$c jest
przymocowana do wspornika) i jest przypieta do wspornika, i zakoficzona w
skrzynce przytaczowej. Zob. rysunek A00132-002-E-300.

Zakonczenie kabli w skrzynce przytgczowej czujnikow
Srodowiskowych.

Zasilanie skrzynki przytaczowej czujnikow srodowiskowych to prad 230 V AC
50 Hz o natezeniu 10A. Kabel zasilajacy musi sie sktadaé z dwoch zyt i
uziemienia. Kabel ma by¢ dostarczony i zamontowany przez KLIENTA
(szczegoOty - zob. dokument EX1999-TD-05). Zakoriczy¢ kabel zasilajgcy na
przerywaczu obwodu Q1, jak pokazano na rysunku A00132-002-E-302.

Jeden (1) kabel transmisji danych powinien zostaé dostarczony i
zamontowany przez KLIENTA od skrzynki przytgczowej czujnikow
srodowiskowych do obudowy modutu komunikacyjnego pirsu w sterowni QRH.
Odpowiedni kabel zalecono w Wykazie kabli i obcigzen elektrycznych
EX1999-TD-05. Szczegoty zakorczen kabli podano na rysunku A00132-002-
E-302.
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13 Szafy sprzetowe

Urzadzenia komunikacyjnych nalezy:
e Szafa sprzetowa (CMS i RMS1)

13.1 Szafa sprzetowa (CMS i RMS1)

Zob. rysunek EX1999-G-08.

Szafy urzadzeri CMS i RMS1 sa montowane na $cianie i wszystkie
zakoriczenia kabli zewnetrznych sa wykonywane na panelu zaciskow z tytu
szafy.

Zamontowaé urzadzenia i zakoriczyé kable zgodnie z rysunkami EX1999-E-
310 do EX1999-E-317 dla szafy urzgdzeri CMS i EX1999-E-320 do EX1999-
E-324 dla szafy urzadzen RMS1.
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14 Ins

14.1

talacja oprogramowania

W tej czesci opisano instalacje oprogramowania wymaganego na poktadowym
laptopie i komputerze PC serwera na nabrzezu w celu ustanowienia
potaczenia dialup miedzy laptopem i komputerem.

Instalacja oprogramowania moze zosta¢ wykonana przez pracownikéw na
miejscu lub alternatywnie przez przedstawiciela firmy Trelleborg podczas
odbioru do eksploataciji.

Potgczenie RAS dialup z serwerem PC

14.1.1 Zmiana wybieranego numeru w poktadowym laptopie

Ta cze$é zawiera instrukcje zmiany wybieranego numeru telefonicznego w
poktadowym laptopie, w celu nawigzania potgczenia RAS z serwerem PC na
nabrzezu.

Aby zmienié wybierany numer telefonu potaczenia RAS w poktadowym
laptopie:

Ustalié¢ numer telefonu uzywany do nawigzywania potaczenia RAS z
serwerem PC.

Zalogowa¢ sie do laptopa jako Administrator.

Przej$¢ do Start — Ustawienia — Panel sterowania — Pofgczenia sieciowe i
kliknaé dwukrotnie THMSVR1_RAS w grupie Dial-up (lub przejs¢ do Start —
Ustawienia — Potgczenia sieciowe i wybraé skrét THMSVR1_RAS). Zostanie
wyswietlone okno ‘Potagcz z THMSVR1_RAS'.

Kliknaé przycisk ‘Wtasciwosci'.

A

User name: lSmMDW“

Password: I
™ Save this user name and password fos the following users: K|Iknlj przymsk
Pole & Me onb / ‘Wiasciwosci’
“Mgyarie yiho uses thic compuler /

4

Diat i
A

[ D ] oo | Popetes | Heo |

Na karcie ‘Ogéine’ w polu ‘Numer telefonu:’ zaznaczy¢ aktualny numer i
wprowadzié nowy numer telefonu okreslony w powyzszym punkcie 0.
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L. HMESVRT. RAS Properties I 71 x]
Genera | 0pions | Secutty | Networking | Advenced |
55 Modem - BM Irisgratad 56K Nodem [COM3)
Pole ‘Nr tel. s :J;:,""""""’“ s
Courity/region code!
| |
[~ Use dising nes Diabng Flule:.'

¥ Show icon in notification area when connected

ok | Cocd |

Klikngé OK, aby powrdci¢ do poczatkowego okna ‘Potgcz z THMSVR1_RAS’
z odpowiednim numerem telefonu w polu ‘Wybierz:’ .

14.1.2 Ustawienie wdzwonienia RAS/zezwolenia na dostep
polaczenia przychodzacego dla uzytkownika SmartDock
na serwerze PC

Ta cze$¢ zawiera instrukcje dotyczace przyznawania uprawnienia do dostepu
wdzwanianego RAS uzytkownikowi SmartDock, aby potaczenia telefoniczne z
poktadowego laptopa byly przyjmowane.

Aby zezwoli¢ uzytkownikowi SmartDock na dostep wdzwaniany RAS:
Zalogowa¢ sie do serwera jako Administrator.

Przej$¢ do menu Start — Ustawienia — Sieé¢ i Potaczenia dialup i wybra¢
Potaczenia przychodzace.

[Ean 8B E G ]

Na karcie ‘Uzytkownicy’ w oknie ‘Wiasciwosci potaczen przychodzacych’
zaznaczy¢ pole wyboru SmartDock w opcji ‘Uzytkownicy, ktérzy mogag sie
pofaczyé:’ .
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0 Guest =
1 € USR_PC_CHICAGO {Internet Guest Accourd)

Zaznaczyd
SmartDock

O § MWAM_PC_CHICAGO (Launch IS Process Account]

£ SupportService (SupportService)

1 € Wonderware (Wonderware)

New. | Deete | Popetes |

Note that other factors, such as 8 disabled user account, may
affect a user’s abifity to connect.

¥ Requite all usets to secure their patswords and data.

I~ Always allow diectly connected devices such as paimtop
computers to connect without providing & password,

ok |[ Concet ]

Klikngé przycisk OK, aby zapisa¢ zmiany.
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15 Zatgcznik A - Szczegoly instalacji Chemset

Chemeset Spin Copsules aro 3 Appiwﬂm;
chemical ancharing system based  Holdng down mzchinery, balusredes. hand
on epoxy ecrylate. The capsulo is redks, S, Arpl, saely Do, st
placeit ko the hala and the martar  comnectiors. Light to beavy duty ladngs.
mized during the anchor Installation.

HNo measwring, no mixing, ni Masx. Mabarials

Chemset Spin Capaulen allow quick  Epoxy Acni=s

Instaliation of threadad sockets into

concToln, solid brick and maxonry.

Chetreat capglies are a ooz effective
mzens of enchorng i corusie
VRENITIEHS,

For fixing o
Cxvciehs, a0l ik, shons.

P

« Intaty encsreutated systam - 1G
MSSBUING, NO'~B4'8 N MESS.

- Pre-mieasined rsin and herdoner - ra
1iglitkuss - Frg vOeris.

« Shess e annnenng - aiited ‘or cleea o
edga bczrons. i1 chieg prammily In oty
ExF1ys,

- Uheniza zonzing — rignle reEistan o
chmarmic ioading, suitebls fur nuchiuey
Hw Fa bl 3]

Can he usad with avy shud misk=rs typs

— Stainkezz Stezl and gabaniezd cozings

Far coTosiss erdTirncnls. 5 :
« Tt ouringg, can L i in nvarhaacd 1Ol cmscbBansdee tre B bt b ks BLA e odn L e 25 R

INSTALLATION

Mg It e Laocormenced o INCIIrE RN
a?m .n‘re whhott epecial hddng 4 PRI VI
8ICASEQING. P.Che kGl hrbarshyzhanmy  RAhhdre
- Can baused n v or unsder weiler Al ban ed Taman vkl K nduiag
Aelg nne., n'tt!: by 1y :‘ “wAr
- Sdisls for use in damond cored belss, };:,_’;"'_'f;g'w_:
- Sudls Ihimdidreg shocks s inlewealy

hreazba saprdeats:

SETTIRG TIMES
Eesy Btda2l Tepsal e b T e vkey) rachiy bz sy

ar =1
EH i
Wh U TE T
e S i
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CHEMSET MAXIMA CAPSULES {SPIN)

INSTALLATION AND PERFORWMANCE DETAILS

eyt Thwed il e : Shal ks B WarpLaxd b} SeaSaek Fazrs p 1l 12
Sy & SN Erfets MM Fe WM Wil igiam Bimn T
Ot Dsh Owdier Diswesr Tuae DY MU Shunind W [T arar’

wm Siem ) shas) Ligarcy  Spemwg Thekes 3
(L31] /Y wra) Tnsp  osdter  (Tewslr oNley awih eSis

F ) 1 19 " 4 i 3 3 i ad LT 24 A5
wowt & m B’ AN W f5 X 2 ur LA T .
o ®E m W owm w0 mx IE TR TSR VTS (T T
W da % L E3 W s W m LR TR T T - LA
# omn m S k] i it i [ TS LIS 1 T o T 11

W T i W ¥ Twmw ®R O MD WA Ha
LTI R = ) EE ™ [ & AN Qe @y osE Wy wA

W IR R W # 7 © TRy dn o @me 4w A

- o grer ks s wCware the pdoor] oF e soncnrc. T ks rdpe ITInTeT 2 SAZE WG 0 ML ARXEIankn F o €0 R Hamet hfvas Linsdenr
—owr i han s - T ]

Factor of Safaty
F b document seowrnrnusri; swekicg fusos g thi chaaoast ubimata Ingn 2aTimg
eaparity Adsn B 8 ek of se’2hy wrkch vaies acoordng bo the dimction of the load
and tre matana

Treo fottoe o safely opolied for o 2 2 mension ! 2500 shise.

Ve tasion od sa'ehy apoliad o enrcete lension s 30,
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16 Zalacznik B - Szczegdly instalacji diawika

ASSEMBLY FITTING INSTRUCTIONS FOR
INSTALLATION OF CABLE GLAND TYRE PX2K

CMP typa PXQK Triple cerufled fameprocf (type "d"jInereased Saferytnype "e”),and Restricted Ereathingtoype nRj Cable gland for alf vypes of
Amoured Cables provding an inner Flameproof compeand basrler seal arcund the individual cable corex and an environmental seal on the cable
outer sheath. Abo equipped with an Integral Deluge Procection seal to prevent premature armour comosion and an armour chimplng fafliy suleble
for Steel Wire Amcur, Strp Armour, Bralded or Steel Tape Armaur Trpe Cables. The cable gland also provides elzctrial conunuicy sia ammeur
termiraticn. Suitable for uze In Zone |, Zone 2, Zone 2 and Zene 22 Hazardous Arex,

CABLE GLAND COMPONENTS Iriey Comparenta

DRCHURS

4. *O"Ring 9. Outer Seal Nuc
Sa Grooved Cone {XYZ) 10, Ferrule
Sh. Steppad Cane { W)

;: (E'.‘(:mpéund " & Bo:zv a R fel@m| G m 2 Im"'
try Component ‘A 7. AnyWay Clamping i U A
3. Compound Tutie 8. Quter Seal o b %i
1]
&

PLEASE READ INSTRUCTIONS CARERJLLY BEFORE BEGINNING INSTALLATION

2

. Remove amy beddins

The PX2K Cable Gland iz supplied 2 2 Unteersal Kit, with oo 05 10 St 3 varkty of cabl . On 1z groowed (5,
and the o(h:[; s.mpped (ébq;)?o; uasseaot ﬂen’ﬁn’au;ﬁ?— roo’\r:iaur;;wr cc‘:e H & uugbh gr :‘r;n‘r\#;n ﬁlpl A‘ncntgu‘n :rd Bralded 2
Cables,and the the stepped ammour cone {5b} Is sulable rYYire Amaour (SWA) ‘cables.

Separate the cable glind o Eatry C L 'Ar and Sub-Assembly B, notirg thac ttems 3,5 iz or b) and 7 are loose ltems, as chown Infig. 1.
Pase :ux:-:sxen:bby ‘ﬁ' and W‘?’:y’(:honr)" ng Rirg \ﬁnmer m:‘:.b'?n.l{ul r;‘ﬂ ;?'f?u-fﬁ ms 3.5 fe.or b) arlaose g 2

Salect the correct cone for the type of cable 1o be terminated. The Mustratione on the foliowirg page show a braid armeur ¢able tarmmnation.

. Demmnine the cnductce fength required and strp I::‘(k nb'l‘ed oxter chexth and brald or arpour to sult the equipment gecmaay. Exprse the
anou

cable brald or armour further so that It cn be foma the arrmour conie (52 o Sb), by ctripping the outer sheady i Lergth ‘C. The length
may vary sightly depend hg upon dumeter of the able. Sea fig 2 and table opposie for gullance,

arcund the cone — sea 1g. 3. (Ncee :Thi

. Insert the armour cone (53 cr b) Intd 'txh; pcenmanpomnl ‘A’ {2) and page the cabk throuzh thee lems untll tha braid or armour = farmed

sequred Into the equipment encixure - (e :k “m%u'?%albzlm m‘l‘l??n"the boém(a1 g%:"é\?' gmmen:n?t: d ‘t( 3] cg:nx i"liel:zr!mul

- 0 steps ol ?; .
Unscrew the :q(smom the entry component an% ‘withdraw the ul;{s. Hist Fy comea e

fllers or tapeg from around th d at ot ‘R, 1 readinest for appiication of ¢ retin barier compon,

avoldng damage mﬁm {cndotl;a::‘:"l, :ul;?rin. I n;;ggnlt‘%o:?m%m nd s COIT!C‘(}[ rmﬁﬂ?rd apglleg?:‘yzhly will bll':l"l‘ §m &nwgivof
or {explozion proof) sel. Thoroughly mix the oo gan mpound [n equal properdens to a uniform colour and a cée pliably consistency. Phstic
gloves are provded for personal protection whilst handling the compound.
For Drun¥¥ire termirations sea furdhes instructions epposite, or ceherwle If no draln wires present continue with step 7 below.

Tha following instructians should be foflewed whan rerminating barrier type cable

ghinds onco caties containing Drain Wirers,

A) Whent Using Drain Wire's with heat/cold strink tubing
1) Proceed with stepe | to & of the installation Instructions opposite, with the

following additional stepa

W) Apply the compound Into the crutch of the cable for a distance of
appraximately smm.

#)  Push 2 100mm minimum length of heat shrink sleeve over the DralnWire!s
o butt against the epoxy puy compound.

vy Apply heat 1o gently shrink the cleave evenly around the wire to extrude

all e

v} Contirue with step 7 of the Inctaliaticn Instructions oppusite.

B) When insulating Deain Wire/s or Scresns with separate
insulated connection

) Procesd with stepe | tw 6 of the
following addkional steps.

M When cable 2 provided with screen wires remove a further 15mm of outer

Instructions

sheathing to expose the screens.

)  Unravel the screen wires and twist togecher to form one single conductor. It
may be necessary to cut out and remaove some of tha screen wires pricr o

the paxt step.

)  Crimp or tolder an

1o the screan ¢

d by the use

PP with the

of an insulated bute ferrule. Tha length of the insulated conductor will be
determined by the distance to the poinc of the eurth connection within the
equipment.

v} IMPORTANT, there must be 3 minimum of 10mm of the epoy rezin

"3
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7. Separate the coreuctors and pack @mpound it the crutch of the nble.beéwtm and around the co‘gdumr\s. Bring tve conductory tack compound applied both before and after the crimped connectton.
tegether, and apply the compound Further around the cable conductors to a dumeter sufficient o fill the armour cone and compound wbe. The . r
compot should be 2pplied around and batween the conductors to a length n3t exceeding that of the compound tute I3}, ending In a taper ¥)  Continue wich step 7 of the Instructions opp
(minimum lengeh of filled compound 26mm) (g 4).
& Pass th nd tube 3 Ay d d and puch it ] it & fully lxcamd wich ¢ cone {5 a or b}, Pack
(;S::ox:ﬁ:ﬁm u!:he iﬁd’memungsgg??;ewm%‘ lllal'l. ll.pl":I nlleld cr LA i}:uly(.}&eana?e %i)ft: ufp;:; (o:&mﬁuﬁﬁd a!l'uawx;m? ¢
surfaces to ensure that the comp an d without ob and that tha farep 5 are Ot Impained. - -
9. Direct matie-of{ Inco Equipment CABLE GLAND SIZE 205¢16,206, 20 255,25, 32,40 505. 50, 635,63 755,75.90
1) Secure Entry Component A’ (2) Into the equiprient. CABLE STRIP LENGTH'L 12 mm 15 mm 18 mm mm
i} Stacken the ouzer oeal nut (9) to ensure dar the seal & relixed.
iy Carefully pass the cable aszembly through the Entry Component ‘A’ (2) enwuring that the compound Is not disturbed. Entry Tiresis = Compound & Seal Ranges [ *
v} Wth the compound tebe foxared In the Entry Componemt ‘A’ {2) tighten body iem (6) into Encry component '/A° (21 “ 5 - Wxt O peep— ‘Bgx ia,
D) gsru, asmlrﬂxrd égnnnemP'nen xl; O\:ét:h 54:! sluEﬁm oo th: l?ogyn 15.6’ unlllmlt omes o r;dfccél:” stap'lhl:d vﬂl occur wh‘en L The = Stded | Optizmal Tread | pEpRciewto |l ot GrowiCms  fuhDer || Acress | Onim 2
ueer Seal Nut {9) 1s mata[1o mew) with the bo of the cable orIl. The Cuter 28 y engaged the cable and cannce logh [ = Corsers Fefarence
be!urderwumtdwmwtxheu:eol‘amsm{ortébyme ot Mewis “Z pe ? 5_’ Core | M | Max | Min Mas | M Ma | = |
Wl The cable glind must be left to cure tndisturbed, unc the compsund has hardened before the cabla ccnduczors are teminated. il ot O S 5 ) LN PR 3 et ot Bh =2 Jmunck | §
ob. Remoca make-off oF wo L1724 I:: s [~ © 1 158 o | el T [[1as ns ::‘:’r 2
' o 20 s v © 22 o 128 | aw a | 1w | B | 29 5
i} With the cuter seaf nut (9) slackened, to ensure that the swal Is relaxed, carefully puss the Enuy Coapenent'A’ 2) over the cable 3 . . S
) aszambly ensuring that m‘z compound Is not diturbed. w :: ﬁ :: z 3 zj : ::: f: : :“: :‘; :: z ":‘;: %
W YWith the compound tube (3} focated I the Entry Componant ‘A" (2) carefully tighten the Entry Component 4 () and body tem 6 & il 2 >
! 1opether 1o complete the cable gand asiembly fn true aligament. 2 o 2 o 13 e o 2 2 | 8 || s} 28 L1 ek |~
W) The oble ghnd must be left to cure undiscurbed, uncif the compound has hardened. Lol w3 Ll % 239 w | e 44 9 (1) w | a3 n LN
)} Afer the compound has cured, ditmantle the atsembly by neversing step Ul above, remove the Entry Component 4" (2] and secure this e (-] e | e 5 3= 3 3% | 482 ] 1 | = |28 | a3 X
nto the equprent. = =) & o L] 410 o | & st a 3 | 3 | as 722 2PN
¥ Enture thac the cucer seal aut {3) 15 rdaxad. o . 2 ne < i) o 422 512 a 10 | 2 | ax nt amx
W} Carefully pas the cable assembly threugh the Enuy Carmponent ‘A’ 12). F*] 73] M “ sar [ = %o L) | = |2 Ly PR
fl) Wit the campound tube focated in the Entry Component'A; (2) tihten bedy ltem (5) wie Entry Component 4" (21, = S g2 £ z19 o 513 ™ o A0 | as |as 238 X
sil)  Ushg a standard spanner, tgheen the Outer Seal Nut (9) onto the body éé) untll fe aomvez w an effective stop. This will occur when 1. The Y o] a < ne w a3 7S a 1| s | as s RK
Outer Seal Nut (9] s matalto metl with the body [65 of the cabla ghind,or It, The Quter Seal haz dearly enaged the cable and canncc - wod > ) 717 | e e e b | s ais vz SoEK
be further tghtaned without the use of excessive force by the hztaller, A1l Diengions i 142
This completes the terminatton. “For IFGT O P48 raquiatmans the Cusrall Cabla Cohewlar imirimeint vilue) shvan sbowe dvsuld be inaarsed b 1.0 mm b ansurs complsto complisnce.
KONSORCJUM MPB (Mébius) REV <0>
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EuroGrout®

Ekspansywne zaprawy zalewowe
Ekspansywne betony zalewowe
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STRONA1z2

EuroGrout — ekspansywne, samorozlewne zaprawy i betony
sktadajace sie z wysokiej jakosci cementu, naturalnych
kruszyw kwarcowych oraz odpowiednich dodatkéw. Posiadaja
Aprobate Techniczng IBDiM Nr AT/2013-02-2921.

Opis produktu

Zaprawy/betony EuroGrout sg przeznaczone do stosowania

w konstrukcjach betonowych, zelbetowych i sprezonych w inzynierii
komunikacyjnej, hydrotechnicznej i przemystowe;.

Zastosowanie

» wykonywania podlewek pod tozyska mostowe, stupy stalowe
i betonowe

» wykonywania podlewek pod szyny jezdne i suwne

+ podlewania wszelkiego rodzaju elementéw i urzgdzen
obcigzonych dynamicznie (turbiny, sprezarki, silniki)

» osadzania w betonie kotew, pretéw i innych elementéw stalowych

- zalewania potgczen elementéw prefabrykowanych

» wypetniania ubytkow w konstrukcjach betonowychh

Wiasciwosci

* wysoce ptynne

bardzo dobre wiasciwosci podptywania i wypetniania pustych
przestrzeni w betonie

= ekspansywne

* samoniwelujgce

» wysoka wodoszczelnos$¢

» obcigzalno$¢ mechaniczna juz po ok. 24 h

« odporne na mroz, sél drogowa, olej i produkty pochodne
» zawarto$¢ chromianéw zgodna z dyrektywa 2003/53/EG
» odporne na dziatanie chlorkéw

« klasa przeciwpozarowa A1 — niepalne, zgodnie
z PN-EN 13501-1

* niski wspétczynnik wody do cementu
* nadajg sie do wewnatrz i na zewnatrz

Odmiany zapraw/betonéw EuroGrout

EuroGrout 01 uziarnienie do 1 mm; wysoko$¢ wylewki

od 10 do 25 mm

» EuroGrout 02 uziarnienie do 2 mm; wysoko$¢ wylewki
od 10 do 50 mm

» EuroGrout 04 uziarnienie do 4 mm; wysoko$¢ wylewki
od 20 do 100 mm

» EuroGrout 08 uziarnienie do 8 mm; wysokos$¢ wylewki
od 50 do 200 mm

» EuroGrout 016 uziarnienie do 16 mm; wysoko$¢ wylewki
od 60 do 400 mm

» EuroGrout HS uziarnienie do 1 mm, do 4 mm i do 8 mm,
wysoka odpornos¢ na siarczany

Przygotowanie podtoza

Kryteria oceny jakosci podioza z betonu cementowego, na

ktérym dopuszcza sie aplikacje zapraw/betonéw EuroGrout sg

nastepujace:

» podtoze wytrzymate - wytrzymatosé podioza badana metoda
Lpull-off” wynosi co najmniej 1,5 MPa;

» podtoze czyste - powierzchnia betonu jest wolna od luznych
frakgcji, pytow, plam oleju, smardw i innych zanieczyszczen;

» podtoze uszorstnione - pory kapilarne betonu musza pozostaé
otwarte, usung¢ szlam cementowy i gtadz poszalunkows;

» podtoze matowo wilgotne — podfoze powinno by¢ w stanie
matowo — wilgotnym; powierzchnia betonu powinna by¢ jednolicie
ciemna i matowa, bez jasnych i ciemnych plam.

Przygotowanie zapraw/betonéw EuroGrout

Zaprawy/betony EuroGrout sg dostarczane w postaci gotowej do
uzycia, wymagajg jedynie wymieszania z wodg.

-

. Zapotrzebowanie na wode
EuroGrout® 04, 08 i 016 maks. 12 % wody;
tj. maks. 3,00 | wody na worek 25 kg
+ EuroGrout® 01 — od 12 do 14% wody;
tj. od 3,00 do 3,5 | wody na worek 25 kg
+ EuroGrout® 02 i EuroGrout® HS maks. 14 % wody;
tj. maks. 3,50 | wody na worek 25.

2. Mieszanie

Mieszanie nalezy prowadzi¢ wolnoobrotowg mieszarkg lub

w betoniarce z wymuszonym mieszaniem. Mieszanie reczne jest
niedopuszczalne. Do pojemnika nalezy wla¢ ok. % wymagane;j,
maksymalnej ilosci wody, wsypa¢ zaprawe/beton EuroGrout

i mieszac¢ przez ok. 2 min. Nastepnie nalezy doda¢ reszte wody

i ponownie wymiesza¢ az do uzyskania jednorodnej mieszaniny
i wymaganej konsystenciji.

Catkowity czas mieszania: od 4 min. do 6 min.

3. Aplikacja

EuroGrout po wymieszaniu z woda mozna wylewa¢ bezposrednio
na przygotowana powierzchnig albo pompowa¢ wykorzystujac
pompy $limakowe, np. Putzmeister S 5.

W celu unikniecia tworzenia sie pecherzykéw powietrza EuroGrout
nalezy wylewaé z jednej strony (wzdtuz diuzszego boku) i proces
prowadzi¢ bez przerw.

Wskazowki

» czas przydatnosci do uzycia wymieszanej zaprawy/betonu

EuroGrout wynosi ok. 60 minut w temperaturze otoczenia

+20°C.

miejsca wystajgce poza podlewany element nie powinny by¢

szersze niz 5 cm (w innych przypadkach pod wylewke nalezy

zastosowac¢ mostek sczepny)

» wazny jest odpowiedni dobdr materiatu szalunkowego, aby
unikng¢ sytuacji, w ktorej szalunek odcigga wode z zaprawy

» szalunek powinien by¢ szczelny, aby prace mogty by¢
prowadzone bez przerw

+ szalunek powinien by¢ wyzszy niz spdd podlewanego elementu

+ roboty przy aplikacji zaprawy/betonu EuroGrout nalezy
wykonywac przy dobrej pogodzie, przy temperaturze otoczenia
od +5°C do +30°C.

Pielegnacja

Swiezg zaprawe/beton nalezy chroni¢ przed przedwczesnym
wyschnigeciem. Zaleca sie zraszanie woda, okrycie wilgotng
widkning lub zastosowanie preparatu do ochrony powierzchniowej
EuroCret OS lub OS A.
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Zaprawy Techniczne

Zuzycie

Orientacyjne zuzycie suchej zaprawy/betonu EuroGrout wynosi od
2000 kg do 2100 kg na 1m?® $wiezej zaprawy/betonu. Z 25 kg worka
EuroGrout uzyskuje sie okoto 13 | $wiezej zaprawy/betonu.

Magazynowanie

Przechowywac¢ w chtodnym i suchym otoczeniu. Unika¢
bezposredniego nastonecznienia. Zaleca sie zuzycie w ciggu 12
miesiecy od daty produkcji.

Forma dostawy

25 kg worek papierowy wzmocniony folig PE
42 x 25 kg = 1050 kg na europalecie

Dane techniczne

1 dzien 240 | 240 | 245 | 245 | 245 | =230
7 dni 270 | 265 | 270 | 275 | 270 | =255
28 dni 280 280 | 290 | 285 | 285 | 270
1 dzien 2551255260 |260]|260]|=250
7 dni 270270290290 |290|=270
28 dni 210,0 29,5 210,0/210,0/ 29,0 | 29,0

Wszystkie zaprawy zalewowe min. f2 = 65-74 cm po 5 min.

Wszystkie betony zalewowe min. a2 = 60-69 cm po 5 min.

> 0,1 % po 24 godz.

Deklarowane wiasciwosci uzytkowe wg normy PN-EN
1504-6 (dla EuroGrout 01; 02; 04; 08; 016)

Zasadnicze charakterystyki

Wiasciwosci uzytkowe

Przyczepnos¢ przy

Przemieszczenie < 0,6 mm

wyrywaniu® przy obcigzeniu 75 kN
Zawarto$¢ jonoéw chlorkowych <0,05%
Reakcja na ogien Klasa A1

*przyczepnos¢ przy wyrywaniu zmierzona po 24 godzinach

Sita rozciagajaca po 24 godzinach dla EuroGrout 04:

> 500 kN, pomiar za pomocg kotw 26 mm, odcinek przyczepnosci
400 mm, otwér @ 50 mm.

Klasy ekspozycji wg normy PN-EN 206-1

01 S e P e S . .
04 o | eeee| coe | e |ens . .
016 o [eoee| vee | o fene . .

Produkty zawierajg cement. Nalezy uzywac¢ srodkéw ochrony
indywidualnej w postaci rekawic i okularéw ochronnych.
Szczegotowe informacje odnos$nie bezpieczenstwa, zdrowia

i wtasciwosci niebezpiecznych materiatu dostepne sg w Karcie
Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego, ktérg otrzymaja
Panstwo na zyczenie.

Utylizacja pustych opakowan lezy po stronie koncowego
uzytkownika i powinna by¢ przeprowadzona zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.

HUFGARD POLSKA Sp. z 0.0.
42-209 Czestochowa
ul. Rzgsawska 40

tel. +48 34 360 46 94
fax +48 34 360 46 98

www.hufgard.pl

Podane w karcie technicznej dane i zalecenia wynikaja z naszych badan
i doswiadczen, jednak nie sg zobowigzujace. Nalezy uwzgledni¢ specyfike obiektu
budowlanego i dostosowaé¢ odpowiednio dane, a w sytuacjach szczegdlnych nalezy
przeprowadzi¢ préby. Za prawidiowo$¢ powyzszych danych odpowiadamy tylko
w ramach naszych warunkéw sprzedazy i dostawy z wytgczeniem ich skutecznego
zastosowania. Zalecenia naszych wspotpracownikéw odbiegajace od danych
zawartych w karcie technicznej sg dla nas zobowigzujace, jesli zostang potwierdzone

w formie pisemnej.

Wydanie: 10-06-2014

Po ukazaniu sie¢ nowego wydania powyzsze staje sie nieaktualne.

Powyzsze dane sg usrednionymi wartosciami przy temperaturze obrébki
+20°C. Nizsze temperatury opdzniajg, natomiast wyzsze przyspieszajg przyrost
wytrzymatosci.
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demontaz 2-hakowych
zestawow cumowniczych
i montaz 3-hakowych
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montaz 2-hakowych
zestawow cumowniczych

Uwaga:
1. Stan istniejgcy:
- dalby cumownicze: Dc1 do Dc6 - wyposazone w urzgdzenia 2-hakowe

Do1 i Do2
Do2 i Do3

- dalby odbojowe: - wyposazone w urzgdzenia 2-hakowe

- brak urzgdzeh cumowniczych

2. Projektowane dziatania:

demontaz 2-hakowych
zestawow cumowniczych
i montaz 3-hakowych

Biuro Hydrotechniczne

Samolong & Wiodarczyk

N\

ul. Dworgowa 2, 70-206 Szczecin

tel.: (+48) 91-43-40-190
e-mail: bhsw@vp.pl

Port Zewnetrzny w Swinoujsciu

PROJEKT WYKONAWCZY

Montaz zestawow cumowniczych
2-hakowych na dalbach DO2 i DO3

oraz wymiana zestawoéw cumowniczych
2-hakowych na 3-hakowe na dalbach DC2 i DC5

plan sytuacyjny

n o

- dalby Cumownicze: DC2 i DC5 = Zamiana Urzadzeh 2-hakoWyCh na 3-hakowe projektant mgr inz. Marek Wiodarczyk SL‘J‘F;;SBZL;g:S XA”\;' Skala.
. . . . in2 ; 1:750
- dalby odbojowe:  Do2 i Do3 - montaz urzadzen 2-hakowych onstruidtor | in2. Aleksander Szerszen .
Szczecin, sierpien 2015 projekt nr 459 Rys. nr 1




DALBA CUMOWNICZA (Dc2 i Dcb5)
1:125
WIDOK A-A

1310, 2100 1310,
(I 1

]

proj. urzadzenie 3-hakowe

Stalowa gtowica dalby

%0.00

pal stalowy g 1820

Gteboko$¢ techniczna
NAA A %4

-12.50
NANAY
-13.50

Gteboko$¢ dopuszczalna

Dc2+Dc5

DALBA ODBOJOWA (Do2 i Do3)

proj. urzgdzenie 2-hakowe

1:125 f 400 %
WIDOK B-B

+5.71

| +}5.oo B
= .
o
| r | 393
3
" +2.04
o
3 +0.955
” L/ YE
£0.00 £0.00
pal stalowy g 1220
Gleboko$é techniczng -14.50
T OSTSIOSA
Gleboko$¢ dopuszczal <1550
# 26.50

Bl

Gtowica dalby odbojowej
Widok z gory

skala
1:75

proj. hak podwdjny
\

1200

2500
5100

1250

1284

2500 \ l 2500 1250

7500

Al

4720

Gtowica dalby cumowniczej
Widok z gory

skala
3410 1.75

proj. zestaw 3-hakowy zamontowany

A
2500

1310

2160

2560

/w miejscu istn. haka podwadjnego

1310

Samolong & Wiodarczyk

tel.: (+48) 91-43-40-190
e-mail: bhsw@vp.pl

B iuro Hyd rotechniczne \Qwor:owa 2, 710-206 Szczecin

Port Zewnetrzny w Swinoujsciu

PROJEKT WYKONAWCZY

Montaz zestawdéw cumowniczych
2-hakowych na dalbach DO2 i DO3

wyposazenie dalb

w urzgdzenia

oraz wymiana zestawow cumowniczych cumown | cze
2-hakowych na 3-hakowe na dalbach DC2 i DC5 P o
. . Upr.Bud. N
projektant mgr inz. Marek Wtodarczyk 347/S2/83 ' \7. Skala:
konstruktor inz. Aleksander Szerszen 1:125

Szczecin, sierpien 2015

projekt nr 459

Rys. nr 2




A-A

istniejgce kotwy

do montazu urzadzenia 2-hakowego

B-B

dodatkowe kotwy wklejane
do montazu urzadzenia 3-hakowego

£ Tol
€ — ' ¢ 2
) ) g
g pa N P . « O
63 25 S
.25 L ' -
L . ~NC> . s LO
e podstawa urzgdzenia 4 o s g
stalowy pierscien dystansowy .
podlewka A
L1

dalba cumownicza Dc2 i Dc5

proj. zmiana urzadzenia

2-hakowego na 3-hakowy

skala: 1:50

proj. urzgdzenie cumownicze 3-hakowe

skala 1:12,5

proj. rozmieszczenie kotew
montazowych urzadzenia
3-hakowego

istn. kotwy @56

Proj. otwory @60 do wklejenia
dodatkowych kotew @56x1000
(gtebokosc wiercenia 900 mm).

@1100 - ptyta montazowa

kofwy M56

UWAGA:

1. Kotwy zamocowac¢ na klej Hilti Hit-Re500 w otworach
@60 mm wykonanych wiertnicg koronowa.

2. Kotwy dodatkowe (M56 gwintowane na catej dtugosci)
stanowig komplet z urzgdzeniem cumowniczym i sg
dostarczane przez producenta.

Biuro Hyd rotechniczne \(I)worcowa 2, 70-206 Szczecin

tel.: (+48) 91-43-40-190
Samolong & Wiodarczyk e-mail: bhsw@vp.pl
Port Zewnetrzny w Swinoujsciu

PROJEKT WYKONAWCzy |dalba cumownicza

Montaz zestawéw cumowniczych Z U rzadze niem
2-hakowych na dalbach DO2 i DO3
oraz wymiana zestawéw cumowniczych 3-ha kowym
2-hakowych na 3-hakowe na dalbach DC2 i DC5 N o
. .. Upr.Bud. N

projektant mgr inz. Marek Wiodarczyk | 347/5,/83 \7. Skala:
konstruktor | inz. Aleksander Szerszen L/ 1:50, 1:12,5
Szczecin, sierpien 2015 projekt nr 459 Rys. nr 3




proj. stal. pierscien
dystansowy gr. 65 mm

2080

430

1015

stalowy pierscien dystansowy

otwory @60
1
A
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-
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1100 &
@900
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istn. urzagdzenie .
2-hakowe do demontazu proj. urzadzenie
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4 ‘ podstawa urzgdzenia
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maksymalny poziom wyniesienia istn. kotew

podlewka

1

proj. rozmieszczenie kotew
montazowych urzgdzenia
3-hakowego

1100 - ptyta montazowa
@900

A
v

Q

51.4°

istn. kotwy @56

proj. otwory @60 do wklejenia
dodatkowych kotew @56x1000
(gtebokosc¢ wiercenia 790 mm)

A-A

istniejgce kotwy

do montazu urzadzenia 2-hakowego

[ P

"1 65
e e " stalowy pierscien dystansowy

\
~
©

godlewka
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kotwy M56

B-B

dodatkowe kotwy wklejane
do montazu urzadzenia 3-hakowego

TRELLEBORG

Trelleborg Marine Systems

www.trelleborg.com/marine

tel.: (+48) 91-43-40-190
e-mail: bhsw@vp.pl

Biuro Hydrotech“iczne \ ul. Dworcowa 2, 70-206 Szczecin
Samolong & Wiodarczyk \

Zestawienie stali Port Zewnetrzny w Swinoujsciu .
urzgdzenie
Nr element i wymiary w mm szt.| kg/szt. |Z kg (rto) uwagi PROﬂE&Lmt&gﬁﬁ‘g’CZY 4 .
1 blacha stal. @ 1100/700 x 65 1 288.40 | 288.40 stal - S235JR Zhakowych na dalbach D02 1 DO3 cumownicze
= 288.40 oraz wymiana zestawow cumowniczych -hakowe
z kg 3-hak
2-hakowych na 3-hal na dalbach DC2 i DC5 N o
projektant mgr inz. Marek Wiodarczyk 3‘“1‘;;'522'3 \%\?. Skala:
konstruktor 1:12,5

inz. Aleksander Szerszen

)/

Szczecin, sierpien 2015

projekt nr 459 Rys. nr 4




dalba odbojowa Do3

proj. rozmieszczenie kotew
montazowych urzgdzenia
2-hakowego

skala 1:12,5

1100 - ptyta montazowa

proj. kotwy @56

I 1

L5°

dalba odbojowa Do2 i Do3

skala: 1:50

N

—

urzgdzenie 2 hppkowe

linia cumownicza

dalba odbojowa Do2

1100 - ptyta montazowa

L5°

proj. kotwy 56

6.4°
linia cumownicza

A-A

projektowanie kotwy

poziom wypetnienia
wylewka montazowa

T%%6

do montazu urzadzenia 2-hakowego

UWAGA:
1. Kotwy osadzi¢ za pomocg szablonu dostarczonego
przez producenta.
2. Kotwy stanowig komplet z urzgdzeniem cumowniczym
i sg dostarczane przez producenta.

tel.: (+48) 91-43-40-190
e-mail: bhsw@uvp.pl

Biuro Hydrotechniczne \ ul. Dworcowa 2, 70-206 Szczecin
Samolong & Wiodarczyk \

Port Zewnetrzny w Swinoujsciu

dalby odbojowe
PROJEKT WYKONAWCZY y 0dbof¢
Montaz zestawéw cumowniczych Z U rZQdZG niem
2-hakowych na dalbach DO2 i DO3
oraz wymiana zestawéw cumowniczych 2-ha kowym
2-hakowych na 3-hakowe na dalbach DC2 i DC5 N o
projektant mgr inz. Marek Wiodarczyk i@;gzgg) XA,,V 1 Skala:
- :
konstruktor inz. Aleksander Szerszen L/ 1:50, 1:12,5
Szczecin, sierpien 2015 projekt nr 459 Rys. nr 9
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kotwy M56 x 1000
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A-A

projektowane kotwy
do montazu urzgdzenia 2-hakowego

M56

@900

135

205
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TRELLEBORG

Trelleborg Marine Systems
www. trelleborg.com/marine

tel.: (+48) 91-43-40-190
e-mail: bhsw@vp.pl

Biuro Hydrotechniczne \ ul. Dworcowa 2, 70-206 Szczecin
Samolong & Wiodarczyk \

Port Zewnetrzny w Swinoujsciu

PROJEKT WYKONAWCZY urzgdzenie
Montaz zestawéw cumowniczych
2-hakowych na dalbach DO2 i DO3 cumownicze
oraz wymiana zestawéw cumowniczych 2-h a kowe
2-hakowych na 3-hakowe na dalbach DC2 i DC5 N S
projektant mgr inz. Marek Wiodarczyk 3%;;5;33 «1 Skala:
2 .

konstruktor inz. Aleksander Szerszen

/é/ 1:12,5

Szczecin, sierpien 2015

projekt nr 459

Rys. nr 6




1:50

DALBY ODBOJOWE (Do 2 | Do3)

proj. urzgdzenie 2-hakowe

proj. przedtuzenie pala
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element przedtuzajgcy pal
skala: 1:25

proj. przedtuzenie pala

17

poétpierscien z walcowanej blachy o gr. 34 mm

bxI=1915x675

Uwaga:
1. stal: S355J2H
2. Pétpierscien z walcowanej blachy o gr. 34 mm

szczegot "A"
skala: 1:2,5

//7/\ o

Biuro Hydrotechniczne
Samolong & Wtodarczyk

ul. Dworcowa 2, 70-206 Szczecin
tel.: (+48) 91-43-40-190
e-mail: bhsw@vp.pl

bxI=1915x675
3. Przy Walcpwgmu blac,hy w polpler§C|en konieczne Jgst Port Zewnetrzny w Swinoujsciu
uwzglednienie zapaséw technologicznych w formacie blachy. PROJEKT WYKONAWCZY przedtuzenie pala
Fhakouyen na dalbach DOZ | DOS dalby odbojowe;j
zestawienie stali na rure przediuzajaca pal oraz wymins ostowdw cumomicaych alby odbojowe;
2-hakowych na 3-hakowe na dalbach DC2 i DC5 N0 o
. .. | masa1 | masa - C :
Lp. nzwa el. liosé szt. razem uwagi projektant mgr inz. Marek Wiodarczyk 31"]1‘;;5;;'3 ' \;, 1 _530ka1I?2.5
1 |bl. stal. 1915x675x34 2 345.0 690.0 S 355J2H konstruktor inz. Aleksander Szerszen ’ 1’2 5 ’
suma kg: " T < £,
9 690.0 Szczecin, sierpien 2015 projekt nr 459 Rys. nr 7




L1 = 31500

KONSTRUKCJA RDZENIA ZELBETOWEGO

ISTN. PAL STALOWY @ 1220/34 mm

1. 25

©21220/34

proj. przedtuzenie pala

1. 25

8

%30

pokrywa stalowa do usuniecia

4900

_ istn. wypetnienie wneﬁa rga B

(piasek) wybra¢ do rzednej +0,00

Dz=1052
Do=1046
Dw=1040
+5.00 Kr
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UWAGI:

1. Wymiary podano w [mm)].
2. Rzedne podano w ukfadzie Kronsztadt.

3. Grubos¢ otuliny zbrojenia gtowicy pala podano do lica preta.

4. Dlugos¢ spirali liczona w osi preta.

A-A #16mm 1
1:25
23 |23° 1(2
50
@ 6mm 2

rura stalowa @ 1220/34

ZESTAWIENIE STALIZBROJENIOWEJ
na1 pal
Nr o ¢ |Dtugosé| llosc Diugos¢ fgeczna [m]
preta| [mm] | [mm]| [m] | [szt] Al A-lin
(A-) | (A-lliny ) 12 16 20
16 4,95 16 79,20
2 6 164,38 1 164,38

Dtugo$é catkowita [m] 164,38 0,00 79,20 0,00
Masa jednostkowa [kg/m] 0,222 0,888 1,578 2,466
Masa [kg] 36,49 0,00 125,00 0,00
Masa ogdtem [kg] 36,5 125,0

DO WYKONANIA: 2 szt.

Beton C35/45 o klasach ekspozycji
XS3, XF4, wg PN-EN 206-1
Vbetonu=5,1 m? lpal

STAL KLASY A-llIN BSt500S; A-l St3SX-b

Biuro Hydrotechniczne \
Samolong & Wiodarczyk

ul. Dworcowa 2, 70-206 Szczecin

tel.: (+48) 91-43-40-190
e-mail: bhsw@uvp.pl

Port Zewnetrzny w Swinoujsciu

PROJEKT WYKONAWCZY

zbrojenie pala

konstruktor inz. Aleksander Szerszen

Montaz zestawow cumowniczych Q 1 220
2-hakowych na dalbach DO2 i DO3 . .
oraz wymiana zestawéw cumowniczych dalby od bOJ owej
2-hakowych na 3-hakowe na dalbach DC2 i DC5 N o
) . Upr.Bud. N
projektant mgr inz. Marek Wiodarczyk | 347/5,/83 XA,,\?. Skala:
1:25

Szczecin, sierpien 2015

projekt nr 45‘9 Rys. nr 8




Etap |

- obciecie istn. el. wsporczych pokiadu na zagdang dlugos¢

o 1P
s

09

- wspawanie pierscienia stezajgcego

proj. przedtuzany pal

obcig¢ wszystkie istn. el stalowe znajdujgce sig

w odlegtosci do 60 mm od przediuzanego pala

Etap Il

o |,
60

60

09

proj. kotnierz stezajgcy obciete el. nosne poktadu

proj. przedtuzany pal

Szczeg6t "a"
licowanie pierscienia z istn. konstrukcjg wsporczg

|A

o

Uwaga:

1. Przed przystgpieniem do prac nalezy pomierzy¢ odlegto$ci pomiedzy
proj. przedtuzeniem pala a konstrukcjg wsporczg poktadu. Nalezy obcigc
wszystkie elementy nosne poktadu znajdujgce sie w odlegtosci do 60 mm
od proj. przedtuzanego pala.

2. Wykonac¢ na dalbach Do2 i Do3

3. Po wspawaniu kotnierza zabezpieczy¢ powtokg antykorozyjng na bazie cynku.

Biuro Hydrotechniczne \()woroowa 2, 70-206 Szczecin

tel.: (+48) 91-43-40-190
Samolong & Wiodarczyk e-mail: bhsw@vp.pl
Port Zewnetrzny w Swinoujsciu

PROJEKT WYKONAWCZY konstrukcja
Montaz zestawéw cumowniczych wsporcza pOk*adU
" - . 2-hakowych na dalbach DO2 i DO3 . .
Zestawienie stali oraz wymiana zestawéw cumowniczych dalby od bOJOWeJ
Nr element i wymiary w mm szt.| kg/szt. [ Kg rto) uwagi Zhakowych na 3-hakowe na dalbach DC21 DS:T_BU 0 ©

1 b!ac,ha S,tal. 10 x 200 x 4210 1| 66.10 66.10 |stal - S235JR projektant mgr inz. Marek Wiodarczyk | 3475783 %\7' Skala:
2 ppierscien stal. 8 x §1440/ 1340 | 1 1%.?(8: ;ggg stal - S235JR konstruktor | inz. Aleksander Szerszen 1:25, 1:50
' Szczecin, sierpien 2015 projekt nr 459 Rys.nr 9




linia cumownicza

| | | |
| | |
| | |
| | |
Eo——d —4
F 7 B
| | |
i | i
| | |
| | |
. | Y
AN .r————ﬁ“"' Rk
| I aags |
I il I/ I
u Il v/ |
| I |
) e =L - _ !
h T T T T i
| Il |
I N = I
: Il e HERY !
i I |f NUARELI I
| IIF_ T —1 '__ll § I — *l | i o = — = '_'-

/

s

Przepusty w kracie pomostowe;j
na kable elektryczne zasilajgce
urzgdzenie cumownicze

shemat przerobienia istn. krat pomostowych

67
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Uwaga:

1. Istn. kraty pomostowe nalezy wykorzysta¢ i dopasowac
po wykonaniu konstrukcji wsporczej poktadu.

2. Podane wymiary sg orientacyjne i przed
przystgpieniem do prac nalezy je sprawdzic.

Biuro Hydrotechniczne \
Samolong & Wiodarczyk

ul. Dworcowa 2, 70-206 Szczecin

\ tel.: (+48) 91-43-40-190

e-mail: bhsw@uvp.pl

Port Zewnetrzny w Swinoujsciu

PROJEKT WYKONAWCZY

Montaz zestawow cumowniczych
2-hakowych na dalbach DO2 i DO3

oraz wymiana zestawdéw cumowniczych
2-hakowych na 3-hakowe na dalbach DC2 i DC5

konstrukcja
pokfadu
dalby odbojowej
N C

Upr.Bud.

projektant mgr inz. Marek Wiodarczyk | 347/5,/83 3 Skala:
konstruktor inz. Aleksander Szerszen A/ 1:50
Szczecin, sierpien 2015 projekt nr 459 Rys. nr 10




