SST.3.01

Montaz szlabandw automatycznych



1 WSTEP

1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej (STWiORB)

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (STWIORB) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdt zwigzanych z wykonywaniem automatycznych szlabanéw w ramach projektu
,Przystosowanie infrastruktury Terminalu Promowego w Swinoujéciu do obstugi transportu

intermodalnego”.
1.2 Zakres stosowania STWIORB

STWIORB jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robdt

wymienionych w p. 1.1.
1.3 Zakres robot objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB dotyczg prowadzenia Robdt zwigzanych z montazem

automatycznych szlabanéw na terenie Terminalu Promowego w Swinoujéciu.
1.4 OkreSlenia podstawowe

Okreslenia sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi Polskimi Normami i definicjami podanymi
w STWIORB ST.00.00 "Wymagania ogdlne" p. 1.4.

1.5 Ogo6lne wymagania dotyczace roboét

Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w STWIORB ST.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.
2 MATERIALY

2.1 Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWIORB
ST.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2 Wymagania dla materiatow

Wszystkie elementy, ktdre zostang zatwierdzone przez Zamawiajgcego, powinny posiada¢ dokumenty
dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (np. stwierdzenie
oznakowania materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B, deklaracje wiasciwo$ci uzytkowych,
krajowa lub europejskg ocene techniczna, ew. badania materiatow wykonane przez dostawcow).

Nalezy zastosowaC szlabany przystosowane do wysokiej intensywnosci pracy, z sitownikiem

elektromechanicznym.



3 SPRZET

3.1 Wymagania og6lne dotyczgce sprzetu

Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu podano w STWIORB ST.00.00 Wymagania ogdlne” pkt. 3.

3.2 Sprzet do wykonania robot

Sprzet do wykonania rob6t powinien spetniaC wymagania producenta szlabandéw i by¢ zgodny
z instrukcjami montazu poszczegolnych urzadzen.

4 TRANSPORT

4.1 Wymagania og6lne dotyczgce transportu
Wymagania ogdlne dotyczace transportu podano w STWIORB ST.00.00. "Wymagania ogolne pkt. 4.
4.2 Transport materiatow

Poszczegdlne elementy transportowac zgodnie z zaleceniami producenta.
5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Zasady og6lne wykonania robot
Zasady ogdlne wykonania robdt podano w STWIORB ST.00.00 "Wymagania ogdine" pkt. 5.
5.2 Montaz elementéw systemu parkingowego

Montaz poszczegoinych urzadzen nalezy wykonaC zgodnie z zatwierdzong przez Zamawiajacego
dokumentacjq  techniczng, dokumentacjg  techniczno-ruchowg danego urzadzenia oraz
z obowigzujacymi przepisami prawa, warunkami technicznymi i normami.

Dla projektowanego systemu nalezy wykona¢ instalacje elektryczne zasilajace urzadzenia zgodnie
z odpowiednimi STWIORB branzy elektrycznej.

Po wykonaniu robét montazowych, Wykonawca zobowigzany jest do przeprowadzenia uruchomienia

i rozruchu systemu..
6 KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1 Wymagania ogdlne dotyczace kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w STWIORB ST.00.00 "Wymagania ogoine" pkt. 6.



6.2 Badania w czasie wykonywania robét

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien:

e uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (aprobaty techniczne, certyfikaty zgodno$ci, deklaracje zgodnosci, ew. badania
materiatow wykonane przez dostawcow itp.),

e sprawdziC cechy zewnetrzne gotowych materiatow.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inspektorowi Nadzoru do akceptacii.
6.3 Badania po wykonywaniu robot

Po wykonaniu rob6t zwigzanych z instalacjg elementow szlabanow nalezy sprawdzic: jakos¢ i sposob
mocowania urzadzen i materiatow pod wzgledem ich zgodnos$ci z projektem oraz dziatanie wszystkich

urzadzen podtgczonych do systemu, sprawdzenie poprawnosci funkcjonalnosci oprogramowania.
7 OBMIAR ROBOT

7.1 Ogblne zasady obmiaru robo6t
Ogolne zasady obmiaru robét podano w STWIORB ST.00.00 "Wymagania ogolne" pkt. 7.
7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest montaz pojedynczego szlabanu: 1 kpl (komplet).
8 ODBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru roboét

Ogolne zasady odbioru robot podano w STWIORB ST.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, STWIORB i normami, jezeli

wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6, daty wyniki pozytywne.
8.2 Zasady postepowania w przypadku wystgpienia wad i usterek

W przypadku wystgpienia wad i usterek Wykonawca zobowigzany jest do ich usunigcia na wtasny
koszt. Odbior jest mozliwy po spetnieniu wymagan okreslonych w punkcie 6. STWIORB.



9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ustalenia ogd6ine dotyczace podstawy ptatnosci

Ustalenia ogdine dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB ST.00.00 ,Wymagania ogdine”
pkt. 9.

9.2 Cena jednostki obmiarowej

Cena montazu 1 kpl. szlabanu obejmuje:
e prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
e koszt zapewnienia niezbednych czynnikow produkcii,
e zakup i dostarczenie materiatow,
e montaz wszystkich elementow zgodnie z projektem technicznym zaakceptowanym przez
Zamawiajgcego,
e uruchomienie
e uporzadkowanie terenu,
e przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej,
e pomiar inwentaryzacji geodezyjnej,

o wszystkie inne czynnosci nieujete a konieczne do wykonania w ramach niniejszej specyfikacii.
10 PRZEPISY ZWIAZANE

e Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (j.t. Dz.U. 2016 nr 0 poz. 1570)

e Materiaty informacyjne i wytyczne techniczne producenta szlabanow.



SST.3.02

Montaz ruchomego pomostu pasazerskiego

taczacego galerie pasazerskg z promem



1 WSTEP

1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej (STWiORB)

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (STWIORB) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdt zwigzanych z montazem ruchomego pomostu pasazerskiego taczacego galerie
pasazerskgq z promem na nowym Stanowisku Promowym nr 5 w ramach projektu ,Przystosowanie

infrastruktury Terminalu Promowego w Swinoujsciu do obstugi transportu intermodalnego’.
1.2 Zakres stosowania STWIORB

STWIORB jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robdt

wymienionych w p. 1.1.
1.3 Zakres robot objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB dotyczg prowadzenia Robdt zwigzanych z montazem
ruchomego pomostu pasazerskiego faczacego galerie pasazerskq z promem na terenie Terminalu

Promowego w Swinoujsciu.
1.4 OkreSlenia podstawowe

Okre$lenia sgq zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi Polskimi Normami i definicjami podanymi
w STWIORB ST.00.00 "Wymagania ogdlne" p. 1.4.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w STWIORB ST.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.
2 MATERIALY

2.1 Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWIORB
ST.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2 Wymagania dla materiatow

Wszystkie elementy, ktdre zostang zatwierdzone przez Zamawiajgcego, powinny posiada¢ dokumenty
dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (np. stwierdzenie
oznakowania materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B, deklaracje wiasciwo$ci uzytkowych,

krajowa lub europejskg ocene techniczna, ew. badania materiatow wykonane przez dostawcow).



3 SPRZET

3.1 Wymagania og6lne dotyczgce sprzetu
Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu podano w STWIORB ST.00.00 Wymagania ogdlne” pkt. 3.
3.2 Sprzet do wykonania robot

Sprzet do wykonania Robdt powinien spetniaC wymagania producenta ruchomego pomostu
pasazerskiego faczacego galerie pasazerskg z promem i by¢ zgodny z instrukcjami montazu
poszczegolnych elementow tego pomostu.

4 TRANSPORT

4.1 Wymagania og6lne dotyczgce transportu
Wymagania ogdlne dotyczace transportu podano w STWIORB ST.00.00. "Wymagania ogolne pkt. 4.
4.2 Transport materiatow

Poszczegdlne elementy transportowac zgodnie z zaleceniami producenta.
5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Zasady og6lne wykonania robot
Zasady ogdlne wykonania robdt podano w STWIORB ST.00.00 "Wymagania ogdine" pkt. 5.
5.2 Montaz elementéw systemu parkingowego

Montaz poszczegoinych urzadzen nalezy wykonaC zgodnie z zatwierdzong przez Zamawiajacego
dokumentacjq  techniczng, dokumentacjg  techniczno-ruchowg danego urzadzenia oraz
z obowigzujacymi przepisami prawa, warunkami technicznymi i normami.

Dla projektowanego systemu nalezy wykona¢ instalacje elektryczne zasilajace urzadzenia zgodnie
z odpowiednimi STWIORB branzy elektrycznej.

Po wykonaniu robét montazowych, Wykonawca zobowigzany jest do przeprowadzenia uruchomienia

i rozruchu ruchomego pomostu pasazerskiego taczacego galerig pasazerskg z promem.
6 KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1 Wymagania ogdlne dotyczace kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w STWIORB ST.00.00 "Wymagania ogoine" pkt. 6.



6.2 Badania w czasie wykonywania robét

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien:

e uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (aprobaty techniczne, certyfikaty zgodno$ci, deklaracje zgodnosci, ew. badania
materiatow wykonane przez dostawcow itp.),

e sprawdziC cechy zewnetrzne gotowych materiatow.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badat Wykonawca przedstawia Inzynierowi Kontraktu do akceptaci.
6.3 Badania po wykonywaniu robot

Po wykonaniu rob6t zwigzanych z instalacjg elementow szlabanow nalezy sprawdzic: jakos¢ i sposob
mocowania urzadzen i materiatow pod wzgledem ich zgodnos$ci z projektem oraz dziatanie wszystkich

urzadzen podtgczonych do systemu, sprawdzenie poprawnosci funkcjonalnosci oprogramowania.
7 OBMIAR ROBOT

7.1 Ogblne zasady obmiaru robo6t

Ogolne zasady obmiaru robét podano w STWIORB ST.00.00 "Wymagania ogolne" pkt. 7.

7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest montaz ruchomego pomostu pasazerskiego taczacego galerie pasazerskq
z promem: 1 kpl (komplet).

8 ODBIOR ROBOT

8.1 Ogoblne zasady odbioru roboét

Ogolne zasady odbioru robot podano w STWIORB ST.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, STWIORB i normami, jezeli
wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6, daty wyniki pozytywne.

8.2 Zasady postepowania w przypadku wystgpienia wad i usterek

W przypadku wystgpienia wad i usterek Wykonawca zobowigzany jest do ich usunigcia na wtasny
koszt. Odbior jest mozliwy po spetieniu wymagan okreslonych w punkcie 6. STWIORB.

10



9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ustalenia ogd6ine dotyczace podstawy ptatnosci

Ustalenia ogdine dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB ST.00.00 ,Wymagania ogdine”

pkt. 9.

9.2 Cenajednostki obmiarowej

Cena montazu 1 kpl. ruchomego pomostu pasazerskiego taczacego galerig pasazerskg z promem:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

koszt zabezpieczenia galerii pasazerskiej na czas montazu,

zakup i dostarczenie materiatow,

montaz wszystkich elementéw zgodnie z projektem technicznym zaakceptowanym przez
Zamawiajgcego,

uruchomienie

uporzadkowanie terenu,

przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej oraz
wedtug wymogdéw producenta ruchomego pomostu pasazerskiego taczacego galerie
pasazerskg z promem,

pomiar inwentaryzacji geodezyjnej,

wszystkie inne czynnoSci nieujete a konieczne do wykonania w ramach niniejszej specyfikacji.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (j.t. Dz.U. 2016 nr 0 poz. 1570)
Materiaty informacyjne i wytyczne techniczne producenta ruchomego pomostu pasazerskiego

taczacego galerie pasazerskg z promem.
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SST.3.03

Wykonanie bramownic
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1 WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania

i odbioru rob6t zwigzanych z budowa bramownic

1.2 Zakres stosowania ST

Szczegotowe specyfikacje techniczne (ST) sg stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w p. 1.1

1.3 Zakres robo6t objetych ST

Roboty, ktdrych dotyczg ST obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu:
e szczegOtowe rozwigzania konstrukcyjne fundamentéw nowo projektowanych bramownic
bramownicy,

e wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t ziemnych- wykopéw fundamentowych,
1.3.1 Uktad konstrukcyjny

Uktad konstrukcyjny bramownic szczegdtowo opisano w odpowiednim projekcie wykonawczym branzy

konstrukcyjnej.
1.3.2 Fundamenty

Posadowienia bramownicy zgodnie z odpowiednim projektem wykonawczym branzy konstrukcyjnej

2 MATERIALY

Roboty fundamentowe
Do wykonania robot moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okreslone w:
e Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane tekst jednolity Dz.U. 2018 poz. 1202
z pdzniejszymi zmianami,
e Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. 2016 poz. 1570).
e Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. 2019 poz. 155).
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez

w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.
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Wyroby nalezy czytelnie oznakowac stosujac metody takie jak :
e malowanie;
e stemplowanie;
e cechowanie laserem, kodem kreskowym;
e stosowanie trwatych nalepek;
e stosujgc przywieszki.

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow podano w ST-00.00. ,Wymagania ogdlne”.

3 SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00.00. ,Wymagania ogdlne”.
3.1 Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, dzwigéw ptywajacych, wciggarek,
dzwignikéw, podnosnikow i innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy
podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi
dokumentami.
Przy wyborze Wykonawcy nalezy bra¢ pod uwage aspekt technologiczny zwigzany z mozliwosciami
transportowymi i przetadunkowymi.
Wykonawca przystepujacy do wykonania konstrukcji stalowej powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujacych maszyn i urzadzen:

e urzadzenia do ciecia stali i wykonywania w niej otworow,

e sprzet spawalniczy do spawania elektrycznego,

e urzadzenia do czyszczenia mechanicznego powierzchni stali,

e sprzet do malowania konstrukcji stalowych.

3.2.Sprzet do robot spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy zgodnie z technologig spawania
i dokumentacjg projektowa.

Spadki napiecia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.

Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:
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spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow atmosferycznych
e sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach
e stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wptywow atmosferycznych, oSwietlone z dostateczng wentylacja.

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inspektora nadzoru.

3.2 Sprzetinarzedzia do wykonywania robét przeciwkorozyjnych

Do wykonywania robot przeciwkorozyjnych nalezy stosowac:

e szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

o pistolety igtowe, szlifierki, mtotki udarowe, szczotki druciane obrotowe,

e sprezarki powietrza i piaskarnie do czyszczenia metali,

e pedzle i watki,

e urzadzenia do pneumatycznego lub hydrodynamicznego natrysku,

e mieszadta napedzane wiertarkg elektryczna,

e drabiny i rusztowania.
Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta wyrobdéw stosowanych
do wykonania zabezpieczen przeciwkorozyjnych.

4 TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.00. ,Wymagania ogoine”.

Wysytane elementy konstrukcji lub zespoty elementow nalezy oznakowac zgodnie z planem montazu.
Znaki powinny by¢ umieszczone w takich miejscach, aby byty widoczne po zmontowaniu konstrukcji
na placu budowy.

Transport elementéw wysytkowych wymaga zastosowania srodkéw transportu wodnego i/lub ladowego
oraz odpowiedniego sprzetu przetadunkowego.

Zaleca sig¢, ze wzgledu na organizacje robot, przygotowanie elementow konstrukcji stalowej
zespolonych w sposob maksymalny na terenie zaktadu produkcyjnego i transport gotowych elementow
do montazu na placu budowy.

Dla poszczegolnych urzadzen zgodnie z zaleceniami producenta
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5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogblne zasady dotyczace wykonania roboét

Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w ST-00.00. ,Wymagania ogoine”.

Konstrukcje nalezy wykonac zgodnie z dokumentacjg projektowa i ST.

Jesli w dokumentacji projektowej podano zbyt mato ustaler dotyczacych wykonania konstrukcji
lub pewnych ich elementow, to Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ do akceptacji Inspektorowi
nadzoru szczegotowe rozwigzania projektowe z wymaganiami odbioru robot dla brakujgcych

w dokumentacji projektowej elementow.
5.2 Organizacjarobot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty budowlane.

6 KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1 Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST -00.00.,\Wymagania ogolne”.

Kontrola dotyczy wtasciwosci stosowanych wyrobow i materiatow oraz wykonania robét. Powinna ona
obejmowac kontrole w czasie wykonania (produkcji z uwzglednieniem kontroli miedzyoperacyjnej)
i kontrole zgodnosci (z wymaganiami).

Rozréznia sie kontrole wewnetrzng i zewnetrzna, sprawowang odpowiednio przez Wykonawce oraz

przez Inspektora nadzoru.
6.2 Kontrolai badania materiatow i wyrobéw

Badania wfasciwosci materiatow i wyrobow powinny by¢ przeprowadzane zgodnie z wymaganiami
podanymi w normach, aprobatach technicznych oraz w niniejszych ST. Potwierdzenie wtasciwosci
materiatow i wyrobow powinno by¢ podane:
e w zaswiadczeniach z kontroli (certyfikatach zgodnosci lub deklaracjach zgodnosci wyrobdw
z dokumentami odniesienia oznaczonych znakiem budowlanym),
e W zapisach w dzienniku budowy,

e winnych dokumentach, na przyktad ekspertyzach technicznych.
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Kazda dostawa materiatow lub wyrobow powinna by¢ wyraznie identyfikowana oraz zaopatrzona
w deklaracje lub certyfikat zgodnosci i oznakowana znakiem budowlanym B lub CC.
Przy odbiorze materiatow i wyrobdw stalowych na budowie nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ typu, rodzaju,
klasy, wymiarow tych elementéw z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej lub w niniejsze;
ST.
Badanie gotowych wyrobéw powinno obejmowac:

e sprawdzenie wymiarow,

e wykonczenia powierzchni,

e zabezpieczenia antykorozyjnego.
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.

6.3 Kontrola, pomiary i badania konstrukcji stalowych

Wszystkie elementy konstrukcji podlegajg kontroli ze wzgledu na:
e zgodnos¢ z dokumentacja,
e jakos¢ wykonania,
e sposob oznakowania.
Kontrola jakosci powinna obejmowac:
e materiaty,
e odchytki wymiarowe,
e Zzlgcza,

e powioki ochronne.

Wszystkie wymagane czynnosci kontrolne i badania powinny by¢ odpowiednio udokumentowane.
Wymagania odnosnie kontroli jakosci robot okresla norma PN-B-06200.
Badanie materiatdbw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzic na podstawie zatgczonych
zaswiadczen o jakosSci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodno$¢ z normami
panstwowymi.
Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:

e sprawdzenie wymiarow,

e wykonczenia powierzchni,

e zabezpieczenia antykorozyjnego.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.
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Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli rob6t. Badanie jakosci wbudowania
powinno obejmowac:

e sprawdzenie stanu i wygladu elementow pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,

e sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i Sposobu mocowania,

e staniwyglad wbudowanych elementow,

e badanie wykonania potaczen spawanych

e badanie wykonania potaczen $rubowych i za pomocg kotew oraz dybli wklejanych

e badanie zgodno$¢ stosowanych materiatow z materiatow z specyfikacjgq i dokumentacijg

techniczng

W trakcie wytwarzania konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:
e wymiary i ksztalt dostarczonego materiatu,
e wilasciwosci wytrzymatosciowe dostarczonego materiatu,
e wymiary i ksztatt elementow przeznaczonych do scalenia w element montazowy, prawidtowos¢
rozmieszczenia i wielko$ci otworéw pod Sruby montazowe,
e jakosc i sposob przygotowania brzegow elementéw do spawania,
e jakosc¢ potaczen spawanych w zalezno$ci od kategorii potaczenia i klasy konstrukcji spawanej,
e wymiary i ksztatt wykonanych elementéw montazowych,
e jakoS¢ wykonania zabezpieczenia konstrukcji stalowej przed korozjg a w szczegdlnosci

sprawdzenie jako$ci czyszczenia mechanicznego i grubosci powtok malarskich.

W trakcie montazu konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:
e osadzenie $rub kotwigcych w elementach podporowych,
e rozmieszczenie elementdw montazowych i ich wzajemne potozenie w pionie i w poziome
e potaczenia montazowe w zakresie ilosci, Srednicy i klasy wytrzymatoSciowej tacznikow

Srubowych, a w szczegdinosci dokrecenie srub i nakretek.
6.4 Kontrola wykonania malarskich powtok ochronnych
6.4.1 Kontrola i przyjecie na budowe elementdw i konstrukcji stalowych

Przed przystapieniem do robdt przeciwkorozyjnych na budowie, nalezy przeprowadzi¢ kontrole i odbiér
elementdw konstrukcji od dostawcy oraz badania materiatdw, ktére beda wykorzystywane

do wykonywania robot.
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Przy przyjmowaniu od dostawcy elementow i konstrukcji stalowych nalezy wykona¢ badania i odbidr
powtok ochronnych zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 2.9. niniejszej specyfikacji.
Wyniki badan powinny by¢ odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy

| zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.
6.4.2 Kontrola materiatow

Wyroby uzyte do wykonywania powlok powinny odpowiada¢ normom wymienionym w pkt. 2.9. lub
aprobatom technicznym.
Bezposrednio przed i podczas naktadania wyroby lakierowe powinny by¢ sprawdzane pod wzgledem:

e zgodnosci etykiety opakowania z opisem produktu w dokumentaci,

e braku kozuszenia,

e braku nieodwracalnego osadzania sie pigmentow,

e braku trwatego, nie dajgcego sie wymiesza¢ osadu,

e mozliwosci ich zastosowania w danych warunkach wykonywania robét przeciwkorozyjnych,

e termindw przydatno$ci do uzycia podanych na opakowaniach.
6.4.3 Kontrola w czasie robét

Kontrola w czasie robét polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych rob6t przeciwkorozyjnych
z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng i kartami technicznymi wyrobdw lub instrukcjami
producentow. Badania te w szczegoInosci powinny dotyczyc¢:

e kontroli procesu oczyszczania powierzchni,

e oceny przygotowania powierzchni do naktadania powtok,

e  kontroli warunkow wykonywania powtok,

e kontroli procesu naktadania powtok.

6.4.4 Kontrola robét spawalniczych

Konstrukcje spawane powinny by¢ wykonywane przez zaktady posiadajace peten poziom wymaganej
dla systemu jakosci wg PN-EN ISO 3834-1-6:2006 oraz peten poziom kwalifikacji nadzoru wg PN-EN
ISO 14731:2006.

Wszystkie spoiny nalezy wykonac jako ciggte i zamkniete. Nie dopuszczalne jest stosowanie spoin
odcinkowych.

Wymagania dotyczace procesow spawalniczych oraz badania kontrolne ztaczy nalezy przeprowadzac¢
zgonie z normg, PN-EN ISO 15607:2007.

Sprawdzeniu podlega:
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e czy prace zostaly wykonane przez wykwalifikowanych spawaczy posiadajgcych uprawnienia;

e Czy spoiny sg 0znaczone osobistym znakiem spawacza na kofcach spoin i w ostepach 1m;

e czy temperatura podczas spawania przekraczata 5°C (dla stali 0 podwyzszonej wytrzymatosci);

e czy powierzchnie taczonych elementéw przed spawanie zostaly dostatecznie oczyszczone
i odttuszczone;

e czy przygotowanie brzegow wykonano zgodnie z Polskimi Normami;

e czy do spawania czotowego pasdw rozcigganych uzyto ptytek wybiegowych i czy usunigcie
ptytek zostato wykonane poprawne.

Kontrola spoin
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Niedopuszczalne sg
rysy lub pekniecia w spoinie lub w materiale w sasiedziwie spoiny.
Szczelno$¢ spoin w przekrojach zamknietych nalezy zbada¢ sprezonym powietrzem.
Badania wizualne zgodnie z PN-EN 970 powinny obejmowac:
e sprawdzenie wykonania wszystkich spoin;
e ogledziny powierzchni i ksztattu;
e pomiary grubosci i dlugosci spoin;

e wykrycie powierzchniowych niezgodnosci spawalniczych.

Badania nieniszczace pofaczen:

e metoda magnetyczno-proszkowa PN-EN 23278:2010;

e metoda ultradzwigkowa PN-EN 1712:2001;

e metoda penetracyjna PN-EN 23277:20010;

e metoda radiograficzna PN-EN 12517:2006
Metody badan nieniszczacych ztaczy spawanych i ocena wynikow wg PN-EN 12062:2000.
Wybdr metod i zakresu badan oraz poziomu jakoSci zlaczy zostanie sprecyzowany w projekcie
technologii spawania i uzgodniony z wykonawcg badarn i projektantem.
W celu zakwalifikowania ztacza do okreslonego poziomu jakosci i klasy tolerancji wykonania nalezy
poddac spoiny ogledzinom zewnetrznym. Mozna przeprowadzi¢ badania uzupetniajgce stosujac tzw.
penetranty lub metode magnetyczno-proszkowa.
Po ustaleniu klasy tolerancji wykonania i poziomu jakosci dla niezgodno$ci spawalniczych na podstawie
badan wizualnych i uzupetniajgcych, spoiny poddaje sie badaniom radiologicznym lub ultradzwiekowym.
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Obowigzkowemu badaniu podlegaja wszystkie spoiny czotowe. Szczegdtowy zakres badan powinien
by¢ podany w projekcie technologii spawania.
Ztacza wykonane z pomocg spoin czotowych powinny by¢ réwniez zbadane na zginanie oraz udarnos¢

samej spoiny, strefy przej$cia i strefy ciepta materiatu.

6.4.5 Kontrola jakosci pokrycia antykorozyjnego

Kontrole jakosci wykonania prac malarskich przeprowadza sie w czasie ( kontrola miedzyoperacyjna) i
po zakonczeniu wszystkich prac (kontrola koricowa).

Kontrole miedzyoperacyjne nalezy przeprowadzi¢ po:
e 0czyszczeniu elementow;
e zagruntowaniu w wytwoérni i po dokonaniu poprawek na budowie;

e po natozeniu kazdej kolejnej warstwy (kazda z warstw powinna mie¢ inny kolor).

Odzwierciedleniem wszystkich kontroli jest protokdt odbioru koricowego, ktéry powinien zawierac:
e ocene przygotowania powierzchni;
e warunki malowania;

e ocene jakosci powtok malarskich.

Za niedopuszczalne wady powtok malarskich uznaje sie:
e grube zacieki w formie firanek z wystepujacymi na nich pecherzami;
e grube zacieki kofczace sie kroplami farby;
e skorka pomaranczy i kratery wynikajace z podnoszenia si¢ pokrycia;
o kratery przebijajace powtoke do podtoza;
e duze pecherze powtoki nawierzchniowej;
e zmurszenia i spekania wgtebne;

e spekania deseniowe catego zestawu malarskiego.

Za dopuszczalne wady powtok malarskich uznaje sie:
e chropowato$¢ lub wiracenia mechaniczne do 4 na 1 9m2 powtoki;
e kratery o ksztatcie uktu¢ szpilki;

e zacieki lub $lady po pedzlu (sznary);
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e rysy po szlifowaniu podtoza.

Zabezpieczenie antykorozyjne poszczegolnych elementow zostanie szczegétowo okreSlone miedzy
projektantem a wytworcag w zaleznosci warunkow eksploatacii i analizy czynnikow ekonomicznych.
Grubos¢ powtoki bada sie zwykle metodami nieniszczacymi, zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000
lub PN-EN ISO 2178:1998.

Przyczepno$¢ powtoki do podtoza i przyczepno$¢ miedzywarstwowg ocenia si¢ metodami niszczacymi,
zgodnie z PN-EN SO 4624:2004 lub PN-EN 1SO 2409:1999.

Wyniki badan powinny by¢ opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli
Inwestora (zamawiajacego) oraz Wykonawcy.

7 OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-00.00. ,WWymagania ogoine”.
Jednostki obmiarowe robé6t - zgodnie z przedmiarem robdt.
llos¢ robdt okresla sie na podstawie przedmiaru robot z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez

Inspektora i sprawdzonych w naturze.
8 ODBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru

Ogdlne zasady odbioru robot podano w ST-00.00. ,Wymagania ogdlne”.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2 Odbiér stali nabudowie.

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony
kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

e znak wytworcy;

e profil;

e gatunek stali;

e numer wyrobu lub partii;

e znak obrobki ciepine;.
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Cechowanie materiatow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

8.3 Odbiory warsztatowe.

Odbiorowi podlegajg wszystkie kolejne etapy prowadzenia robot, ze szczegdlnym uwzglednieniem robot
zanikajacych.
Odbioru nalezy dokonywa¢ w wytworni konstrukcji przed wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego
po jej probnym montazu, a w przypadku wykonywania prébnego montazu etapami, po kazdym jego
etapie nalezy uzyskac od wytworcy Swiadectwo jakosci wykonanej konstrukci.
Sprawdzeniu podlegaja nastepujace dane:

e czy konstrukcja jest wykonana zgodnie z projektem;

e czy jest wykonana z wiasciwego materiatu;

e czy jest wtasciwa technologia wykonania;

e sposob oznakowania elementow wysytkowych;

e sposob oznakowania montazowego.
Nastepnie po wykonaniu zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcja podlega ostatecznemu odbiorowi

w wytworni potwierdzonemu protokotem ostatecznego odbioru.

UWAGA: zabezpieczenie antykorozyjne nie moze zastania¢ oznakowania montazowego.

Warunki wykonania, tolerancje odchytek oraz sposob odbioru i wykoniczenia konstrukcji sg ujete
w normie PN-B-06200:2002.

8.4 Odbiory miedzyoperacyjne i czesciowe

Odbidr konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru
konstrukcji w wytworni wraz z oS$wiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbiorow

miedzyoperacyjnych zostaty usuniete. Cechowanie elementow farbg na elemencie.

Odbiory migdzyoperacyjne i czesciowe powinny obejmowac:
e zgodno$¢ wykonanych robot z dokumentacjg projektowa,
e rodzaj i gatunek uzytych materiatow,
e prawidtowo$¢ wykonania potaczen,
e zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji,

e wymiary elementow,
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e prawidtowo$¢ usytuowania elementow w poziomie i w pionie,

Sprawdzenie wymiarow elementow nalezy przeprowadza¢ na podstawie ogledzin i pomiarow tasma

stalowg z podziatkg milimetrowg albo suwmiarka- na losowo wybranych elementach.
8.5 Odbidor malarskich powtok ochronnych

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powfok przeciwkorozyjnych elementem ulegajacym
zakryciu sg podtoza. Odbior podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem naktadania powtok.
W pierwszej kolejnosci nalezy dokona¢ odbioru elementdéw i konstrukcji stalowych przyjmowanych
od dostawcy oraz odbioru powtok natozonych w wytwoérni na elementy i konstrukcje. Odbioréw tych
dokonuje sie na podstawie wynikow badan okreslonych w pkt. 6.4. niniejszej specyfikacii.
W nastepnej kolejnoci nalezy przeprowadzi¢ odbior powierzchni przygotowanych do naktadania
powtok.
Ocene przygotowania powierzchni konstrukcji stalowych przeprowadza sie nie pdzniej niz w ciggu
1godz. od zakonczenia czyszczenia, okreslajgc zgodnie z odpowiednimi normami nastepujace
wiasciwosci powierzchni:
e wyglad powierzchni, oceniany wedtug PN-ISO 8501-1:2007,
e stopien przygotowania powierzchni okreslany poprzez poréwnanie stanu podioza
z fotograficznymi wzorcami wedtug PN-ISO 8501-1:2007,
e chropowato$¢, okreSlajgca w umownej skali profil powierzchni, oceniang wedtug
PN-EN ISO 8503-2:1999.

Podany ogoiny zakres kontroli dotyczy zaréwno catych powierzchni konstrukcji przygotowywanych
na budowie do naktadania powtok ochronnych, jak i powierzchni miejsc potaczen elementow
konstrukcji, ktore dostarczono na budowe z powtokami naniesionymi w wytworni.

Wyniki badan przygotowania powierzchni powinny by¢ odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane
do dziennika budowy i zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie powierzchni nie powinno by¢
odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatdw koniecznych do usunigcia
nieprawidtowo$ci podtoza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢
ocene przygotowania po-wierzchni.

Powtoki gruntowe i miedzywarstwowe nakfadane na przygotowang powierzchnie podlegajg odrebnym
odbiorom, o ile taki wymadg zapisany jest w dokumentacji projektowej lub specyfikacji technicznej badz

wykonywane byly one w krytycznym etapie. Krytycznym etapem jest na przyktad zmiana
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odpowiedzialnosci za prace malarskie lub diugie odstepy czasu miedzy natozeniem powtok gruntowych
i nastepnych powtok.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajacych zakryciu nalezy zapisac
w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (Inspektor nadzoru)
i wykonawcy (Kierownik budowy).

8.6 Odbior koncowy

Odbiér koAcowy

Komisja odbioru obiektu dokonuje oceny jako$ciowej i iloSciowej na podstawie wymienionych ponizej
dokumentow oraz po przeprowadzeniu szczegotowych ogledzin obiektu zgodnie z wymaganiami normy
PN-B-06200:2002.

Odbidr koncowy konstrukcji powinien obejmowac sprawdzenie i ocene dokumentdéw kontroli i badan
z catego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem

i wymaganiami normy PN-B-06200 oraz innych obowigzujgcych norm technicznych (PN, EN-PN).

Do oceny obiektu wykorzystuje sie wyniki pomiaréw geometrycznych.

Do oceny jakosci obiektu wykorzystuje sie:
e dokumentacje powykonawczg;
e specyfikacje techniczne;
e obowigzujgce normy;
e dziennik budowy, ksiege obmiaru robot;
e posiadane certyfikaty, deklaracje zgodnosci i Swiadectwa jakosci;
e protokoty kontroli odbioru rob6t ulegajacych zakryciu, czesciowych odbiorow wewnetrznych;
e wyniki badan materiatow, potaczen;
e oraz inne dokumenty okreslone w kontrakcie.
Odbiér powinien by¢ potwierdzony protokotem odbioru z udziatem wszystkich stron procesu
budowlanego.

8.7 Odbior ostateczny

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci. Nalezy przez to rozumie¢ odbidr polegajacy na ocenie wykonanych robot zwigzanych
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z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze koncowym lub/oraz przy odbiorze po okresie rekojmi

oraz ewentualnych wad zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

8.8 Ocena wykonanych konstrukcji

Jezeli badania dadzg wynik dodatni, wykonane konstrukcje nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami
specyfikacji technicznej. W przypadku, gdy chociaz jedno z badan da wynik ujemny, odbierang
konstrukcje badz okreslong jej cze$¢ nalezy uznac za niezgodng z wymaganiami niniejszych warunkow.
W przypadku stwierdzenia w czasie badan konstrukcji niezgodno$ci z wymaganiami podanymi
w niniejszych warunkach oraz w razie uznania catoSci lub czeSci wykonywanych konstrukcji
za niezgodne z wymaganiami projektu i niniejszej specyfikacji, nalezy ustali¢, czy w danym przypadku
stwierdzone odstepstwa zagrazajg bezpieczenstwu budowli lub jej czesci.
Konstrukcja lub jej czeS¢ zagrazajgca bezpieczenstwu powinna by¢ rozebrana, ponownie wykonana
| przedstawiona do badan.
Konstrukcje wykonane w sposob niezgodny z wymaganiami podlegajg odrebnemu postepowaniu. Mogg
by¢ odebrane pod warunkiem, Zze odstepstwa nie zagrazajg bezpieczeristwu konstrukcji oraz nie
utrudniajg warunkow eksploatacii i nie obnizajg komfortu jej uzytkowania.
Protokét odbioru powinien zawierac:

e podsumowanie wynikdéw badan,

e stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania konstrukcji z ustaleniami projektowymi,

e wykaz usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

e wnioski dotyczgce dalszego postepowania.

Nie dopuszcza si¢ dokonywania jakichkolwiek przerdbek w elementach konstrukcji (wymiana profili,
zmiany ustawienia, metod spawania, wycinania elementéw podczas montazu). Ewentualne zmiany
nalezy bezwzglednie konsultowal z projektantem i uzyska¢ jego akceptacje przed koncowym
zamontowanie elementow konstrukci.

Materiaty i producentéw podano w projekcie jedynie przykladowo. Dopuszcza sie zastosowanie innych
rozwigzan technicznych i technologicznych rownowaznych do przyjetych w projekcie po uzgodnieniu
z nadzorem autorskim — dotyczy urzadzen i elementow wyposazenia obiektow.

Wszelkie zmiany i odstepstwa od projektu nalezy uzgadniaC z nadzorem autorskim. Roboty budowlano-
montazowe winny by¢ wykonywane przez wyspecjalizowane brygady pod statym nadzorem
budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami, normami, warunkami BHP i ochrong zdrowia oraz

sztukg budowlana.

26



9 PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST -00.00. ,Wymagania ogdlne”.

Ptatnos$¢ za jednostke poszczegdlnych asortymentéw rob6t obmierzonych zgodnie z dokumentacig

projektowa, obmiarem robot i ceng jednostki wykonania robot.

10 DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1 Normy

PN-N-02251:1987
PN-N-02211

PN-EN 10020

PN-EN 1993-1-1:2006
PN-EN 10025

PN-EN 1SO 6892-1:2009
PN-H-04408

PN-EN 206-1:2003
PN-EN 10204:2006
PN-EN 12620+A1:2008
PN-EN 1008:2004

PN-EN SO 4014:2002

PN-EN 26157-3:1998

PN-EN 197-1

PN-EN 934-2

PN-EN 1712:2001

Geodezja. Osnowy geodezyjne. Terminologia

Geodezja. Geodezyjne wyznaczanie przemieszczen.
Terminologia podstawowa

Definicja i klasyfikacja gatunkow stali

Projektowanie konstrukcji stalowych

Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnej

Metale. Proba rozciggania. Metoda badania w temperaturze otoczenia.
Metale. Technologiczna prdba zginania

Beton Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodno$¢
Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli

Kruszywa do betonu

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym
wody odzyskanej z procesow produkciji betonu.

Sruby z tbem szeéciokatnym. Klasy doktadnosci Ai B

Czesci ztaczne. Nieciagtosci powierzchni. Sruby, wkrety i $ruby
dwustronne specjalnego stosowania.

Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu
powszechnego uzytku.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu.
Definicje i wymagania.

Badania nieniszczace ztaczy spawanych.

Badania ultradzwigkowe ztaczy spawanych
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PN-EN SO 23278:2010

PN-EN SO 23278:2010

PN-EN 729-1:1997

PN-EN ISO 15609-1:2005

PN-EN ISO 14731:2006
PN-EN 1SO 13920:2000

PN-EN ISO 5817:2005

PN-EN 9692:2005

PN- EN 970:1999

Badanie nieniszczace spoin-badanie magnetyczno-proszkowe spoin-
poziomy akceptacji

Badanie nieniszczace spoin - badanie penetracyjne spoin - poziomy
akceptacji

Spawalnictwo. Spawanie metali. Wytyczne doboru wymagan
dotyczacych jako$ci i stosowania

Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie.
Instrukcja technologiczna spawania tukowego.

Spawalnictwo. Nadzér spawalniczy. Zadania i odpowiedzialno$c¢.
Spawalnictwo. Ogoline tolerancje dla konstrukcji spawanych.

Wymiary liniowe i katy. Ksztatt i potozenie.

Ztacza stalowe spawane fukowo. Wytyczne do okreslania poziomow
jako$ci wedtug niezgodnosci spawalniczych.

Spawanie tukowe elektrodami otulonymi, spawanie tukowe w ostonach
gazowych i spawanie gazowe.

Przygotowanie brzegow do spawania stali.

Spawalnictwo — Wadliwos¢ ztaczy spawanych — Oznaczanie

klasy wadliwo$ci na podstawie ogledzin zewnetrznych.

10.2 Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano —montazowych. Arkady 1989

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych ITB czes¢ C: Zabezpieczenia i izolacje —

zeszyt 3: Zabezpieczenia przeciwkorozyjne. Warszawa 2004 r.
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SST.3.01

Wznoszenie ogrodzen
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1 WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
w zakresie wznoszenia ogrodzenn w ramach inwestycji pn. ,Przystosowanie infrastruktury Terminalu

Promowego w Swinouj$ciu do obstugi transportu intermodalnego’.
1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna ST, stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu

i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3 Zakres robo6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem

ogrodzenia teren.
1.4 OkreSlenia podstawowe

Okre$lenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami

podanymi w SST.00.00 ,Wymagania ogoine.
1.5 Ogolne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakoS¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST-00.00. ,Wymagania ogolne”.

2 MATERIALY

2.1 Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00.00.

,Wymagania ogolne”.
2.2 Rodzaje materiatow

Materiaty stosowane przy wykonywaniu ogrodzenia wyszczegolniono w Dokumentacji Projektowej
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2.3 Skiladowanie materiatéw

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowaC elementy ogrodzenia niezwiocznie po ich nadejsciu,
segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawia¢ powstate w czasie transportu
ewentualne uszkodzenia samych elementoéw ogrodzenia jak i jej powtoki antykorozyjne;.

Place przeznaczone do sktadowania powinny mie¢ utwardzong nawierzchnie i zapewniony odptyw wéd
opadowych.

Elementy ogrodzenia powinny by¢ sktadowane na specjalnych podktadach drewnianych, co najmnie;
300mm powyzej podioza.

Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Wszystkie wyroby wrazliwe na warunki atmosferyczne nalezy przechowywa¢ w magazynach
zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. Podtogi
W pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.

taczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

Dla bram skrzydtowych oraz przesuwnych napedzanych elekirycznie zastosowaC nalezy napedy
przystosowane do duzej intensywnosci pracy.

2.4 Badania na budowie

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje

Inspektora nadzoru.
Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

e jakosci materiatow,
e zgodnosci z projektem,
e zgodnosci z atestem wytworni
e jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranci.
e jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbidr elementow ogrodzenia oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych

uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inspektor nadzoru wpisem do dziennika budowy.
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3 SPRZET

3.1 Ogéblne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00.00. ,Wymagania ogdine”.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkdéw umowy,

zostang przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robdt.
4 TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.00. ,Wymagania ogoine”.

Transport powinien sie odbywa¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami transportowymi regulujgcymi
przew6z materiatow.

Wykonawca powinien mie¢ zabezpieczony transport w postaci samochodéw ciezarowych o fadownosci
odpowiedniej do tadunku.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utratg stateczno$ci.

Transport elementow powinien odbywac sie zgodnie z obowigzujacymi przepisami, w szczegolnosci
z zachowaniem warunkow skrajni — drogowej i kolejowe;.

Elementy stalowe mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych

je przed uszkodzeniami, w warunkach zabezpieczajacych je przed korozja.
5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogblne zasady dotyczace wykonania roboét

Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w ST-00.00. ,Wymagania ogoine”.

Ogrodzenie nalezy wykonac zgodnie z dokumentacjg projektowa i ST.

Jesli w dokumentaciji projektowej podano zbyt mato ustalers dotyczacych wykonania robét lub pewnych
ich elementéw, to Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ do akceptacji Inspektorowi nadzoru
szczegbtowe rozwigzania projektowe z wymaganiami odbioru robét dla brakujgcych w dokumentacii

projektowej elementow.
5.2 Organizacjarobot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt

uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty budowlane.
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5.3 Zasady wykonywania ogrodzenia

Ogrodzenie wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg

Przy montazu ogrodzenia obowigzujg ogdlne zasady prowadzenia robdt budowlano-montazowych.
Montaz ogrodzenia mozna rozpocza¢ po odbiorze jego elementow i prowadzi¢ wraz z wykonywaniem
cokotu, przy geodezyjnym kontrolowaniu jego trasy.

Wymiary elementéw ogrodzenia przyjete w dokumentacji nalezy uzgodni¢ z dostawcg ogrodzenia
i wprowadzi¢ ewentualne korekty.

Stupki powinny by¢ trwale zakotwione w cokole ogrodzenia, zgodnie z dokumentacjg projektowq
i z instrukcjq producenta, zaakceptowang przez Inspektora nadzoru.

Ochronne powtoki zabezpieczajgce powinny by¢ jednolite, bez widocznych Sladéw napraw i poprawek,
rys, odpryskow i spekan.

6 KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1 Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogoine”.

Kontrola dotyczy wtasciwosci stosowanych wyrobow i materiatow oraz wykonania robét. Powinna ona
obejmowac kontrole w czasie wykonania (produkcji - z uwzglednieniem kontroli miedzyoperacyjnej)
i kontrole zgodnosci (z wymaganiami).

Rozréznia sie kontrole wewnetrzng i zewnetrzna, sprawowang odpowiednio przez Wykonawce oraz

przez Inspektora nadzoru.
6.2 Kontrolai badania materiatow i wyrobéw

Badania wifasciwosci materiatdw i wyrobdéw powinny by¢ przeprowadzane zgodnie z wymaganiami
podanymi w normach, aprobatach technicznych oraz w niniejszych ST. Potwierdzenie wtasciwosci

materiatow i wyrobow powinno by¢ podane:

e w zaswiadczeniach z kontroli (certyfikatach zgodnosci lub deklaracjach zgodnosci wyrobdw
z dokumentami odniesienia oznaczonych znakiem budowlanym),
e w zapisach w dzienniku budowy,
e winnych dokumentach, na przyktad ekspertyzach technicznych.
Przy odbiorze materiatdw na budowie nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ typu, rodzaju, klasy, wymiardw tych

elementdéw z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej lub w niniejszej ST.

Badanie gotowych wyrobéw powinno obejmowac:
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e sprawdzenie wymiarow,
e wykonczenia powierzchni,

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.
6.3 Kontrola, pomiary i badania ogrodzenia
Wszystkie ogrodzenia podlegajg kontroli ze wzgledu na:

e zgodno$c z dokumentacja,
e jakos¢ wykonania,

e sposob oznakowania.

Kontrola jakosci powinna obejmowac:

e materiaty,

e odchytki wymiarowe,
e Zzlgcza,

e powtoki ochronne.

Wszystkie wymagane czynnosci kontrolne i badania powinny by¢ odpowiednio udokumentowane.
6.4 Kontrola wykonania

Badanie materiatdw uzytych na budowe ogrodzenia nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zataczonych
zaswiadczen o jakosSci wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodno$¢ z normami
panstwowymi lub aprobatami technicznymi.
Badanie gotowych elementow powinno obejmowac sprawdzenie wymiaréw, wykoriczenia powierzchni,
zabezpieczenia antykorozyjnego.
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.
Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:
e sprawdzenie stanu i wygladu elementow pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,
e sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i Sposobu mocowania,

e staniwyglad wbudowanych elementow.
7 OBMIAR ROBOT

7.1 Ogélne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST-00.00. ,Wymagania ogdlne”.
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7.2 Jednostki obmiarowe
Jednostkami obmiarowymi sa;

e dlugos¢ wykonanego ogrodzenia w metrach biezacych.

llos¢ robdt okresla sie na podstawie przedmiaru robot z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez

Inspektora i sprawdzonych w naturze.
8 ODBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-00.00. ,WWymagania ogoine”.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2 0Odbiér koncowy

Odbidr koricowy obejmuje catos¢ wykonanej konstrukcji ogrodzenia.
Zgodnos¢ wykonania konstrukcji z dokumentacijg projektowg stwierdza si¢ na podstawie poréwnania
wynikow badan z wymaganiami norm i aprobat technicznych z dodatkowymi ustaleniami podanymi
w projekcie oraz z wymaganiami zawartymi w ST. Odbior koricowy obejmuje stwierdzenie:

e zgodnos$ci z dokumentacjq projektowa,

e prawidtowosci ksztattu i wymiardw,

e prawidtowosci wykonania ztgczy,
8.3 Ocena wykonanych konstrukcji

Jezeli badania dadza wynik pozytywny, wykonane ogrodzenie nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami
specyfikacji technicznej. W przypadku, gdy chociaz jedno zbadan da wynik ujemny, odbierane
ogrodzenie badz okreslong jego czesC nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami niniejszych
warunkow.

W przypadku stwierdzenia w czasie badan niezgodnosci z wymaganiami podanymi w niniejszych
warunkach oraz w razie uznania cato$ci lub czesci wykonywanego ogrodzenia za niezgodne
z wymaganiami projektu i niniejszej specyfikacji, nalezy ustali¢, czy w danym przypadku stwierdzone
odstepstwa zagrazajg bezpieczenstwu budowli lub jej czesci.

Ogrodzenie lub jego cze$¢ zagrazajaca bezpieczenstwu powinna by¢ rozebrana, ponownie wykonana

| przedstawiona do badan.
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Elementy ogrodzenia wykonane w sposob niezgodny z wymaganiami podlegajg odrebnemu

postepowaniu. Moga by¢ odebrane pod warunkiem, ze odstepstwa nie zagrazajg bezpieczenstwu oraz

nie utrudniajg warunkow eksploatacii i nie obnizajg komfortu jej uzytkowania.

Protokét odbioru powinien zawierac:

e podsumowanie wynikdéw badan,

e stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania ogrodzenia z ustaleniami projektowymi,

e wykaz usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

e wnioski dotyczace dalszego postepowania.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia rob6t podano w ST-00.00. ,\WWymagania ogoine”.

Placi sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje wszystkie

czynnosci wymienione w ST.

10 DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1 Normy

PN-EN ISO 1101:2006
PN-N-02251:1987

PN-EN SO 4016:2004

PN-EN SO 4034:2004

PN-EN 10204:2006

PN-EN ISO/IEC 17050-1:2005

PN-EN 1008:2004

PN-EN 197-1

PN-EN 934-2

PN-B-04500

Tolerancje ksztattu i potozenia-wartosci.

Geodezja. Osnowy geodezyjne. Terminologia

Sruby z tbem szesciokatnym - Klasy doktadnosci C

Nakretki szeSciokatne - Klasa doktadnosci C

Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentow kontroli

Ogdlne kryteria dotyczace deklaracji zgodnosci wydawanej przez
dostawcow

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie
I ocena przydatnoSci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z procesow produkcji betonu.

Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu
powszechnego uzytku.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu.
Definicje i wymagania.

Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
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10.2 Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano —montazowych. Arkady 1989

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB czes¢ C: Zabezpieczenia i izolacje.
Zeszyt 3: Zabezpieczenia przeciwkorozyjne. Warszawa 2004 r.

Ustawa z dnia 16.04.2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881)
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