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1 WSTĘP 

1.1 Przedmiot ST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru robót związanych z wykonaniem ścian i dachu obudowanych płytami warstwowymi w 
budynkach B1, B2, B3, B4, B6, B7, B8, B9. 

1.2 Zakres stosowania ST 

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robót wymienionych 
w pkt.1.1. 

1.3 Zakres robót objętych ST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja ,obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 
wykonanie ścian i dachu z płyt warstwowy. 

1.4 Określenia podstawowe 

Określenia podstawowe w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz 
określeniami podanymi w ST 

1.5 Ogólne wymagania dotyczące robót  

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 
projektową, ST i poleceniami Inżyniera. 

1.5.1 Wymogi formalne 

Wykonanie robót związanych z wykonaniem ścian osłonowych z płyt warstwowych winno być zlecone 
przedsiębiorstwu mającemu właściwe doświadczenie w realizacji tego typu robót i gwarantującemu 
właściwą jakość wykonania. 
Roboty związane z wykonaniem ścian osłonowych winne być wykonane ściśle wg dokumentacji 
technicznej . 
Przy wykonywaniu prac montażowych elementów ścian osłonowych z płyt warstwowych należy 
przestrzegać przepisów BHP i przeciwpożarowych obowiązujących w budownictwie przy robotach 
montażowych. 
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1.5.2 Warunki organizacyjne 

Przed przystąpieniem do robót wykonawcy oraz nadzór techniczny winny się dokładnie zaznajomić z 

całością dokumentacji technicznej, w tym także i z pozostałymi odrębnymi częściami dokumentacji 
/dotyczy to zwłaszcza projektu organizacji robót. 
Wszelkie ewentualne niejasności w sprawach dokumentacji należy wyjaśnić z autorami poszczególnych 
opracowań 

2 MATERIAŁY 

2.1 Płyty warstwowe 

Obudowa ścian 
Obudowa ścian z płyt warstwowych z rdzeniem z pianki poliuretanowej PIR, gr. 10 cm. Łączenie płyt w 
układzie poziomym do słupów stalowych za pomocą ocynkowanych śrub M8 lub ocynkowanych 
wkrętów samowiercących z podkładką neoprenową w rozstawie co 20cm, wg zaleceń producenta płyt 
warstwowych. 

Obudowa dachu 
Pokrycie dachu z płyt warstwowych z rdzeniem z pianki poliuretanowej PIR, gr. 10 cm. Łączenie płyt do 
płatwi dachowych za pomocą ocynkowanych śrub M8 lub ocynkowa¬nych wkrętów samowiercących z 
podkładką neoprenową w rozstawie co 20cm, wg zale¬ceń producenta płyt warstwowych. 

2.2 Obróbki blacharskie 

Obróbki blacharskie dla płyt warstwowych 

• Okapnik 

• Okapnik - obróbka dolnej krawędzi ściany 

• Listwa narożnikowa - obróbka narożnika zewnętrznego ściany 

• Listwa narożnikowa - obróbka narożnika wewnętrznego ściany 

• Okapnik - okapnik nad oknami. 

2.3 Łączniki 

Łączniki samowiercące z hartowanej stali węglowej zabezpieczonej powierzchniowo przed korozją. 
Wszystkie łączniki powinny posiadać podkładkę aluminiową z wulkanizowanym EPDM. 

2.4 Uszczelki 

• Impregnowana uszczelka samoprzylepna 

• Samoprzylepna taśma z PCW 
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2.5 Nity Al./Fe 

3 SPRZĘT 

Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego sprzętu zaakceptowanego przez Inżyniera. 

4 TRANSPORT I MAGAZYNOWANIE 

4.1 Transport 

Płyty należy przewozić na budowę samochodami (transport bezpośredni) lub samochodami i wagonami 
kolejowymi (transport wiązany).Do przewożenia pakietów płyt z miejsca składowania do wagonu 
kolejowego można używać wózków akumulatorowych. 
Na środku transportowym powinny być ułożone pakiety na wypoziomowanych legarach w jednej do 
dwóch warstw (do wysokości 4,0 m) na przekładkach z desek, długością do kierunku jazdy, 

zabezpieczając je przed przesuwaniem. 
Do wyładunku pakietów na placu budowy zaleca się użyć żurawia samochodowego, zaopatrzonego w 
odpowiednie zawiesie. 

4.2 Magazynowanie 

Spakietowane płyty warstwowe należy składać pod wiatą lub innym stałym przykryciem, zabezpieczając 
je przed zawilgoceniem, zabrudzeniem lub uszkodzeniem. 
Pakiety płyt ustawia się na czas składowania jeden na drugim na przekładkach z desek, do wysokości 
maksimum 4 m. 

5 WYKONYWANIE ROBÓT 

Wykonawca przedstawi Inżynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót 
uwzględniający wszystkie warunki w jakich będą wykonywane. 

Do montażu ścian i dachu z płyt warstwowych należy przystąpić po zakończeniu następujących prac: 

• montażu elementów żelbetowych i stalowych 

• betonowania 

• zabezpieczeń antykorozyjnych konstrukcji stalowej 

6 KONTROLA JAKOŚCI 

Wymiary, kształt i estetyka: 

• grubość płyty [mm] 
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• długość max [m] 

• ciężar [kg/m2] 

• grubość okładziny zewnętrznej [mm] 

• grubość okładziny wewnętrznej [mm] 

• powierzchnie widoczne płyt i obróbek blacharskich nie powinny mieć miejscowych wklęśnięć i 

wypukłości lub innych uszkodzeń zauważalnych z odległości 1 m  

• na powierzchni płyt i obróbek blacharskich nie powinny występować plamy lub smugi, 
zauważalne różnice odcieni , faktur  

• tolerancja wymiarów elementów ścian osłonowych [mm]: 

o dla elementów do 315 mm - 1,0 
o dla elementów 315 > 1000mm - 1,6 
o dla elementów 1000 > 2000mm - 2,4 
o dla elementów 2000 > 3150mm - 4,0 
o dla elementów 3150 > 5000mm - 6,0 
o dla elementów 5000 > 8000mm - 10,0 
o dla elementów 8000 > 16000mm - 16,0 

Wymagania techniczne: 

• odporność korozyjna - właściwości ochronne S izolacyjność cieplna U = 0,23 W/m2K 

• stopień rozprzestrzeniania ognia - nie rozprzestrzeniające ogień 

• odporność ogniowa - płyt warstwowych ściennych EI15, płyt warstwowych dachowych REI30 

7 OBMIAR ROBÓT 

Powierzchnię ścian osłonowych z płyt warstwowych oblicza się w m2 z potrąceniem powierzchni nie 
zabudowanych o powierzchni ponad 0,5 m2 

8 ODBIÓR TECHNICZNY ROBÓT 

8.1 Odbiór konstrukcji 

Przed rozpoczęciem montażu należy sprawdzić rozmieszczenie i odchyłki wymiarowe ele - mentów 
stalowych. Zauważone błędy i usterki należy naprawić przed przystąpieniem do montażu. 

Konstrukcja wsporcza winna być sprawdzona na: 

• zgodność usytuowania i rozstawu rygli z projektem 

• prostoliniowość krawędzi rygli 
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8.2 Odbiór elementów i akcesoriów 

Dostarczone na budowę elementy ścian osłonowych i dachu powinny być odebrane komisyjnie pod 

względem kompletności dostawy, zgodności typów płyt, elementów i akcesoriów z projektami ścian, a 
także pod względem ich stanu technicznego. 
Do każdej partii dostarczonych elementów i akcesoriów ścian osłonowych powinno być dołączone przez 
producenta zaświadczenie o jakości stwierdzające ,że odpowiadają one wymaganiom technicznym 
podanym w odpowiednich świadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie lub normach 
przedmiotowych. 
Płyt i elementów nie spełniających tych wymagań nie należy stosować .Ewentualne nie - wielkie usterki 
techniczne powstałe w czasie transportu lub składowania, należy przed montażem usunąć. 

8.3 Odbiór gotowych ścian i dachu z plyt osłonowych 

Po wykonaniu ścian i dachu z plyt osłonowych należy dokonać odbioru prac, szczególnie pod kątem: 

• prawidłowego uszczelnienia styków płyt i elementów 

• pionowości ścian 
Podstawą odbioru końcowego są: 

• powykonawcza dokumentacja techniczna 

• protokoły z odbioru robót zanikających i odbiorów częściowych 

• zaświadczenia o jakości elementów i materiałów dostarczonych do wykonania przekrycia, 

wystawione przez producenta 

9 PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Roboty związane z wykonaniem ścian osłonowych z płyt warstwowych wg obmiaru są płatne na 
podstawie ceny jednostkowej, która uwzględnia odpowiednio: 

• zakup materiałów 

• transport na plac budowy, zmagazynowanie na budowie 

• montaż konstrukcji wsporczej z profili walcowanych lub profili zimnogiętych, 

• zamocowanie płyt za pomocą łączników, nitów 

• założenie listew stykowych, uszczelnienie styków uszczelkami 

• montaż obróbek blacharskich tj. różnego rodzaju listew, okapników 

• posprzątanie terenu budowy po skończeniu prac 
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10 PRZEPISY ZWIĄZANE 

• PN-84/B-03230 Lekkie ściany osłonowe i przekrycia dachowe z płyt warstwowych i żebro - 

wych. 

• PN-84/9026-02/04 Płyty warstwowe budowlane.Płyty warstwowe z okładzinami stalowymi z 
rdzeniem poliuretanowym.Wytyczne pakietowania,przechowywania i transportu. 

• PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynków.Wymagania i obliczenia. 
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Obróbki blacharskie rynny i rury spustowe –  
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1 WSTĘP 

1.1 Przedmiot ST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru robót związanych z wykonaniem obróbek blacharskich ,rynien i rur spustowych dachu w 
budynkach B1, B2, B3, B4, B5, B6, B7, B8, B9 
. 

1.2 Zakres stosowania ST 

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.  

1.3 Zakres robót objętych Specyfikacją techniczną wykonania i odbioru robót 
budowlanych 

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robót budowlanych dotyczą 
prowadzenia robót określonych w Dokumentacji Projektowej, stanowiącej część dokumentów 
przetargowych (opis techniczny i rysunki). 
Zakres robót : 

• Wykonanie obróbek blacharskich z blachy stalowej powlekanej . 

• Założenie rynien i rur spustowych z PCV . 

1.4 Określenia podstawowe 

Określenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej są zgodne z obowiązującymi 
odpowiednimi normami i ST WO. "Wymagania ogólne". 

1.5 Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność robót z Dokumentacją 
Projektową, ST i obowiązującymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami 
Inspektora nadzoru. 
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST WO. "Wymagania ogólne". 

2 MATERIAŁY 

Materiały należy stosować zgodnie z Dokumentacją Projektową - opisem technicznym i rysunkami. 

2.1 Materiały : 

• rynny i rury spustowe z PCV 
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• blacha stalowa płaska powlekana powłoką poliestrowa 

3 Sprzęt 

Sprzęt budowlany powinien odpowiadać pod względem typów i ilości rodzajowi i przyjętej metodzie 
wykonywania robót . 
Sprzęt np. : 

• Wyciąg przyścienny 

• Żuraw samochodowy 

• Rusztowania 

• Elektronarzędzia , inny sprzęt . 

4 TRANSPORT 

Ogólne wymagania dotyczące stosowania środków transportu podano w ST WO. "Wymagania ogólne". 
Sposób transportu powinien być zgodny z warunkami i wymaganiami producenta Do transportu 
materiałów należy użyć sprzętu transportowego odpowiedniego do rodzaju materiału np. samochody 
skrzyniowe , dostawcze . 

5 WYKONANIE ROBÓT 

5.1 Wymagania ogólne 

Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w ST Wymagania ogólne". 

5.2 Warunki szczegółowe 

5.2.1 Obróbki blacharskie , rynny i rury spustowe 

Obróbki należy wykonać z blachy stalowej powlekanej . 
Rynny , rury spustowe i elementy wyposażenia z PCV powinny odpowiadać wymaganiom podanym w 
PN-EN 6:1999 , 
Rury spustowe powinny być : 

• mocowane do ścian uchwytami rozstawionymi w odstępach nie większych niż 3 m w sposób 
trwały 

• rury spustowe odprowadzające wodę do kanalizacji powinny być wpuszczone do rury na 

głębokość kielicha . 
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• posiadać wloty wpustów dachowych zabezpieczone specjalnymi kołpakami ochronnymi 

nałożonymi na wpust zabezpieczającymi przed zanieczyszczeniem liśćmi lub innymi 
elementami mogącymi stać się przyczyną niedrożności rur spustowych . 

6 KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST . 

6.1 Kontrola jakości materiałów 

Wszystkie materiały do wykonania robót muszą odpowiadać wymaganiom Dokumentacji Projektowej i 
Specyfikacji Technicznej wykonania i odbioru robót budowlanych oraz muszą posiadać świadectwa 
jakości . 

6.2 Kontrola jakości wykonania robót 

Kontrola jakości wykonania robót polega na sprawdzeniu zgodności wykonania robót z Dokumentacją 
Projektową, Specyfikacją Techniczną wykonania i odbioru robót budowlanych, wytycznymi producentów 
i poleceniami Inspektora nadzoru. 

7 OBMIAR ROBÓT 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST.00.00 "Wymagania ogólne". 

8 ODBIÓR ROBÓT 

8.1 Ogólne zasady odbioru robót 

Ogólne zasady odbioru robót podano w ST WO. "Wymagania ogólne". Odbioru robót należy dokonać 
zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Obmiaru Robót Budowlano - Montażowych. 

8.2 Sprawdzenie jakości wykonanych robót 

Sprawdzenie jakości wykonanych robót obejmuje ocenę: 

• jakości wbudowanych materiałów , 

• wykonanie prawidłowości połączeń , uszczelnień , obróbek , 

• sprawdzenie spadków rynien , 

• sprawdzenie mocowania rur i rynien do ścian , 

• sprawdzenie szczelności połączeń rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi ,  

• inne, zgodnie z warunkami ogólnymi . 
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9 PODSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1 Ogólne wymagania dotyczące płatności 

Płatności należy przyjmować zgodnie z dokumentacją i zakresem robót wymienionym w S.T. w oparciu 
o odbiór faktycznie zamówionej i wykonanej pracy oraz z oceną jakości robót i oceną jakości użytych 
materiałów. 

10 PRZEPISY ZWIĄZANE 

10.1 Normy 

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych . Wymagania i badania 
PN-B-94701:1999 Dachy . Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych 
PN-B-94702:1999 Dach . Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien półokrągłych . 
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Stolarka drzwiowa 
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1 WSTĘP 

1.1 Przedmiot SST 

Specyfikacja Techniczna odnosi się do wymagań technicznych dotyczących wykonania i odbioru robót, 
które zostaną wykonane w ramach realizacji robót w zakresie stolarki drzwiowej w budynkach B1, B2, 
B3, B4, B5, B6, B7, B8, B9 
. 

1.2 Zakres stosowania SST 

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 
realizacji robót, wymienionych w punkcie 1.3. 

1.3 Zakres robót objętych SST 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji, dotyczą prowadzenia robót związanych z wykonaniem 
montażu stolarki, drzwiowej wewnętrznej i zewnętrznej, z aluminium, stalowych i drewnianych.  
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 
wykonanie: 

• montażu ślusarki aluminiowej i stalowej drzwiowej, 

• montażu stolarki drzwiowej drewnopochodnej wraz z drewnianymi ościeżnicami, regulowanymi, 

Ze względu na przyjęcie w projekcie wszystkich drzwi jako typowe, pochodzące z dostaw zewnętrznych 
i nie podlegające na budowie żadnym przeróbkom, opracowano dla montażu zarówno stolarki 
drzwiowej z płyt drewnopochodnych jak i okien i drzwi z aluminium i stalowych wspólną specyfikację 
SST. 

1.4 Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami i wytycznymi. 

• Ościeże - powierzchnie poprzeczne do płaszczyzny muru przy otworze okiennym lub 

drzwiowym. Mogą być to powierzchnie boczne (pionowe), górna (pozioma, ukośna lub w 
kształcie łuku) zamykająca od góry otwór. 

• Ościeżnica - rama wykonana z drewna, aluminium, metalu osadzona w ościeżu (drzwiowym 
albo okiennym). Do niej na zawiasach montuje się skrzydła drzwiowe, lub okienne. 
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2 MATERIAŁY 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w „Wymagania 

ogólne". Wbudować należy stolarkę i ślusarkę kompletnie wykończone wraz z okuciami i powłokami 
malarskimi zgodną z dokumentacją techniczną. 
Każda partia materiału dostarczona na budowę przed jej wbudowaniem musi uzyskać akceptację 
Inspektora nadzoru oraz musi być zgodna z projektem. 
Wyroby do momentu wmontowania powinny posiadać opakowanie producenckie, z informacją o rodzaju 
i jakości wyrobu, aprobatą i dopuszczeniem do stosowania w budownictwie. 
Wyroby powinny posiadać trwałe i nie uszkodzone powłoki malarskie, systemy okuciowe, uszczelki i 
zamknięcia zgodne z Projektem i aprobatami dla poszczególnych wyrobów. Każdy wbudowywany 
wyrób powinien posiadać wszystkie wymagane aprobaty, dopuszczenia, atesty (w tym PZH) do 
stosowania w budownictwie. Nie dopuszcza się stosowania wyrobów uszkodzonych i nie posiadających 
oryginalnych opakowań. 
Do każdego wyrobu musi być dołączona producencka instrukcja montażu i dedykowane przez 
producenta elementy mocujące w wystarczającej wg instrukcji liczbie. Materiały uszczelniające: pianki, 
silikony powinny posiadać ww. dokumenty dopuszczające oraz nie przekroczyć daty przydatności do 
użytku, podanej na opakowaniu. 
Elementy drobne takie jak parapety systemowe, klamki, nie znajdujące się w opakowaniu producenckim 
powinny mieć nieuszkodzone powłoki wykończeniowe, parapety nie mogą być zwichrowane, pogięte itp. 

Przechowywanie poszczególnych elementów zgodnie z instrukcją producenta. 

2.1 Wymagania materiałowe 

2.1.1 Drzwi aluminiowe 

• drzwi profilowe o konstrukcji aluminiowej na szerokich profilach komorowych, profil ciepły, w 

kolorze uzgodnionym z Inwestorem, 

• kształtowniki wykonane ze stopu aluminium. 

• właściwości mechaniczne kształtowników powinny być zgodne z PN-EN755-2-2001, a odchyłki 

od wymiarów zgodne z PN-EN12020-2-2004, 

• kształtowniki w drzwiach zewnętrznych ocieplone - z przekładką termiczną, 

• kształtowniki zabezpieczone powłoką poliestrową proszkową, odporność powłoki na korozję wg 

PN-76/h-0406/02; stan powłoki bez zmian po 20 cyklach działania w temperaturze 35°C — 
mgły solnej, grubość powłoki nie mniejsza niż 60^m, twardość względna nie mniej niż 0,7; 
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odporność na działanie cieczy - stan powłoki bez zmian po 1000 h działania wody destylowanej 
o temperaturze 3°C i 40°C. 

• płyciny aluminiowe ocieplone , 

• do uszczelnienia szyb stosować uszczelki z kauczuku etylenowo - propylenowego EPDM 
spełniającego wymagania norm DIN 7863. 

• współczynnik przenikania ciepła dla drzwi zewnętrznych Umax=1,6 W/m2K, 

2.1.2 Inne wyroby i materiały 

• elementy mocujące: kołki rozporowe (dyble), kotwy, 

• śruby, wkręty, 

• elementy podporowe i dystansowe: klocki, belki drewniane, podkładki, kątowniki stalowe. 

3 SPRZĘT 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w „Wymagania ogólne”. 

3.1 Sprzęt i narzędzia do montażu 

Roboty można wykonać ręcznie lub (i) z użyciem specjalistycznych narzędzi. Wykonawca obowiązany 
jest używać takich narzędzi jakie wynikają z Instrukcji montażu, które nie spowodują niekorzystnego 
wpływu na jakość materiałów i wykonywanych robót, oraz będą przyjazne dla środowiska. 
Przy montażu drzwi należy wykorzystywać odpowiednie narzędzia, elektronarzędzia i sprzęt do: 

• sprawdzenia wymiarów i płaszczyzn, 

• wykucia otworów oraz ustawienia i zamocowania okien i drzwi w ościeżach, 

• uszczelnienia i izolacji drzwi, 

• wykończenia ościeży. 

4 TRANSPORT 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w „Wymagania ogólne”. 
Wymagania dotyczące środków transportu oraz zasady ładowania i zabezpieczania drzwi w środkach 

transportu powinny być zgodne z wymogami podanymi w normie PN-B-0500 oraz z wytycznymi 
(zaleceniami) producenta. Warunki transportu pozostałych wyrobów i materiałów powinny być zgodne z 
wymaganiami norm przedmiotowych dotyczących tych wyrobów i wytycznymi (zaleceniami) producenta. 
Każda partia wyrobów przewidziana do wysyłki powinna zawierać wszystkie elementy przewidziane 
normą lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywać i 
transportować w odrębnych opakowaniach. Elementy do transportu należy zabezpieczyć przed 
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uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy 
przewozić w miarę możliwości przy użyciu palet lub jednostek kontenerowych. Elementy mogą być 
przewożone dowolnymi środkami transportu, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunięciem 
lub utratą stateczności. 

5 WYKONANIE ROBÓT 

Ogólne zasady wykonania robót podano w „Wymagania ogólne". 

5.1 Warunki przystąpienia do montażu okien i drzwi 

Przed zamówieniem stolarki i ślusarki Wykonawca jest zobowiązany do wykonania pomiarów każdego z 
otworów przeznaczonych pod osadzenie drzwi indywidualnie z uwzględnieniem ewentualnych odchyłek 
od pionu i poziomu. Dopiero po wykonaniu pomiarów można przystąpić do zamówienia stolarki i 
ślusarki. 
Przed osadzeniem stolarki należy sprawdzić dokładność wykonania ościeża, do którego ma przylegać 
ościeżnica. W przypadku występujących wad w wykonaniu ościeża lub zabrudzenia powierzchni 
ościeże należy naprawić i oczyścić. 
Przed przystąpieniem do montażu należy sprawdzić: 

• prawidłowość wykonania ścian, 

• stan wykończenia i prawidłowość wykonania ościeży, 

• zgodność wymiarów otworów z wymiarami podanymi w dokumentacji, 

• jakość dostarczonych na budowę elementów przeznaczonych do wbudowania. 

5.2 Warunki montażu drzwi 

• montaż drzwi na kołki rozporowe (kotwy budowlane powinny być stosowane wszędzie tam, 
gdzie odstęp ościeżnicy jest zbyt duży dostosowania dybli, np. przy mocowaniu dolnym 
(progowym) lub w rozwiązaniach ścian warstwowych), 

• uszczelnienie drzwi pianką montażową, 

• obcięcie wystającej poza profile pianki, 

5.2.1 Osadzanie i uszczelnianie stolarki 

5.2.2 Osadzanie stolarki drzwiowej 

Dokładność wykonania ościeży powinna odpowiadać wymogom dla robót murowych. Ościeżnice 
mocować za pomocą kotew lub haków osadzonych w ościeżu. Ościeżnice należy zabezpieczyć przed 
korozją biologiczną od strony muru. Szczeliny między ościeżnicą, a murem wypełnić materiałem 
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izolacyjnym dopuszczonym do tego celu Świadectwem ITB. Przed trwałym zamocowaniem należy 
sprawdzić ustawienie ościeżnic w pionie i poziomie. 
Po zmontowaniu dokładnie zamknąć i sprawdzić luzy. Dopuszczalne wymiary luzów w stykach 
elementów stolarskich. 

6 KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w „Wymagania ogólne". 
Zasady kontroli jakości powinny być zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i 
drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robót szklarskich. Przed dostawą stolarki wykonawca zobowiązany jest 
dostarczyć Inspektorowi nadzoru aprobaty techniczne i deklaracje zgodności na materiały użyte do 
wyrobu okien. Przed montażem należy sprawdzić oznaczenia na opakowaniu, czy dostarczony wyrób 
spełnia wymogi dostarczonych dokumentów - aprobat i ich kompletność. Do montażu może zostać 
dopuszczona stolarka dostarczona zgodnie z zamówieniem i sprawdzona przez Inspektora nadzoru 
dokumentacją wyrobu. W trakcie montażu inspektor nadzoru zobowiązany jest sprawdzić prawidłowość 
montażu okna zgodnie z zaleceniami producenta. 
Wymagania dla drzwi: 

• Odchyłka od prostopadłości naroża nie powinna przekroczyć odchyłek dopuszczalnych dla 

klasy 2 tolerancji wg PN-EN 1529-2001 tj. 1,5mm na długości 0,5m. 

• Odchyłka od płaskości ogólnej (zwichrowanie) - max. 4,0mm. 

• Siła potrzebna do poruszania i utrzymania ruchu skrzydła - max. 50N. 

• Moment obrotowy potrzebny do przekręcania klucza w zamku - max.2,5Nm. 

• Odporność drzwi na obciążenie statyczne pionowe, działające na płaszczyźnie skrzydła - 

skrzydła nie powinny ulec odkształceniu większemu niż 0,5mm, na 1m wysokości skrzydła. 

• Odporność drzwi na cykliczne wielokrotne otwieranie i zamykanie - po wykonaniu 200 tys. cykli 
otwierania i zamykania skrzydła, drzwi nie powinny wykazywać uszkodzeń lub odkształceń 
skrzydeł i ościeżnicy powodujących utratę funkcyjności. 

Ocena jakości powinna obejmować: 

• sprawdzenie zgodności wymiarów, 

• sprawdzenie jakości materiałów, z których została wykonana stolarka, 

• sprawdzenie prawidłowości wykonania z uwzględnieniem szczegółów konstrukcyjnych, 

• sprawdzenie działania skrzydeł i elementów ruchomych, okuć oraz ich funkcjonowania, 

• sprawdzenie prawidłowości zmontowania i uszczelnienia. 

Roboty podlegają odbiorowi. 
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Po montażu należy sprawdzić: 

• gładkość i czystość szyb, 

• działanie mechanizmów otwierania, 

• jakość powierzchni ram i skrzydeł, 

• dokładność przylegania uszczelek, 

• drożność przewodów i komór odwadniających profile, 

• ilość wbudowanych kołków rozporowych, 

• dokładność wypełnienia pianką montażową, 

• dokładność parapetów wewnętrznych i zewnętrznych. 

7 OBMIAR ROBÓT 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w „Wymagania ogólne". Jednostkami obmiaru są jednostki 
zgodne z kosztorysem ofertowym dla danej pozycji robót. 
Ilość robót określa się na podstawie dokumentacji projektowej z uwzględnieniem zmian 

zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze. 

8 ODBIÓR ROBÓT 

Ogólne zasady odbioru robót podano w „Wymagania ogólne". Wszystkie roboty związane z montażem 
zamknięć otworów podlegają odbiorowi częściowemu dla robót zanikających lub ulegających zakryciu. 
Odbiór obejmuje wszystkie materiały podane w punkcie 2, oraz czynności wyszczególnione w 
punkcie 5. 

9 PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Ogólne ustalenia dotyczące dokonywania płatności podano w „Wymagania ogólne" 
Płaci się za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7. 
Ceny jednostkowe (obejmujące zakres robót określonych w projekcie, specyfikacji technicznej oraz 
przedmiarze robót) należy przyjmować dla poszczególnych robót zgodnie z kosztorysem ofertowym. 

10 PRZEPISY ZWIĄZANE 

10.1 Związane normatywy 

• Ustawa z dnia 7 lipca 1995r. Prawo budowlane - tekst jednolity Dz. U. z 2003r. Nr 207, poz. 
2016, z późniejszymi zmianami. 
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• Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych Dz. U. z 2004r. Nr 92, poz. 881. 

• Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie zgodności Dz. U. z 2002r. Nr 166, poz. 

• 1360 z późniejszymi zmianami. 

10.2 Zalecane normy 

Mają zastosowanie wszystkie związane z tym tematem normy polskie (PN) i branżowe (BN), w tym w 
szczególności: 

• PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania. 

• PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana - Okna i drzwi - Terminologia. 

• PN-72 B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze. 

• PN- 78/B-13050 Szkło płaskie walcowane. 

• PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podział. 

• PN-80/M-02318 Tolerancja kształtu i położenia. Wartości. 
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1 WSTĘP 

1.1 Przedmiot ST 

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 
związanych z wykonaniem posadzki wewnętrznej z brukowej kostki betonowej w budynkach B6, B7, B8. 
. 

1.2 Zakres stosowania ST 

Ogólna specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 
realizacji robót. 

1.3 Zakres robót objętych ST 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z wykonaniem 

wewnętrznej posadzki z brukowej kostki betonowej. 

1.4 Określenia podstawowe 

• Betonowa kostka brukowa - kształtka wytwarzana z betonu metodą wibroprasowania. 
Produkowana jest jako kształtka jednowarstwowa lub w dwóch warstwach połączonych ze sobą 
trwale w fazie produkcji. 

1.5 Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonanych robót, bezpieczeństwo wszelkich czynności 
na terenie budowy, metody użyte przy budowie oraz za ich zgodność z dokumentacją projektową i 
poleceniami Inspektora nadzoru.  

2 Materiały 

2.1 Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

2.1.1 Źródła uzyskania materiałów 

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiałów 
przeznaczonych do robót, Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do zatwierdzenia, szczegółowe 
informacje dotyczące proponowanego źródła wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych 
materiałów jak również odpowiednie świadectwa badań laboratoryjnych oraz próbki materiałów. 
Zatwierdzenie partii materiałów z danego źródła nie oznacza automatycznie, że wszelkie materiały 
zdanego źródła uzyskają zatwierdzenie. Wykonawca zobowiązany jest do prowadzenia badań w celu 
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wykazania, że materiały uzyskane z dopuszczonego źródła w sposób ciągły spełniają wymagania ST w 
czasie realizacji robót. 

2.2 Betonowa kostka brukowa - wymagania 

2.2.1 Aprobata techniczna 

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym jest 
posiadanie aprobaty technicznej, wydanej przez uprawnioną jednostkę. 

2.2.2 Wygląd zewnętrzny 

Struktura wyrobu powinna być zwarta, bez rys, pęknięć, plam i ubytków. 
Powierzchnia górna kostek powinna być równa i szorstka, a krawędzie kostek równe i proste, 
wklęśnięcia nie powinny przekraczać 2 mm dla kostek o grubości < 80 mm. 

2.2.3 Kształt, wymiary i kolor kostki brukowej 

Do wykonania nawierzchni stosuje się betonową kostkę brukową o grubości 60 i 80 mm, w kolorze 
czerwonym i szarym. Kostki o takiej grubości są produkowane w kraju. 
Tolerancje wymiarowe wynoszą: 

• na długości ± 3 mm, 

• na szerokości + 3 mm, 

• na grubości ± 5 mm. 

2.2.4 Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych 

Betonowe kostki brukowe powinny mieć cechy fizykomechaniczne określone w tablicy 1. 

Lp. Cechy Wartość 

1 Wytrzymałość na ściskanie po 28 dniach, MPa, co 
najmniej 

 

a) średnia z sześciu kostek 60 

b) najmniejsza pojedynczej kostki 50 

2 Nasiąkliwość wodą wg PN-B-06250 [2], %, nie 
więcej niż 

5 

3 Odporność na zamrażanie, po 50 cyklach 
zamrażania, wg PN-B- 06250 [2]: 

 

pęknięcia próbki brak 

strata masy, %, nie więcej niż 5 
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obniżenie wytrzymałości na ściskanie w stosunku 
do wytrzymałości próbek nie zamrażanych, %, nie 
więcej niż 

20 

4 Ścieralność na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 
[1], mm, nie więcej niż 

4 

 

2.3 Materiały do produkcji betonowych kostek brukowych 

2.3.1 Cement 

Do produkcji kostki brukowej należy stosować cement portlandzki, bez dodatków, klasy nie niższej 
niż„32,5". Zaleca się stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiadać 
wymaganiomPN-B-19701 [4]. 

2.3.2 Kruszywo do betonu 

Należy stosować kruszywa mineralne odpowiadające wymaganiom PN-B-06712 [3]. Uziarnienie 
kruszywa powinno być ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy założonych 
parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu. 

2.3.3 Woda 

Woda powinna być odmiany „1" i odpowiadać wymaganiom PN-B-32250 [5]. 

2.3.4 Dodatki 

Do produkcji kostek brukowych stosuje się dodatki w postaci plastyfikatorów i barwników, zgodnie z 

receptą laboratoryjną. Plastyfikatory zapewniają gotowym wyrobom większą wytrzymałość, mniejszą 
nasiąkliwość i większą odporność na niskie temperatury i działanie soli. Stosowane barwniki powinny 
zapewnić kostce trwałe wybarwienie. Powinny to być barwniki nieorganiczne. 

3 SPRZĘT 

3.1 Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego 
wpływu na jakość wykonywanych robót. Sprzęt używany do robót powinien być zgodny z ofertą 
Wykonawcy i powinien odpowiadać pod względem typów i ilości wskazaniom zawartym w ST, lub 
projekcie organizacji robót, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru w przypadku braku ustaleń 
wymienionych wyżej dokumentach, sprzęt powinien być uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora 
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nadzoru. Liczba i wydajność sprzętu powinny gwarantować przeprowadzenie robót, zgodnie z zasadami 
określonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru. 

3.2 Sprzęt do wykonania chodnika z kostki brukowej 

Małe powierzchnie chodnika z kostki brukowej wykonuje się ręcznie. 
Jeśli powierzchnie są duże, a kostki brukowe mają jednolity kształt i kolor, można stosować 
mechaniczne urządzenia układające. Urządzenie składa się z wózka i chwytaka sterowanego 
hydraulicznie, służącego do przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich ułożenia. Do 
zagęszczenia nawierzchni stosuje się wibratory płytowe z osłoną z tworzywa sztucznego. 

4 TRANSPORT 

4.1 Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie wpłyną 
niekorzystnie na jakość wykonywanych robót i właściwości przewożonych materiałów. 

4.2 Transport betonowych kostek brukowych 

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe układane są warstwowo na palecie. Po uzyskaniu 
wytrzymałości betonu min. 0,7 wytrzymałości projektowanej, kostki przewożone są na stanowisko, gdzie 
specjalne urządzenie pakuje je w folię i spina taśmą stalową, co  
gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym stanie. Kostki betonowe można również 
przewozić samochodami na paletach transportowych producenta. 

5 WYKONANIE ROBÓT 

5.1 Ogólne zasady wykonania robót 

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie z warunkami umowy oraz za jakość 

zastosowanych materiałów i wykonywanych robót, za ich zgodność z dokumentacją projektową, 
wymaganiami ST, projektem organizacji robót opracowanym przez Wykonawcę oraz poleceniami 
Inspektora nadzoru. Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robót. 
Wykonawca jest odpowiedzialny za dokładne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokości wszystkich 
elementów robót zgodnie z wymiarami i rzędnymi określonymi w dokumentacji projektowej lub 
przekazanymi na piśmie przez Inspektora nadzoru. Błędy popełnione przez Wykonawcę w wytyczeniu i 
wyznaczaniu robót zostaną, usunięte przez Wykonawcę na własny koszt, z wyjątkiem, kiedy dany błąd 
okaże się skutkiem błędu zawartego w danych dostarczonych Wykonawcy na piśmie przez Inspektora 
nadzoru. 
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5.2 Koryto pod utwardzenie 

Koryto wykonane w podłożu powinno być wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami 

podłużnymi i poprzecznymi. „Koryto wraz z profilowaniem i zagęszczeniem podłoża". Wskaźnik 
zagęszczenia koryta nie powinien być mniejszy niż 0,97 według normalnej metody Proctora. Jeżeli 
dokumentacja projektowa nie określa inaczej, to nawierzchnię chodnika z kostki brukowej można 
wykonywać bezpośrednio na podłożu z gruntu piaszczystego o WP >35 [6] w uprzednio wykonanym 
korycie. 

5.3 Podsypka 

Na podsypkę należy stosować piasek odpowiadający wymaganiom PN-B-06712 [3]. Grubość podsypki 
po zagęszczeniu powinna zawierać się w granicach od 3 do 5 cm. Podsypka powinna być zwilżona 
wodą, zagęszczona i wyprofilowana. 

5.4 Warstwa odsączająca 

Jeżeli w dokumentacji projektowej dla wykonania chodnika przewidziana jest warstwa odsączająca, to 

jej wykonanie powinno być zgodne z warunkami określonymi w „Warstwy odsączające i odcinające". 

5.5 Układanie chodnika z betonowych kostek brukowych 

Z uwagi na różnorodność kształtów i kolorów produkowanych kostek, możliwe jest ułożenie dowolnego 
wzoru - wcześniej ustalonego w dokumentacji projektowej lub zaakceptowanego przez Inspektora 
nadzoru. Kostkę układa się na podsypce lub podłożu piaszczystym w taki sposób, aby szczeliny między 
kostkami wynosiły od 2 do 3 mm. Kostkę należy układać ok. 1,5 cm wyżej od projektowanej niwelety 
chodnika, gdyż w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zagęszczeniu. Po ułożeniu kostki, 
szczeliny należy wypełnić piaskiem, a następnie zamieść powierzchnię ułożonych kostek przy użyciu 
szczotek ręcznych lub mechanicznych i przystąpić do ubijania nawierzchni chodnika. Do ubijania 
ułożonego chodnika z kostek brukowych, stosuje się wibratory płytowe z osłoną z tworzywa sztucznego 
dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie należy prowadzić od krawędzi 
powierzchni ubijanej w kierunku środka i jednocześnie w kierunku poprzecznym kształtek. Do 
zagęszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno używać walca. Po ubiciu 
nawierzchni należy uzupełnić szczeliny materiałem do wypełnienia i zamieść nawierzchnię. Chodnik z 

wypełnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielęgnacji - może być zaraz oddany do użytkowania. 
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6 Kontrola jakości robót 

6.1 Ogólne zasady kontroli jakości robót 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ogólnej specyfikacji technicznej. 

6.2 Badania przed przystąpieniem do robót 

Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien sprawdzić, czy producent kostek brukowych 
posiada aprobatę techniczną. 

6.3 Badania w czasie robót 

6.3.1 Sprawdzenie podłoża 

Sprawdzenie podłoża polega na stwierdzeniu zgodności z dokumentacją projektową i odpowiednimi 
SST. 
Dopuszczalne tolerancje wynoszą dla: 

• głębokości koryta: 
o o szerokości do 3 m: ±1 cm, 
o o szerokości powyżej 3 m: ±2 cm, 

• szerokości koryta: ± 5 cm. 

6.3.2 Sprawdzenie podsypki 

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubości i wymaganych spadków poprzecznych i podłużnych polega 
na stwierdzeniu zgodności z dokumentacją projektową oraz pkt 5.3 niniejszej OST. 

6.3.3 Sprawdzenie wykonania chodnika 

Sprawdzenie prawidłowości wykonania chodnika z betonowych kostek brukowych polega na 

stwierdzeniu zgodności wykonania z dokumentacją projektową oraz wymaganiami pkt 5.5 niniejszej 
OST: 

• pomierzenie szerokości spoin, 

• sprawdzenie prawidłowości ubijania (wibrowania), 

• sprawdzenie prawidłowości wypełnienia spoin, 

• sprawdzenie, czy przyjęty deseń (wzór) i kolor nawierzchni jest zachowany. 
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6.4 Sprawdzenie cech geometrycznych chodnika 

6.4.1 Sprawdzenie równości chodnika 

Sprawdzenie równości nawierzchni przeprowadzać należy łatą co najmniej raz na każde 150 do 300 m2 
ułożonego chodnika i w miejscach wątpliwych, jednak nie rzadziej niż raz na 50 m chodnika. 
Dopuszczalny prześwit pod łatą 4 m nie powinien przekraczać 1,0 cm. 

6.4.2 Sprawdzenie profilu podłużnego 

Sprawdzenie profilu podłużnego przeprowadzać należy za pomocą niwelacji, biorąc pod uwagę punkty 
charakterystyczne, jednak nie rzadziej niż co 100 m. Odchylenia od projektowanej niwelety chodnika w 
punktach załamania niwelety nie mogą przekraczać ±3 cm. 

6.4.3 Sprawdzenie przekroju poprzecznego 

Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokonywać należy szablonem z poziomicą, co najmniej raz na 
każde 150 do 300 m2 chodnika i w miejscach wątpliwych, jednak nie rzadziej niż co 50 m. 
Dopuszczalne odchylenia od projektowanego profilu wynoszą ± 0,3%. 

7 OBMIAR ROBÓT 

7.1 Ogólne zasady obmiaru robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w ogólnej specyfikacji technicznej. 

7.2 Jednostka obmiarowa 

Jednostką obmiarową jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego chodnika z brukowej kostki betonowej. 

8 ODBIÓR ROBÓT 

Ogólne zasady odbioru robót podano w ogólnej specyfikacji technicznej. Roboty uznaje się za 
wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jeżeli 
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 dały wyniki pozytywne. 

9 PODSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1 Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ogólnej specyfikacji technicznej. 

9.2 Cena jednostki obmiarowej 

Cena wykonania 1 m2 utwardzenia z brukowej kostki betonowej obejmuje: 
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• prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, 

• dostarczenie materiałów na miejsce wbudowania, 

• wykonanie koryta, 

• ew. wykonanie warstwy odsączającej, 

• wykonanie podsypki i podkładu betonowego, 

• ułożenie kostki brukowej na podsypce cementowo-piaskowej wraz z zagęszczeniem i 
wypełnieniem szczelin, 

• przeprowadzenie badań i pomiarów wymaganych w specyfikacji technicznej. 

10 PRZEPISY ZWIĄZANE 

10.1 Normy 

• PN-B-04111 Materiały kamienne. Oznaczanie ścieralności na tarczy Boehmego, 

• PN-B-06250 Beton zwykły, 

• PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwykłego, 

• PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego użytku. Skład, wymagania i ocena zgodności, 

• PN-B-32250 Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw, 

• BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaźnika piaskowego. 

 



31 
 

 
 
 
 
 
 
 

SST.18.05 
 

Ściany fasadowe aluminiowo-szklane 
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1 WSTĘP 

1.1 Przedmiot SST 

W rozdziale omówiono wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z montażem ścian 
aluminiowo-szklanych o konstrukcji słupowo-ryglowej wraz z oknami i drzwiami zewnętrznymi w 
budynku B5: 

1.2 Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy przy zlecaniu i 
realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3 Zakres robót objętych SST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 

wykonanie montażu ścian fasadowych aluminiowo-szklanych o konstrukcji słupowo-ryglowej wraz z 
oknami i drzwiami zewnętrznymi. 

1.4 Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 

1.5 Ogólne wymagania dotyczące robót. 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 
przetargową, SST i poleceniami Inspektora. Nadzoru.   

2 MATERIAŁY 

2.1 Ściany fasadowe aluminiowe 

Zastosować system ścian fasadowych, który składa się z pionowych słupów i poziomych rygli 
połączonych ze sobą za pomocą trzpieni wykonanych ze stali nierdzewnej. System zapewniać ma 
bardzo wysoką nośność połączenia słup - rygiel zarówno w płaszczyźnie parcia wiatru, jak i w 
płaszczyźnie obciążenia szybą.  
Rygle izolowane przez przekładkę termiczną zaciskaną na etapie produkcji profili. 
Konstrukcja słupa jest tradycyjna - przekładka termiczna, listwa zaciskowa i maskująca są odrębnymi 
elementami. 



33 
 

Przeznaczone do wbudowania wytłaczane profile aluminiowe powinny być wykonane ze stopu 
aluminium EN AW-6060 wg PNEN 573: 1998, stan T6 w PN-EN 515:1996 (Al Mg Si 0,5 F22 wg DIN 
1725. T. 1). 
Wszystkie widoczne powierzchnie są powlekane proszkowo, kolor zgodny z Dokumentacją Projektową. 

2.2 Okucia, akcesoria, automatyka drzwiowa. 

Wszystkie elementy winny być wykonane w stanie kompletnie okutym, tzn. należy uwzględnić wszystkie 
okucia niezbędne do niezawodnego funkcjonowania, nawet jeśli nie zostały one wyraźnie i w 
szczegółach wymienione w tekstach przetargowych. Okuciom stawia się najwyższe wymagania. 
Dlatego też poszczególne detale należy przewidzieć w wykonaniu aluminiowym (malowane proszkowo 
lub anodowane) lub ze stali szlachetnej, a wszystkie śruby tylko ze stali szlachetnej. Wszystkie 
niewidoczne części należy wykonać jako zabezpieczone przed korozją (ocynkowanie, stal szlachetna, 
aluminium bądź inna metoda). 
Elementy okuć i akcesoria drzwiowe, widoczne (klamki, pochwyty, zawiasy, itd.) muszą być dostarczone 
jako grupami ujednolicone i pochodzące od jednego producenta. Oznacza to, iż np. wszystkie klamki 
muszą pochodzić od jednego producenta. 
Samozamykacze muszą być dobrane odpowiednio do wielkości skrzydeł, ciężaru drzwi, umieszczenia 
drzwi na drogach ewakuacyjnych oraz wymagań p.poż. (tam gdzie występują). 

2.3 Składowanie materiałów 

Składowanie materiałów powinno odbywać się w warunkach zapobiegających zniszczeniu, uszkodzeniu 
lub pogorszeniu ich własności technicznych 

3 SPRZĘT 

Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu odpowiadającego wymogom SST.00.00 i 
zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru. 

4 TRANSPORT 

Każda partia wyrobów przewidziana do wysyłki powinna zawierać wszystkie elementy przewidziane 
normą lub projektem indywidualnym. Okucia niezamontowane do wyrobu przechowywać i 
transportować w odrębnych opakowaniach. 

Elementy do transportu należy zabezpieczyć przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. 
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozić w miarę możliwości przy użyciu palet lub 
jednostek kontenerowych. 
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Elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora, 
oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunięciem lub utratą stateczności. 

5 WYKONANIE ROBÓT  

5.1 Szczegółowe zasady wykonania Robót 

5.1.1 Prace montażowe 

Zakres prac montażowych obejmuje całość prac wynikających z dokumentacji technicznej a w tym: 

• montaż konstrukcji stalowych wsporczych 

• montaż elementów aluminiowych 

•  połączenia i zaizolowanie połączeń elementów z resztą budynku tj. wszystkie wewnętrzne i 

zewnętrzne obróbki 

• inne prace związane z koordynacją między branżami, 

• czyszczenie końcowe 

5.1.2 Sposób wykonywania prac: 

Montaż elementów zgodnie z wytycznymi producenta wybranego systemu. 
Dodatkowo stosować się należy do następujących reguł: 

• elementy aluminiowe, muszą być odseparowane od siebie w celu uniknięcia korozji 
elektrostatycznej; 

• z najwyższą starannością należy wykonywać uszczelnienia pomiędzy montowanymi 

elementami a innymi częściami budynku oraz w szczelinach dylatacyjnych; 

• na zamontowanych elementach należy utrzymywać folie zabezpieczające przed uszkodzeniami 
i zabrudzeniami, aż do odbioru końcowego; 

• tam gdzie jest to możliwe, należy utrzymać materiały zabezpieczające szkło i profile przed 
uszkodzeniem i zabrudzeniem aż do końcowego czyszczenia. 

• wszystkie profile na czas prowadzenia prac muszą być zabezpieczone foliami ochronnymi. 

•  należy na bieżąco informować Inspektora Nadzoru o defektach, uszkodzeniach i brakach 
materiałów; 

•  różnice kształtu i koloru w sąsiadujących elementach tej samej ściany nie będą akceptowane. 

6 KONTROLA JAKOŚCI 

Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości Robót podano w ST 00.00 „Wymagania ogólne”. 
Ocena jakości powinna obejmować: 
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• sprawdzenie zgodności wymiarów, 

• sprawdzenie zgodności elementów odtwarzanych oraz z elementami dostarczonymi do 
odwzorowania, 

• sprawdzenie jakości materiałów z których została wykonana ślusarka, 

• sprawdzenie prawidłowości wykonania z uwzględnieniem szczegółów konstrukcyjnych, 

• sprawdzenie działania skrzydeł i elementów ruchomych, okuć oraz ich funkcjonowania, 

• sprawdzenie prawidłowości zmontowania i uszczelnienia. 

7 OBMIAR ROBÓT 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST.00.00, „Wymagania ogólne”  
Jednostkami obmiaru są jednostki zgodne z kosztorysem ofertowym dla danej pozycji robót. Ilość robót 
określa się na podstawie „Przedmiaru Robót„ uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora 

Nadzoru i sprawdzonych w naturze. 

8 ODBIÓR ROBÓT 

Wszystkie roboty podlegają zasadom odbioru robót opisanych w SST.00.00. 

8.1 Odbiór techniczny. 

Elewacja może być zgłoszona do odbioru po zakończeniu wszystkich Robót Budowlanych oraz po 
wykonaniu następujących czynności końcowych: 

• regulacji zawiasów w drzwiach i oknach, regulacji samozamykaczy, napędów. 

• kontroli uszczelek 

• naprawie drobnych uszkodzeń na miejscu budowy - po uzyskaniu zgody Inspektora Nadzoru 

• wymianie zniszczonych elementów 

• końcowym czyszczeniu powierzchni szklanych i metalowych wszystkich zainstalowanych 

elementów 
Z wszystkich prób i testów należy sporządzić odpowiednie protokoły odbioru. 
Do odbioru końcowego należy przedłożyć 

• zatwierdzoną dokumentację techniczną technologiczną i powykonawczą, 

• komplet protokołów z przeprowadzonych prób, odbiorów przez służby zewnętrzne, 

• komplet atestów materiałowych, 

• instrukcje konserwacji i użytkowania do: 

• okien, drzwi standardowych, 
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• komplet narzędzi, kluczy, etykiet itp. niezbędnych do użytkowania wykonanych elementów 

Wszystkie wymagane badania powinny być przeprowadzane przez uprawnione do tego typu pomiarów i 
badań jednostki niezależne od Podwykonawcy przy wykorzystaniu atestowanych urządzeń 
pomiarowych. 

9 PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Ogólne zasady podstaw płatności podano w SST.00.00. „Wymagania ogólne”. 
Zgodnie z zawarta umową - wynagrodzenie ryczałtowe za kompletnie wykonany element robót 

10 PRZEPISY ZWIĄZANE 

• PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania. 

• PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze. 

• PN-78/B-13050 Szkło płaskie walcowane. 

• PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podział. 

• PN-84/H-93669 „Aluminium i stopy aluminium. Kształtowniki". 

• PN-87/B-02151 „Akustyka budowlana. Ochrona przed hałasem pomieszczeń w budynkach". 

• PN-B-02151-3:1999 „Akustyka budowlana. Ochrona przed hałasem w budynkach. Izolacyjność 

akustyczna przegród w budynkach oraz izolacyjność elementów budowlanych 
 



37 
 

 
 
 
 
 
 
 

SST.18.06 
 

Urządzenia dźwigowe 
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1 WSTĘP 

1.1 Przedmiot ST 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 
związanych z wykonaniem, dostawą i montażem dźwigu osobowego w budynku B5. 

1.2 Zakres stosowania ST 

Specyfikacja techniczna jest dokumentem będącym podstawą do udzielenia zamówienia i zawarcia 
umowy na wykonanie, dostawę i montaż dźwigu osobowego wyszczególnionego w pkt. 1.1 powyższej 
ST. 
Odstępstwa od wymagań podanych w niniejszej specyfikacji mogą mieć miejsce tylko w przypadkach 
prostych robót o niewielkim znaczeniu, dla których istnieje pewność, że podstawowe wymagania będą 
spełnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikających z doświadczenia oraz uznanych reguł i 
zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzględnieniu przepisów bhp. 

1.3 Określenia podstawowe 

Określenia i nazewnictwo użyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST są zgodne z obowiązującymi 
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego. 

1.4 Zakres robót objętych ST 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z Dokumentacją 
Projektową, ST i poleceniami Inżyniera. Zakłada się, że Wykonawca jest profesjonalną, 
wykwalifikowaną firmą budowlaną i dlatego jego obowiązkiem jest sprecyzować szczegółowo zakres 
prac poprzez przedmiary i szczegółowe omówienie całej dokumentacji. Wykonawcy nie usprawiedliwia 
brak wiedzy technicznej. 

2 MATERIAŁY 

2.1 Wymagania ogólne 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, omówiono w punkcie 2 
SST.00.00. 
Wszystkie dostarczone przez wykonawcę elementy dźwigu osobowego będą fabrycznie nowe, 
nowoczesne i zgodne z aktualnym stanem techniki. Urządzenia każdego typu będą odpowiednie do ich 
przeznaczenia, sprawdzone w działaniu, wysokiej sprawności, bezpieczne, zaprojektowane, wykonane 
godnie z właściwymi normami polskimi lub co najmniej równorzędnymi normami obcymi oraz 
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dostarczone przez doświadczonych producentów. Dostarczane materiały muszą mieć niezbędne atesty, 
a źródła dostawy tych materiałów muszą być dokumentowane. 
W zakresie projektu mechanicznego, obliczeń wytrzymałościowych i związanych z nimi doborem 
materiałów, bezpieczeństwem, wytwarzaniem, testowaniem, wyposażeniem oraz wymaganiami 
specjalnymi stosowane będą odpowiednie normy polskie lub co najmniej równorzędne normy obce. 

Jakość materiału konstrukcyjnego musi spełniać wymagania projektu mechanicznego zgodnie z 
parametrami projektowymi. Dobór materiału leży w zakresie odpowiedzialności gwarancyjnej 
wykonawcy. 
Wszystkie części urządzenia podlegające przepisom dozorowym muszą mieć odpowiednie 
dopuszczenie polskiego Urzędu Dozoru Technicznego. Przygotowanie i przekazanie odpowiedniej 
dokumentacji do Urzędu Dozoru Technicznego należy do obowiązków wykonawcy. 
Dźwig osobowy we wszystkich swoich częściach musi być tak zaprojektowany, aby można było 
bezpiecznie uniknąć przeciążeń, podwyższonego zużycia i niedopuszczalnych stanów eksploatacji. 
Dźwig osobowy musi gwarantować cichą i spokojną pracę. 
Głośność urządzeń powinna odpowiadać obowiązującym normom. Praca dźwigu nie może powodować 
zakłóceń fal radiowych oraz zakłócać działania urządzeń elektronicznych pracujących w budynku. 
Dźwig osobowy powinien być wyposażony w stosowne tabliczki znamionowe z aktualnymi parametrami 
technicznymi. Dźwig osobowy powinny być wyposażone w dokumentacje techniczno-ruchowe (DTR) 
wykonane zgodnie z PN. 

2.1.1 Wymagania ogólne dotyczące dźwigu 

Dźwig musi spełniać wymogi przepisów rozporządzenia Ministra Gospodarki z dnia 8 grudnia 2005 
roku, w sprawie zasadniczych wymagań dla dźwigów i ich elementów bezpieczeństwa (Dz. U. 2005 nr 
263, poz. 2198). 
W szczególności dźwig spełniać musi następujące parametry 

Norma EN81-20 

Udźwig nominalny co najmniej 1000 kg 

Ilość osób co najmniej 13 

Prędkość nominalna 1.00 m/s 

Przyspieszenie / opóźnienie nom. 0.5 m/s2 

Wysokość podnoszenia 7780 mm 

Ilość przystanków / drzwi 2/2 

Ilość drzwi kabinowych 1 

Szerokość drzwi co najmniej 900 mm 
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Wysokość drzwi co najmniej 2000 mm 

 

2.1.2 Kabina dźwigu 

Kabina musi być tak zaprojektowana i wykonana, aby zapewnić przestrzeń oraz wytrzymałość 
odpowiadającą maksymalnej liczbie osób i udźwigowi, ustalonym przez instalatora dźwigu. 
W przypadku dźwigów przeznaczonych do transportu osób i tam, gdzie wymiary na to pozwalają, 
kabina musi być tak zaprojektowana i wykonana, aby jej konstrukcja nie uniemożliwiała, ani nie 
utrudniała dostępu do niej i używania jej przez osoby niepełnosprawne oraz tak, aby pozwolić na 
wszelkie odpowiednie przystosowanie kabiny w celu umożliwienia tym osobom korzystania z dźwigu. 
Kabina dźwigu spełniać ma następujące wymagania: 

Wewnętrzna wysokość kabiny co najmniej 2100 mm 

Wewnętrzna szerokość kabiny co najmniej 1100 mm 

Wewnętrzna głębokość kabiny co najmniej 2100 mm 

Wewnętrzna powierzchnia kabiny co najmniej 2.31 m2 

 

2.1.3 Sposoby zawieszenia i sposoby podparcia 

Sposoby zawieszenia i sposoby podparcia kabiny, jej połączenia i elementy mocujące muszą być tak 
dobrane i zaprojektowane, aby zapewnić odpowiedni ogólny poziom bezpieczeństwa i zminimalizować 
ryzyko spadku kabiny, uwzględniając warunki użytkowania, użyte materiały i warunki produkcji. Przy 
zastosowaniu lin lub łańcuchów do zawieszenia kabiny, muszą istnieć co najmniej dwie niezależne liny 
lub łańcuchy, każda(-y) z własnym systemem zamocowania. Takie liny i łańcuchy nie mogą być łączone 
ani splatane, za wyjątkiem przypadków, gdy jest to konieczne dla zamocowania lub uformowania pętli. 

2.1.4 Kontrola obciążenia (również nadmiernej prędkości) 

Dźwig musi być tak zaprojektowany, skonstruowany i zainstalowany tak, aby niemożliwe było jego 
normalne uruchomienie, jeżeli udźwig nominalny jest przekroczony. Dźwig musi być wyposażony w 
ogranicznik prędkości. Wymogi te nie obowiązują dźwigów, w których konstrukcja układu napędowego 
uniemożliwia osiągnięcie nadmiernej prędkości. Dźwigi szybkobieżne muszą być wyposażone w 
urządzenia do kontrolowania prędkości i ograniczania prędkości. Dźwigi z napędem ciernym muszą być 
tak skonstruowane, aby zapewnić stabilność lin nośnych na kole ciernym i kołach linowych. 
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2.1.5 Zespół napędowy 

Wszystkie dźwigi osobowe muszą posiadać indywidualne zespoły napędowe. Wymagania te nie 

dotyczą dźwigów, w których przeciwwaga zastąpiona jest drugą kabiną. Instalator dźwigu musi 
zapewnić, aby dostęp do zespołu napędowego i urządzeń towarzyszących, za wyjątkiem przypadków 
konserwacji i awarii, nie był możliwy. 

2.1.6 Urządzenia do sterowania dźwigiem 

Urządzenia do sterowania dźwigów przeznaczonych do korzystania przez osoby niepełnosprawne 
muszą być w odpowiedni sposób zaprojektowane i umiejscowione. Funkcja urządzeń sterujących musi 
być wyraźnie określona. Obwody sterowania wezwaniami dla grupy dźwigów mogą być wspólne lub 
połączone wzajemnie. Wyposażenie elektryczne musi być tak zamontowane i połączone, aby: nie było 
możliwości pomylenia z obwodami, które nie mają bezpośredniego połączenia z dźwigiem, zasilanie w 
energię mogło być odłączane pod obciążeniem, ruch dźwigu był uzależniony od elektrycznych urządzeń 
zabezpieczających znajdujących się w odrębnym elektrycznym obwodzie bezpieczeństwa, defekt 
instalacji elektrycznej nie prowadził do niebezpiecznych sytuacji. 

2.1.7 Zagrożenia dla osób poza kabiną 

Dźwig musi być tak zaprojektowany i skonstruowany, aby przestrzeń, w której porusza się kabina, nie 
była dostępna, za wyjątkiem prac konserwatorskich i awarii. Przed wejściem osoby do tej przestrzeni 
normalna praca dźwigu musi być uniemożliwiona. 
Dźwig musi być zaprojektowany i skonstruowany tak, aby zapobiegać ryzyku zgniecenia, gdy kabina 
znajduje się w jednej z pozycji ekstremalnych. Cel ten zostaje osiągnięty poprzez zapewnienie wolnej 
przestrzeni lub schronu poza obrębem położeń ekstremalnych. 
Podesty przy wejściu i wyjściu z kabiny muszą być wyposażone w drzwi przystankowe o odpowiedniej 
odporności mechanicznej dla przewidywanych warunków użytkowania. 
Urządzenie ryglujące przy normalnej pracy dźwigu musi zapobiegać celowemu lub przypadkowemu 
uruchomieniu kabiny, jeśli wszystkie drzwi nie są zamknięte i zaryglowane, otwarciu drzwi 
przystankowych w czasie ruchu kabiny znajdującej się poza określoną strefą przystankową. 

2.1.8 Zagrożenia dla osób znajdujących się w kabinie 

Kabiny dźwigowe muszą być całkowicie zabudowane ścianami o pełnej wysokości, włącznie z 
dopasowaną podłogą i sufitem, za wyjątkiem otworów wentylacyjnych oraz pełnościennymi drzwiami. 
Drzwi kabinowe muszą być tak skonstruowane i zainstalowane, aby kabina nie mogła się poruszać, jeśli 
drzwi nie są zamknięte, za wyjątkiem określonych stref przy otwartych drzwiach, w których muszą być 
dozwolone wszelkie ruchy korekcji dojazdu, pod warunkiem kontrolowania prędkości poziomowania. 



42 
 

Na wypadek odcięcia zasilania lub awarii któregoś z części składowych, dźwig musi być wyposażony w 
urządzenia zapobiegające swobodnemu spadkowi lub niekontrolowanemu ruchowi kabiny w górę. 
Urządzenie zapobiegające swobodnemu spadkowi musi być niezależne od zawieszenia kabiny. 
Urządzenie to musi być w stanie zatrzymać kabinę obciążoną udźwigiem nominalnym przy 
maksymalnej prędkości przewidzianej przez instalatora dźwigu. Zatrzymanie spowodowane przez to 

urządzenie nie może wywoływać opóźnienia szkodliwego dla użytkowników kabiny, bez względu na 
warunki obciążenia. 
Zderzaki muszą być zainstalowane między dnem szybu a spodem kabiny. W tym przypadku wolna 
przestrzeń, zapobiegająca ryzyku zgniecenia, gdy kabina znajduje się w jednej z pozycji ekstremalnych, 
musi być mierzona przy całkowicie ściśniętych zderzakach. Wymogi te nie dotyczą dźwigów, w których 
kabina nie może się znaleźć w wolnej przestrzeni, zapobiegającej ryzyku zgniecenia, gdy kabina 
znajduje się w jednej z pozycji ekstremalnych, ze względu na konstrukcję systemu napędzającego. 
Dźwigi muszą być tak zaprojektowane i skonstruowane, aby uruchomienie ich było niemożliwe, jeżeli 
urządzenia zapobiegające swobodnemu spadkowi, niezależne od zawieszenia kabiny nie są gotowe do 
działania. 

2.1.9 Inne zagrożenia 

Drzwi przystankowe i/lub drzwi kabiny, jeżeli są napędzane, muszą być wyposażone w urządzenie 
zapobiegające zgnieceniu podczas ruchu. Drzwi przystankowe, jeżeli są uwzględnione w ochronie 
przeciwpożarowej budynku, włącznie z tymi, które mają części szklane, muszą być ognioodporne w 

kategoriach zachowania postaci i swoich własności w odniesieniu do izolacji (ognioszczelność) oraz 
przewodzenia ciepła. 
Przeciwwagi muszą być tak zainstalowane, aby uniknąć ryzyka zderzenia z kabiną lub spadku na 
kabinę. Dźwigi muszą być wyposażone w środki umożliwiające uwolnienie i ewakuację ludzi 
uwięzionych w kabinie. Kabiny muszą być wyposażone w środki dwustronnej łączności, umożliwiające 
stały kontakt ze służbami ratowniczymi. Dźwigi muszą być tak zaprojektowane i wykonane, aby w 
przypadku wzrostu temperatury zespołu napędowego ponad maksimum ustalone przez instalatora 
dźwigu mogły zakończyć rozpoczętą jazdę, ale nie realizowały nowych poleceń. Kabiny muszą być tak 
zaprojektowane i skonstruowane, aby zapewnić wystarczającą wentylację dla pasażerów nawet w 
przypadku przedłużającego się postoju. Kabina musi być odpowiednio oświetlona, jeśli jest używana lub 
drzwi są otwarte; musi również posiadać oświetlenie awaryjne. 
Środki dwustronnej łączności ze służbami ratowniczymi, oświetlenie awaryjne, muszą być tak 
skonstruowane i wykonane, aby funkcjonowały nawet bez normalnego zasilania. Ich czas działania 
musi być wystarczająco długi, aby umożliwić normalne czynności procedury ratowniczej. 
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Obwody sterowe dźwigów, które  mogą być użyte w przypadku pożaru, muszą być zaprojektowane i 
zbudowane tak, aby można było zapobiegać zatrzymywaniu się dźwigu na określonych poziomach i dać 
pierwszeństwo sterowania dźwigiem ekipom ratowniczym. 

2.1.10 Napisy 

Zgodnie z wymogami rozporządzenia Ministra Gospodarki z dnia 8 grudnia 2005 roku, każda kabina 
musi posiadać łatwo widoczną tabliczkę podającą udźwig nominalny w kilogramach i maksymalną liczbę 
przewożonych pasażerów. Jeżeli dźwig jest zaprojektowany tak, aby ludzie uwięzieni w kabinie mogli 
wydostać się bez pomocy z zewnątrz, w kabinie muszą znajdować się odpowiednio zrozumiałe i 
widoczne instrukcje. Dźwig i części zabezpieczające muszą posiadać oznakowanie Cj i posiadać 
deklarację zgodności Wj. Oznakowanie Cj należy umieścić na każdej kabinie dźwigu w sposób wyraźny 
i widoczny oraz na każdej części zabezpieczającej lub, jeżeli to niemożliwe, na etykiecie trwale 
przymocowanej do części zabezpieczającej. 

2.1.11 Instrukcje obsługi 

Zgodnie z § 24 rozporządzenia Ministra Gospodarki z dnia 8 grudnia 2005 roku wszystkie maszyny 
muszą być zaopatrzone w instrukcje sporządzone w oficjalnym języku lub językach wspólnotowych 
Państwa Członkowskiego, w którym maszyna zostaje wprowadzona do obrotu lub oddana do użytku. 

Instrukcja dołączona do maszyny musi być albo „Instrukcją oryginalną" albo „Tłumaczeniem instrukcji 
oryginalnej", w którym to przypadku oryginalna instrukcja musi być dołączona do tłumaczenia. Do 
każdego dźwigu musi być dołączona dokumentacja sporządzona w oficjalnym języku(-ach) Wspólnoty, 
który może być określony zgodnie z Traktatem przez Państwo Członkowskie, w którym dźwig jest 
zainstalowany. Dokumentacja musi zawierać co najmniej: 

• instrukcję obsługi, zawierającą rysunki i schematy konieczne do normalnego użytkowania i 
odnoszące się do konserwacji, kontroli, napraw, przeglądów okresowych i działań ratunkowych 
umożliwiających uwolnienie i ewakuację ludzi uwięzionych w kabinie. 

• książkę dźwigu, w której mogą być odnotowane naprawy oraz w odpowiednich przypadkach 

przeglądy. okresowe. 

3 SPRZĘT 

3.1 Wymagania ogólne 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu omówiono w punkcie 3 ogólnej specyfikacji technicznej. 
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3.2 Sprzęt do wykonania robót 

Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego 

wpływu na jakość wykonywanych robót i będzie gwarantować przeprowadzenie robót, zgodnie z 
zasadami określonymi w Dokumentacji Projektowej, Umowie i ST. W przypadku braku ustaleń w 
wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzętu powinny być uzgodnione i zaakceptowane przez 
inspektora nadzoru inwestorskiego. 
Sprzęt należący do Wykonawcy lub wynajęty do wykonania robót musi być utrzymany w dobrym stanie 
technicznym i w gotowości do pracy. 
Wykonawca dostarczy, na żądanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie dokumentów 
potwierdzających dopuszczenie sprzętu do użytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jeżeli 
przewiduje się możliwość wariantowego użycia sprzętu przy wykonywanych robotach, Wykonawca 
powiadomi Inspektora nadzoru inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptację. 
Wybrany sprzęt po akceptacji, nie może być później zmieniany bez zgody Inspektora. 
Jakikolwiek sprzęt, maszyny, urządzenia i narzędzia nie gwarantujące zachowania warunków 
technologicznych, nie zostaną przez Inspektora nadzoru inwestorskiego dopuszczone do robót. 
Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztów jednorazowych sprzętu w cenie jednostkowej 
robót, do których ten sprzęt jest przeznaczony. 

4 TRANSPORT 

4.1 Wymagania ogólne 

Ogólne wymagania dotyczące transportu omówiono w punkcie 4 ogólnej specyfikacji technicznej. 

4.2 Wymagania dotyczące transportu 

Materiały należy transportować w warunkach zabezpieczających je przed uszkodzeniami i 
zawilgoceniem, w sposób zgodny z instrukcjami producenta urządzeń dźwigowych. Załadunek, 
transport i rozładunek materiałów należy prowadzić zgodnie z przepisami planu BiOZ, przepisami o 
ruchu drogowym oraz w sposób nie kolidujący wewnętrznymi przepisami obowiązującymi na terenie 
czynnego sądu. 
Koszty transportu sprzętu nie podlegają oddzielnej zapłacie. 

5 WYKONANIE ROBÓT 

Ogólne wymagania dotyczące prowadzenia prac związanych z wykonaniem robót omówiono w punkcie 
5 ogólnej specyfikacji technicznej. 
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Wykonawca przed rozpoczęciem prac na budowie poda Inżynierowi odpowiedzialnego za montaż 
kierownika montażu. Dotrzymanie przepisów bezpieczeństwa na każdym odcinku prac leży po stronie 
Wykonawcy. Wykonawca obowiązany jest przeprowadzić wszystkie świadczenia na własną 
odpowiedzialność. Jego obowiązkiem jest pilnowanie porządku na powierzonym mu odcinku jak i 
wykonanie wszystkich zobowiązań objętych Umową. Jest on jednak zobowiązany pracować w 

porozumieniu i z uwzględnieniem poleceń wydawanych przez Inzyniera. 
Zabezpieczenie miejsca budowy (montażu) pod względem bezpieczeństwa użytkowników obiektu i 
przepisów BHP leży po stronie Wykonawcy. Wykonawca jest w pełni odpowiedzialny za aktywność 
swoich podwykonawców na placu budowy (montażu). 
Przed rozpoczęciem montażu dźwigu należy spełnić następujące wymogi: 

• Szyb przed montażem musi być czysty, suchy i niepylący. 

• Szyb powinien być zgodny z wytycznymi producenta dźwigu; otwory szybu zabezpieczone. 

• Haki montażowe wykonane zgodnie z wytycznymi firmy producenta dźwigu. 

• Do szybu doprowadzone być powinno zasilanie 3-fazowe zgodnie z dokumentację. 

• Należy zapewnić powierzchnię ok. 30 m2 w pobliżu szybu w celu zmagazynowania części 
dźwigu. Należy zapewnić dojście do szybu i otworów drzwiowych. 

• Doprowadzić uziemienie do podszybia 

 
Montaż nowych urządzeń dźwigowych obejmuje: 

• sprawdzenie pionowości ścian szybu i oznaczenie osi głównych dźwigu na wszystkich 
elementach konstrukcyjnych szybu, 

• zamocowanie konstrukcji wsporczych prowadnic kabinowych i przeciwwag w uzgodnieniu z 

Wykonawcą robót budowlanych, 

• montaż prowadnic przeciwwagi i prowadnic kabiny dźwigu, 

• korekta ustawienia prowadnic kabinowych i przeciwwagowych, 

• montaż wciągarek z silnikami, 

• montaż tablic rozdzielczych i sterowniczych wraz z falownikami, 

• montaż oświetlenia dla szybu - prace ujęte w odrębnym opracowaniu, 

• montaż ram dźwigu wraz z linami i przeciwwagami, 

• montaż ogranicznika prędkości, 

• zamocowanie zderzaków kabinowych i przeciwwagi w podszybiu, 

• montaż progów przy listwach drzwi szybowych, 
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• montaż nowych pozostałych urządzeń dźwigowych w skład których wchodzą: kabina z 

kompletem drzwi kabinowych i poszczególnymi instalacjami, kasety wezwań wraz z 
wyświetlaczami pięter i kierunku jazdy, 

• próbny rozruch i przygotowanie do odbioru. 

6 KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1 Wymagania ogólne 

Ogólne wymagania dotyczące prowadzenia kontroli jakości robót omówiono w punkcie 6 ogólnej 
specyfikacji technicznej. 
Kontrola jakości ma gwarantować wykonanie dźwigu, prac budowlanych i montażowych na najwyższym 
poziomie technicznym. Kontrole dla sprawdzenia jakości produkcji u wykonawcy lub jego poddostawcy 
są dopuszczalne w każdym czasie. Wykonawca zapewni dostęp do miejsc, w których odbywa się 
produkcja. Wykonawca dźwigu osobowego ma obowiązek respektowania uwag i zaleceń Inżyniera. 
Kontrola jakości obejmuje: 

• ocenę jakości materiałów przed montażem, 

• sprawdzenie kompletności dokumentów, 

•  brak uszkodzeń mechanicznych, rys, wgnieceń i trwałych zabrudzeń elementów dźwigu przed 

montażem i po montażu, 

• sprawdzenie odchyleń wymiarowych zamontowanych elementów dźwigu według danych 
producenta, 

• brak uszkodzeń elementów budynku stanowiących podłoże montażowe dla urządzeń 

dźwigowych, 

• sprawdzenie działania urządzeń według parametrów producenta oraz według warunków 
wykonania robót określonych w niniejszej specyfikacji. 

• wykonanie pomiarów obwodów oraz badanie skuteczności zerowania dla dźwigu. 

Prace poprawkowe i naprawy wynikające z niewłaściwego magazynowania i transportu obciążają konto 
Wykonawcy. Dźwig osobowy nie powinien zawierać materiałów ogólnie przyjętych jako nieekologiczne. 
Wszystkie urządzenia podlegające przepisom dozorowym powinny posiadać odpowiednie świadectwa 
badania typu oraz świadectwa kontroli jakości, a urządzenia pochodzące z importu - aktualne wnioski 
importowe potwierdzone przez właściwy terenowy Inspektorat Dozoru Technicznego. 
Wykonawca obowiązany jest natychmiast powiadomić Inżyniera, jeżeli wystąpią opóźnienia albo inne 
utrudnienia w trakcie realizacji dostaw i świadczeń. Wykonawca nie będzie zatrudniał podwykonawców 
do prac montażowych bez wcześniejszego uzgodnienia z Inżynierem. 
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Wykonawca będzie prowadził dziennik dostaw i prac montażowych oraz dokonywał odpowiednich 
wpisów do Dziennika Budowy. Wykonawca przedstawi plan dostawy i montażu dźwigu osobowego. 
Wykonawca zorganizuje i przeprowadzi odbiór dźwigu osobowego z udziałem przedstawicieli Urzędu 
Dozoru Technicznego. 

6.2 Ocena wyników badań 

Wszystkie elementy robót, które wykazują odstępstwa od postanowień ST powinny zostać rozebrane i 
ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.  
 

7 OBMIAR ROBÓT 

Ogólne wymagania dotyczące obmiarów robót omówiono w punkcie 7 ogólnej specyfikacji technicznej. 
Uprawniony przedstawiciel jednostki notyfikowanej, po uprzednim zgłoszeniu zakończenia robót 
dostawy i montażu dźwigu przez Wykonawcę, dokona oceny ich zgodności. Jednostki obmiarowe: 
- dostawa i montaż urządzeń dźwigowych - kpl. 

8 ODBIÓR ROBÓT 

8.1 Ogólne wymagania dotyczące odbioru robót 

Ogólne wymagania dotyczące prowadzenia odbioru robót omówiono w punkcie 8 ogólnej specyfikacji 
technicznej. 

8.2 Odbiór robót 

Roboty związane z montażem dźwigu podlegają: 

• odbiorowi przed wbudowaniem na zgodność z aprobatą techniczną lub dokumentacją 

indywidualną w zakresie rozwiązania konstrukcyjnego, zastosowanych materiałów i jakości 
wykonania, 

• odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu - zamocowanie ościeżnic, uszczelnienie 
luzów, 

• odbiorowi wstępnemu po zamontowaniu - wbudowaniu urządzeń dźwigowych, 

• odbiorowi końcowemu, 

• odbiorowi ostatecznemu - pogwarancyjnemu. 

Odbioru robót montażu dźwigu dokonuje uprawniony przedstawiciel jednostki notyfikowanej, po 
zgłoszeniu ich przez Wykonawcę do odbioru. Uprawniony przedstawiciel jednostki notyfikowanej przed 
wydaniem decyzji zezwalającej na eksploatację przeprowadza: 
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• badania odbiorcze dźwigu w warunkach gotowości do pracy, 

• sprawdza kompletność i prawidłowość przedłożonej dokumentacji, 

• dokonuje badania dźwigu poprzez sprawdzenie zgodności ich wykonania z dokumentacją i 

warunkami technicznymi dozoru technicznego, stanu urządzenia, jego wyposażenia i 
oznakowań, 

• przeprowadza próby techniczne przed uruchomieniem dźwigu oraz w warunkach pracy w 
zakresie ustalonym dla dźwigu. 

Na podstawie pozytywnych wyników badań i wykonanych czynności organ właściwej jednostki 
notyfikowanej wydaje decyzję zezwalającą na eksploatację urządzenia, w której ustala formę dozoru 
technicznego, jaką będzie objęte to urządzenie. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na własny 
koszt w terminie ustalonym z uprawnionym przedstawicielem jednostki notyfikowanej oraz Inspektorem 

nadzoru.  
Urządzenia dźwigowe muszą spełniać wymogi bezpieczeństwa oraz być oznaczone zgodnie z 
rozporządzeniem Ministra Gospodarki z dnia 8 grudnia 2005 roku. 
Protokół końcowy odbioru i dopuszczenia do ruchu urządzeń dźwigowych przez jednostki notyfikowane, 
zgodnie z PN/EN 81.1, będzie podstawą do wystawienia faktury końcowej. Wykonanie dokumentacji 
odbiorowej i koszty z tym związane spoczywają na Wykonawcy . 

8.3 Informacje ogólne 

Wykonawca przeprowadzi próbny rozruch dźwigu osobowego w obecności Inzyniera przed odbiorem 
technicznym przez Urząd Dozoru Technicznego. Inzynier dokona odbioru inwestorskiego 
(wewnętrznego) dźwigu osobowego przed odbiorem przez Urząd Dozoru Technicznego i przekazaniem 
dźwigów do konserwacji. 

8.4 Gwarancje 

Wykonawca gwarantuje, że urządzenia są sprawne i kompletne, gwarantują nieprzerwaną eksploatację 
i odpowiadają warunkom wymienionym w specyfikacji technicznej. 
Na prawidłowe działanie dźwigu osobowego wykonawca udzieli Zamawiającemu co najmniej trzyletniej 
gwarancji, licząc od daty odbioru końcowego przedmiotu umowy. W ramach gwarancji wykonawca 
zobowiąże się do bezpłatnej konserwacji oraz usuwania usterek i nieprawidłowości w działaniu dźwigu 
osobowego, w tym naprawy uszkodzonych zespołów i elementów lub ich wymiany na nowe. 
Wykonawca przystąpi niezwłocznie do usuwania usterek w okresie gwarancyjnym w technicznie 
akceptowanych terminach. W okresie gwarancyjnym wykonawca będzie odpowiadał pisemnie w ciągu 3 
dni od otrzymania reklamacji i informował Zamawiającego o swojej decyzji dotyczącej roszczeń 
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gwarancyjnych. W przypadku awarii urządzeń w okresie gwarancji, na część podlegającą naprawie / 
wymianie będzie liczony nowy okres gwarancji od momentu jej naprawy / wymiany. 
Jeżeli w urządzeniu ujawni się jakikolwiek defekt przed upływem okresu gwarancyjnego lub urządzenie 
nie utrzymuje gwarantowanych parametrów, wykonawca ma obowiązek zbadać przyczynę. Jeżeli za 
taki defekt odpowiada Wykonawca, koszt tego badania poniesie Wykonawca. Wykonawca ma 

obowiązek wykonać roboty naprawcze w obecności Inżyniera. Po wykonaniu naprawy Inżynier może 
domagać się na koszt Wykonawcy powtórzenia odbiorów gwarancyjnych ze wszystkimi 
konsekwencjami. Wszystkie dodatkowe prace, narzędzia i środki pomocnicze wymagane do dokonania 
naprawy usterek oraz prace dodatkowe, np. ustawienia dźwigu osobowego, wciągnika, rusztowania, 
demontaż zabudowanych elementów innych poddostawców obciążają konto Wykonawcy, przy czym 
obowiązany on jest do przestrzegania ogólnych wytycznych utrzymania porządku na budowie. 
Świadczenia obejmujące wykonanie poprawek i usuwanie wad (usterek) potwierdzone muszą być przez 
protokoły z budowy, próby funkcjonalne i przez osobę upoważnioną przez Inzyniera. 

9 PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Płatność za wykonane roboty odbywać się będzie na podstawie zapisów zawartych w Kontrakcie. 

10 PRZEPISY ZWIĄZANE 

Obiekt budowlany należy projektować, budować, użytkować i utrzymywać zgodnie z przepisami, w tym 
techniczno-budowlanymi, obowiązującymi Polskimi Normami oraz zasadami wiedzy technicznej, w 
sposób zapewniający spełnienie wymagań podstawowych dotyczących: 
a) bezpieczeństwa konstrukcji 
b) bezpieczeństwa pożarowego 
c) bezpieczeństwa użytkownika 
d) odpowiednich warunków higienicznych i zdrowotnych oraz ochrony środowiska 
e) ochrony przed hałasem i drganiami 
f) oszczędności energii i odpowiedniej izolacyjności cieplnej przegród. 
Podstawowe przepisy dotyczące bezpieczeństwa pożarowego są zawarte w następujących aktach 
prawnych: 
1) Rozporządzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z 14 grudnia 1994 roku w 
sprawie warunków technicznych, jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie opublikowane w 
obwieszczeniu MSWiA z 4 lutego 1999 roku w sprawie ogłoszenia jednolitego tekstu rozporządzenia 
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MGPiB w sprawie warunków technicznych, jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie (Dz. 
U. 1999 r., Nr 15, póz. 140 - tekst jednolity), 
2) Ustawa z 24 sierpnia 1991 roku o ochronie przeciwpożarowej (Dz. U. 1991 r., Nr 81, póz. 351 z 
późniejszymi zmianami), 
3)  Rozporządzenie Ministra Spraw Wewnętrznych z 3 listopada 1992 roku w sprawie ochrony 

przeciwpożarowej budynków, innych obiektów budowlanych i terenów (Dz. U. 1992 r., Nr. 92, póz. 460 z 
późniejszymi zmianami), 
4)  Rozporządzenie Ministra Spraw Wewnętrznych i Administracji z 15 stycznia 1999 roku w 
sprawie określenia szczegółowych wymagań w zakresie przeciwpożarowego zaopatrzenia wodnego, 
ratownictwa technicznego, chemicznego, ekologicznego lub medycznego oraz warunków jakim powinny 
odpowiadać drogi pożarowe (Dz. U. 1999 r. Nr. 7 póz 64), 
5)  Rozporządzenie Ministra Spraw Wewnętrznych i Administracji z 1 marca 1999 roku w sprawie 
zakresu, trybu i zasad uzgadniania projektu budowlanego pod względem ochrony przeciwpożarowej 
(Dz. U. 1999 r., Nr 22, póz. 206). 
W myśl wyżej wymienionych obowiązujących przepisów budynek i urządzenia z nim związane powinny 
być zaprojektowane i wykonane w sposób zapewniający w razie pożaru: 
1) odporność ogniową konstrukcji przez założony czas, 
2) możliwość ewakuacji ludzi, 
3)  możliwość prowadzenia akcji ratowniczej oraz ograniczenie rozprzestrzeniania się pożaru w 
obiekcie i na sąsiednie obiekty. 
10.2. Zalecane normy 
Do tematu objętego niniejszą specyfikacją techniczną mają zastosowanie wszystkie związane z tym 

rodzajem robót normy polskie (PN) i branżowe (BN), w tym w szczególności: 
ICS 91.140.90  Dźwigi osobowe i schody ruchome. 
PN-M-45040:1997  Dźwigi. Dźwigi elektryczne. Terminologia. 
PN-M-45043:1997  Dźwigi. Klasyfikacja. 
PN-EN 81-1:2002  Przepisy bezpieczeństwa dotyczące budowy i instalowania dźwigów.  

Część 1: Dźwigi elektryczne. 
PN-EN 81-50:2014-10  Przepisy bezpieczeństwa dotyczące budowy i instalowania dźwigów. 

Badania i próby - Część 50: Zasady projektowania, obliczania, badania i 
próby elementów dźwigowych 

PN-EN 81-1:2002/A1:2006  Przepisy bezpieczeństwa dotyczące budowy i instalowania dźwigów.  
Część 1: Dźwigi elektryczne. 
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PN-EN 81-1:2002/A2:2006  Przepisy bezpieczeństwa dotyczące budowy i instalowania dźwigów. 
Część 1: Dźwigi elektryczne (Zmiana A2). 

PN-EN 81-50:2014-10  Przepisy bezpieczeństwa dotyczące budowy i instalowania dźwigów - 
Badania i próby - Część 50: Zasady projektowania, obliczania, badania i 
próby elementów dźwigowych 

PN-EN 81-28:2004  Przepisy bezpieczeństwa dotyczące budowy i instalowania dźwigów. 
Część 28: Zdalne alarmowanie w dźwigach osobowych i towarowych. 

PN-EN 81-70:2005  Przepisy bezpieczeństwa dotyczące budowy i instalowania dźwigów. 
Szczególne zastosowania dźwigów osobowych i towarowych. Część 70: 
Dostępność dźwigów dla osób, w tym osób niepełnosprawnych. 

PN-EN 81-70:2005/A1:2006 Przepisy bezpieczeństwa dotyczące budowy i instalowania dźwigów. 
Szczególne zastosowania dźwigów osobowych i towarowych. Część 70: 
Dostępność dźwigów dla osób, w tym osób niepełnosprawnych (Zmiana 
A1). 

PN-EN 81-73:2016-04  Przepisy bezpieczeństwa dotyczące budowy i instalowania dźwigów. 
Szczególne zastosowania dźwigów osobowych i dźwigów 
towarowoosobowych - Część 73: Funkcjonowanie dźwigów w przypadku 
pożaru 

PN-EN 12016:2013-12  Kompatybilność elektromagnetyczna. Dźwigi, schody i chodniki ruchome. 
Odporność. 

PN-EN 12385-3+A1:2008  Liny stalowe. Bezpieczeństwo. Część 3: Informacje dotyczące stosowania i 
konserwacji. 

PN-EN 12385-5:2004  Liny stalowe. Bezpieczeństwo. Część 5: Liny splotkowe dla dźwigów. 
PN-EN 12385-5:2004/AC:2006 Liny stalowe. Bezpieczeństwo. Część 5: Liny splotkowe dla dźwigów. 
PN-EN 13015+A1:2008  Konserwacja dźwigów i schodów ruchomych. Zasady opracowywania 

instrukcji konserwacji. 
PN-EN 13411-7+A1:2009  Zakończenia lin stalowych. Bezpieczeństwo. Część 7: Zacisk sercówkowy 

symetryczny. 
PN-EN 81-80:2005  Przepisy bezpieczeństwa dotyczące budowy i instalowania dźwigów. Dźwigi 

użytkowe. Część 80: Zasady poprawy bezpieczeństwa użytkowanych 
dźwigów osobowych i towarowych. 

PN-EN 81-71:2007  Przepisy bezpieczeństwa dotyczące budowy i instalowania dźwigów. 
Szczególne zastosowania dźwigów osobowych i towarowych. Część 71: 
Dźwigi odporne na wandalizm. 
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PN-EN 81-58:2005  Przepisy bezpieczeństwa dotyczące budowy i instalowania dźwigów. 
Badania i próby. Część 58: Próba odporności ogniowej drzwi 
przystankowych. 

PN-N-01256-03: 1993  Znaki bezpieczeństwa. Ochrona i higiena pracy. 
PN-N-01256-03:1993/Az1:1997 Znaki bezpieczeństwa. Ochrona i higiena pracy. 

PN-N-01256-03:1993/Az2:2001 Znaki bezpieczeństwa. Ochrona i higiena pracy (Zmiana Az2). 
PN-N-01256-3/A1:1997  Znaki bezpieczeństwa. Ochrona i higiena pracy (Zmiana A1). 
PN-EN ISO 7010:2012  Symbole graficzne. Barwy bezpieczeństwa i znaki bezpieczeństwa. 

Zarejestrowane znaki bezpieczeństwa. 


