SST.18.01

Sciany i dach z ptyt warstwowych



1 WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonaniem Scian i dachu obudowanych ptytami warstwowymi w
budynkach B1, B2, B3, B4, B6, B7, B8, B9.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych
w pkt.1.1.

1.3 Zakres robo6t objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja ,obejmujg wszystkie czynnoSci umozliwiajace i majace na celu

wykonanie $cian i dachu z ptyt warstwowy.
1.4 OkreSlenia podstawowe

Okres$lenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz

okreSleniami podanymi w ST
1.5 0Ogbélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakoS¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1 Wymogi formalne

Wykonanie rob6t zwigzanych z wykonaniem Scian ostonowych z ptyt warstwowych winno by¢ zlecone
przedsiebiorstwu majacemu witasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robdt i gwarantujgcemu
wiasciwg jakos¢ wykonania.

Roboty zwigzane z wykonaniem Scian ostonowych winne by¢ wykonane sciSle wg dokumentacii
techniczne;j .

Przy wykonywaniu prac montazowych elementow Scian ostonowych z ptyt warstwowych nalezy
przestrzegaC przepisow BHP i przeciwpozarowych obowigzujacych w budownictwie przy robotach

montazowych.



1.5.2 Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robdt wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomic¢ z
cato$cig dokumentacji technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi czeSciami dokumentacji
Idotyczy to zwtaszcza projektu organizacji robot.

Wszelkie ewentualne niejasno$ci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegélnych

opracowan
2 MATERIALY

2.1 Plyty warstwowe

Obudowa Scian

Obudowa $cian z ptyt warstwowych z rdzeniem z pianki poliuretanowej PIR, gr. 10 cm. Laczenie ptyt w
ukftadzie poziomym do stupéw stalowych za pomocg ocynkowanych Srub M8 lub ocynkowanych
wkretow samowiercacych z podktadkg neoprenowg w rozstawie co 20cm, wg zalecen producenta ptyt
warstwowych.

Obudowa dachu

Pokrycie dachu z ptyt warstwowych z rdzeniem z pianki poliuretanowej PIR, gr. 10 cm. taczenie plyt do
ptatwi dachowych za pomocg ocynkowanych $rub M8 lub ocynkowa-nych wkretow samowiercacych z
podktadkg neoprenowg w rozstawie co 20cm, wg zale~cen producenta ptyt warstwowych.

2.2 Obrobki blacharskie
Obrabki blacharskie dla ptyt warstwowych
e Okapnik
e Okapnik - obrobka dolnej krawedzi Sciany
e Listwa naroznikowa - obrdbka naroznika zewnetrznego $ciany

e Listwa naroznikowa - obrdbka naroznika wewnetrznego $ciany

e  Okapnik - okapnik nad oknami.
2.3 taczniki

taczniki samowiercace z hartowanej stali weglowe] zabezpieczonej powierzchniowo przed korozja.
Wszystkie taczniki powinny posiadac¢ podktadke aluminiowg z wulkanizowanym EPDM.

2.4 Uszczelki

e Impregnowana uszczelka samoprzylepna

e Samoprzylepna taSma z PCW



2.5 Nity Al./Fe

3 SPRZET

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
4 TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

4.1 Transport

Ptyty nalezy przewozi¢ na budowe samochodami (transport bezpo$redni) lub samochodami i wagonami
kolejowymi (transport wigzany).Do przewozenia pakietow pityt z miejsca sktadowania do wagonu
kolejowego mozna uzywac¢ wozkdw akumulatorowych.

Na $rodku transportowym powinny by¢ utozone pakiety na wypoziomowanych legarach w jednej do
dwoch warstw (do wysokosci 4,0 m) na przektadkach z desek, dtugoscig do kierunku jazdy,
zabezpieczajac je przed przesuwaniem.

Do wytadunku pakietéw na placu budowy zaleca sie uzy¢ zurawia samochodowego, zaopatrzonego w

odpowiednie zawiesie.
4.2 Magazynowanie

Spakietowane ptyty warstwowe nalezy sktada¢ pod wiatg lub innym statym przykryciem, zabezpieczajac
je przed zawilgoceniem, zabrudzeniem lub uszkodzeniem.
Pakiety ptyt ustawia sie na czas sktadowania jeden na drugim na przektadkach z desek, do wysoko$ci

maksimum 4 m.
5 WYKONYWANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt
uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich beda wykonywane.
Do montazu $cian i dachu z ptyt warstwowych nalezy przystapi¢ po zakonczeniu nastepujacych prac:

e montazu elementow Zelbetowych i stalowych

e betonowania

e zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowej
6 KONTROLA JAKOSCI

Wymiary, ksztatt i estetyka:
e grubosc ptyty [mm]



e dlugos¢ max [m]
e ciezar [kg/im2]
e grubo$¢ okfadziny zewnetrznej [mm]
e grubo$¢ okfadziny wewnetrznej [mm]
e powierzchnie widoczne piyt i obrobek blacharskich nie powinny mie¢ miejscowych wklesniec i
wypuktosci lub innych uszkodzen zauwazalnych z odlegtosci 1 m
e na powierzchni ptyt i obrébek blacharskich nie powinny wystepowa¢ plamy lub smugi,
zauwazalne rdznice odcieni , faktur
e tolerancja wymiarow elementow Scian ostonowych [mm]:
o dlaelementéw do 315 mm-1,0
o dlaelementéw 315> 1000mm - 1,6
o dlaelementéw 1000 > 2000mm - 2,4
o dla elementow 2000 > 3150mm - 4,0
o dla elementow 3150 > 5000mm - 6,0
o dla elementow 5000 > 8000mm - 10,0
o dla elementow 8000 > 16000mm - 16,0
Wymagania techniczne:
e odporno$¢ korozyjna - wiasciwosci ochronne S izolacyjno$¢ ciepina U = 0,23 W/m2K
e stopien rozprzestrzeniania ognia - nie rozprzestrzeniajgce ogien

e odpornos¢ ogniowa - ptyt warstwowych sciennych EI15, ptyt warstwowych dachowych REI30
7 OBMIAR ROBOT

Powierzchnig Scian ostonowych z ptyt warstwowych oblicza sie w m? z potrgceniem powierzchni nie

zabudowanych o powierzchni ponad 0,5 m2
8 ODBIOR TECHNICZNY ROBOT

8.1 Odbidr konstrukcji

Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzi¢ rozmieszczenie i odchytki wymiarowe ele - mentow
stalowych. Zauwazone btedy i usterki nalezy naprawic przed przystapieniem do montazu.
Konstrukcja wsporcza winna by¢ sprawdzona na:

e zgodno$¢ usytuowania i rozstawu rygli z projektem

e prostoliniowos¢ krawedzi rygli



8.2 Odbiér elementéw i akcesoriow

Dostarczone na budowe elementy Scian ostonowych i dachu powinny by¢ odebrane komisyjnie pod
wzgledem kompletno$ci dostawy, zgodnosci typow ptyt, elementdw i akcesoridw z projektami Scian, a
takze pod wzgledem ich stanu technicznego.

Do kazdej partii dostarczonych elementdw i akcesoridw Scian ostonowych powinno by¢ dotgczone przez
producenta zaswiadczenie o jakoSci stwierdzajace ,ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym
podanym w odpowiednich $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie lub normach
przedmiotowych.

Ptyt i elementdw nie spetniajgcych tych wymagan nie nalezy stosowac .Ewentualne nie - wielkie usterki

techniczne powstate w czasie transportu lub sktadowania, nalezy przed montazem usunag.
8.3 Odbiodr gotowych Scian i dachu z plyt ostonowych

Po wykonaniu $cian i dachu z plyt ostonowych nalezy dokona¢ odbioru prac, szczegélnie pod katem:
e prawidtowego uszczelnienia stykow ptyt i elementow
e pionowosci $cian
Podstawg odbioru korncowego sg;
e powykonawcza dokumentacja techniczna
e protokoty z odbioru robét zanikajacych i odbioréw czesciowych
e zaSwiadczenia o jakoSci elementow i materiatdw dostarczonych do wykonania przekrycia,

wystawione przez producenta
9 PODSTAWA PLATNOSCI

Roboty zwigzane z wykonaniem sScian ostonowych z ptyt warstwowych wg obmiaru sg ptatne na
podstawie ceny jednostkowej, ktora uwzglednia odpowiednio:

e zakup materiatow

e transport na plac budowy, zmagazynowanie na budowie

e montaz konstrukcji wsporczej z profili walcowanych lub profili zimnogietych,

e zamocowanie ptyt za pomoca tgcznikdw, nitdw

e zatozenie listew stykowych, uszczelnienie stykdw uszczelkami

e montaz obrdbek blacharskich tj. roznego rodzaju listew, okapnikow

e posprzatanie terenu budowy po skorczeniu prac



10 PRZEPISY ZWIAZANE

e PN-84/B-03230 Lekkie Sciany ostonowe i przekrycia dachowe z ptyt warstwowych i Zzebro -
wych.

o PN-84/9026-02/04 Ptyty warstwowe budowlane.Ptyty warstwowe z okfadzinami stalowymi z
rdzeniem poliuretanowym.Wytyczne pakietowania,przechowywania i transportu.

e PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkéw.Wymagania i obliczenia.



SST.18.02

Obrobki blacharskie rynny i rury spustowe —



1 WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem obrébek blacharskich ,rynien i rur spustowych dachu w
budynkach B1, B2, B3, B4, B5, B6, B7, B8, B9

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych Specyfikacjg techniczng wykonania i odbioru roboét
budowlanych

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych dotyczg
prowadzenia robot okreSlonych w Dokumentacji Projektowej, stanowigcej cze$¢ dokumentow
przetargowych (opis techniczny i rysunki).
Zakres robot :

e Wykonanie obrdbek blacharskich z blachy stalowej powlekane; .

e Zatozenie rynien i rur spustowych z PCV .
1.4 OkreSlenia podstawowe

Okres$lenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujacymi
odpowiednimi normami i ST WO. "Wymagania ogolne".

1.5 0Ogo6lne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ robot z Dokumentacjq
Projektowa, ST i obowigzujacymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami
Inspektora nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST WO. "Wymagania ogolne”.
2 MATERIALY

Materiaty nalezy stosowac zgodnie z Dokumentacjg Projektowa - opisem technicznym i rysunkami.
2.1 Materialy :

e rynnyirury spustowe z PCV
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e blacha stalowa ptaska powlekana powioka poliestrowa
3 Sprzet

Sprzet budowlany powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci rodzajowi i przyjetej metodzie
wykonywania robot .
Sprzetnp. :

o Wyciag przyscienny

e Zuraw samochodowy

e Rusztowania

o Elektronarzedzia , inny sprzet .
4 TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace stosowania srodkdw transportu podano w ST WO. "Wymagania ogoine".
Sposob transportu powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami producenta Do transportu
materiatow nalezy uzy¢ sprzetu transportowego odpowiedniego do rodzaju materiatu np. samochody

skrzyniowe , dostawcze .
5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST Wymagania ogdlne”.
5.2 Warunki szczego6towe

5.2.1 Obrobki blacharskie , rynny i rury spustowe

Obraébki nalezy wykonac z blachy stalowej powlekanej .
Rynny , rury spustowe i elementy wyposazenia z PCV powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w
PN-EN 6:1999 ,
Rury spustowe powinny by¢ :
e mocowane do $cian uchwytami rozstawionymi w odstepach nie wigkszych niz 3 m w sposéb
trwaty
e rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury na
gtebokosc kielicha .
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e posiada¢ wloty wpustow dachowych zabezpieczone specjalnymi kotpakami ochronnymi
natozonymi na wpust zabezpieczajagcymi przed zanieczyszczeniem li$¢mi lub innymi

elementami mogacymi sta¢ sie przyczyna niedroznosci rur spustowych .
6 KONTROLA JAKOSCIROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST .
6.1 Kontrolajakosci materiatow

Wszystkie materiaty do wykonania robét muszg odpowiada¢ wymaganiom Dokumentaciji Projektowe;j i
Specyfikacji Technicznej wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz muszg posiada¢ $wiadectwa
jakosci .

6.2 Kontrolajakosci wykonania robot

Kontrola jakosci wykonania robét polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania rob6t z Dokumentacjq

Projektowg, Specyfikacjg Techniczng wykonania i odbioru robdt budowlanych, wytycznymi producentow

| poleceniami Inspektora nadzoru.

7 OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST.00.00 "Wymagania ogélne".
8 ODBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru roboét

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST WO. "Wymagania ogdlne". Odbioru robét nalezy dokonac
zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Obmiaru Robét Budowlano - Montazowych.

8.2 Sprawdzenie jakosci wykonanych robot

Sprawdzenie jakosci wykonanych rob6t obejmuje ocene:
e jakosci wbudowanych materiatow ,
e wykonanie prawidtowosci potgczen , uszczelnien , obrobek
e sprawdzenie spadkow rynien ,
e sprawdzenie mocowania rur i rynien do Scian ,
e sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi,

e inne, zgodnie z warunkami ogdlnymi .
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9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Og6lne wymagania dotyczace ptatnosci

Ptatnosci nalezy przyjmowac zgodnie z dokumentacijq i zakresem rob6t wymienionym w S.T. w oparciu
o0 odbior faktycznie zamdwionej i wykonanej pracy oraz z oceng jakosci robot i oceng jakosci uzytych

materiatow.
10 PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych . Wymagania i badania
PN-B-94701:1999 Dachy . Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych
PN-B-94702:1999 Dach . Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych .
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SST.18.03

Stolarka drzwiowa
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1 WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Specyfikacja Techniczna odnosi sie do wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robdt,
ktore zostang wykonane w ramach realizacji robot w zakresie stolarki drzwiowej w budynkach B1, B2,
B3, B4, B5, B6, B7, B8, B9

1.2 Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt, wymienionych w punkcie 1.3.

1.3 Zakres robé6t objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji, dotyczg prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
montazu stolarki, drzwiowej wewnetrznej i zewnetrznej, z aluminium, stalowych i drewnianych.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnoSci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie:

e montazu Slusarki aluminiowej i stalowej drzwiowej,

e montazu stolarki drzwiowej drewnopochodnej wraz z drewnianymi o$cieznicami, regulowanymi,
Ze wzgledu na przyjecie w projekcie wszystkich drzwi jako typowe, pochodzace z dostaw zewnetrznych
i nie podlegajace na budowie zadnym przerobkom, opracowano dla montazu zaréwno stolarki
drzwiowej z ptyt drewnopochodnych jak i okien i drzwi z aluminium i stalowych wspoing specyfikacje
SST.

1.4 OkreSlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

o (Oscieze - powierzchnie poprzeczne do ptaszczyzny muru przy otworze okiennym lub

drzwiowym. Moga by¢ to powierzchnie boczne (pionowe), goérna (pozioma, ukosna lub w
ksztatcie tuku) zamykajaca od gory otwor.

e (Oscieznica - rama wykonana z drewna, aluminium, metalu osadzona w o$ciezu (drzwiowym

albo okiennym). Do niej na zawiasach montuje sie skrzydta drzwiowe, lub okienne.

15



2 MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,\WWymagania
ogdine". Wbudowac nalezy stolarke i Slusarke kompletnie wykonczone wraz z okuciami i powtokami
malarskimi zgodng z dokumentacjg techniczna.

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje
Inspektora nadzoru oraz musi by¢ zgodna z projektem.

Wyroby do momentu wmontowania powinny posiada¢ opakowanie producenckie, z informacjg o rodzaju
| jakosci wyrobu, aprobatg i dopuszczeniem do stosowania w budownictwie.

Wyroby powinny posiadac trwate i nie uszkodzone powtoki malarskie, systemy okuciowe, uszczelki i
zamkniecia zgodne z Projektem i aprobatami dla poszczegdlnych wyrobéw. Kazdy wbudowywany
wyrob powinien posiada¢ wszystkie wymagane aprobaty, dopuszczenia, atesty (w tym PZH) do
stosowania w budownictwie. Nie dopuszcza sie stosowania wyrobow uszkodzonych i nie posiadajacych
oryginalnych opakowan.

Do kazdego wyrobu musi by¢ dotaczona producencka instrukcja montazu i dedykowane przez
producenta elementy mocujace w wystarczajacej wg instrukcji liczbie. Materiaty uszczelniajgce: pianki,
silikony powinny posiada¢ ww. dokumenty dopuszczajgce oraz nie przekroczy¢ daty przydatnosci do
uzytku, podanej na opakowaniu.

Elementy drobne takie jak parapety systemowe, klamki, nie znajdujace si¢ w opakowaniu producenckim
powinny mie¢ nieuszkodzone powtoki wykonczeniowe, parapety nie mogg by¢ zwichrowane, pogiete itp.

Przechowywanie poszczegoinych elementow zgodnie z instrukcjg producenta.
2.1 Wymagania materiatowe
2.1.1 Drzwi aluminiowe

e drzwi profilowe o konstrukcji aluminiowej na szerokich profilach komorowych, profil ciepty, w
kolorze uzgodnionym z Inwestorem,

o ksztattowniki wykonane ze stopu aluminium.

e wilasciwosci mechaniczne ksztattownikow powinny by¢ zgodne z PN-EN755-2-2001, a odchytki
od wymiarow zgodne z PN-EN12020-2-2004,

o ksztattowniki w drzwiach zewnetrznych ocieplone - z przektadkg termiczna,

o ksztaltowniki zabezpieczone powiokg poliestrowg proszkowg, odpornos¢ powtoki na korozje wg
PN-76/h-0406/02; stan powtoki bez zmian po 20 cyklach dziatania w temperaturze 35°C —

mgty solnej, grubos¢ powtoki nie mniejsza niz 60*m, twardoS¢ wzgledna nie mniej niz 0,7;
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odporno$¢ na dziatanie cieczy - stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania wody destylowanej
o temperaturze 3°C i 40°C.

e ptyciny aluminiowe ocieplone ,

e do uszczelnienia szyb stosowa¢ uszczelki z kauczuku etylenowo - propylenowego EPDM
spetniajacego wymagania norm DIN 7863.

e wspotczynnik przenikania ciepta dla drzwi zewnetrznych Umax=1,6 W/m2K,
2.1.2 Inne wyroby i materiaty

e elementy mocujgce: kotki rozporowe (dyble), kotwy,
e Sruby, wkrety,

e elementy podporowe i dystansowe: klocki, belki drewniane, podktadki, katowniki stalowe.
3 SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,\Wymagania ogolne”.
3.1 Sprzetinarzedzia do montazu

Roboty mozna wykona¢ recznie lub (i) z uzyciem specjalistycznych narzedzi. Wykonawca obowigzany
jest uzywac takich narzedzi jakie wynikajg z Instrukcji montazu, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wptywu na jakos¢ materiatow i wykonywanych robdt, oraz bedg przyjazne dla srodowiska.
Przy montazu drzwi nalezy wykorzystywa¢ odpowiednie narzedzia, elektronarzedzia i sprzet do:

e sprawdzenia wymiarow i ptaszczyzn,

e wykucia otwordw oraz ustawienia i zamocowania okien i drzwi w o$ciezach,

e uszczelnienia i izolacji drzwi,

e wykonczenia oSciezy.
4 TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,\WWymagania ogoine”.

Wymagania dotyczace Srodkéw transportu oraz zasady tadowania i zabezpieczania drzwi w $rodkach
transportu powinny by¢ zgodne z wymogami podanymi w normie PN-B-0500 oraz z wytycznymi
(zaleceniami) producenta. Warunki transportu pozostatych wyrobéw i materiatow powinny by¢ zgodne z
wymaganiami norm przedmiotowych dotyczacych tych wyrobéw i wytycznymi (zaleceniami) producenta.
Kazda partia wyrobdw przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane
normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i
transportowa¢ w odrebnych opakowaniach. Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed
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uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy
przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek kontenerowych. Elementy mogg by¢
przewozone dowolnymi Srodkami transportu, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunigciem

lub utratg stateczno$ci.
5 WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ,\WWymagania ogoine".
5.1 Warunki przystgpienia do montazu okien i drzwi

Przed zaméwieniem stolarki i $lusarki Wykonawca jest zobowigzany do wykonania pomiarow kazdego z
otwordw przeznaczonych pod osadzenie drzwi indywidualnie z uwzglednieniem ewentualnych odchytek
od pionu i poziomu. Dopiero po wykonaniu pomiarow mozna przystgpi¢c do zamdwienia stolarki i
$lusarki.
Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oScieza, do ktdérego ma przylega¢
oScieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu o$cieza lub zabrudzenia powierzchni
o$cieze nalezy naprawic i oczyScic.
Przed przystapieniem do montazu nalezy sprawdzic:

e prawidtowo$¢ wykonania $cian,

e stan wykonczenia i prawidtowo$¢ wykonania o$ciezy,

e zgodnos¢ wymiaréw otworow z wymiarami podanymi w dokumentacii,

e jakosc¢ dostarczonych na budowe elementoéw przeznaczonych do wbudowania.
5.2 Warunki montazu drzwi

e montaz drzwi na kotki rozporowe (kotwy budowlane powinny by¢ stosowane wszedzie tam,
gdzie odstep oscieznicy jest zbyt duzy dostosowania dybli, np. przy mocowaniu dolnym
(progowym) lub w rozwigzaniach scian warstwowych),

e uszczelnienie drzwi piankg montazowa,

e obciecie wystajgcej poza profile pianki,
5.2.1 Osadzanie i uszczelnianie stolarki
5.2.2 Osadzanie stolarki drzwiowej

Doktadnos¢ wykonania o$ciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robdt murowych. OS$cieznice
mocowac za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w o$ciezu. OScieznice nalezy zabezpieczy¢ przed

korozjg biologiczng od strony muru. Szczeliny miedzy oscieznica, a murem wypemi¢ materiatem
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izolacyjnym dopuszczonym do tego celu Swiadectwem ITB. Przed trwatym zamocowaniem nalezy
sprawdziC ustawienie o$cieznic w pionie i poziomie.
Po zmontowaniu doktadnie zamkng¢ i sprawdzi¢ luzy. Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach

elementow stolarskich.
6 KONTROLA JAKOSCIROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ,WWymagania ogolne”.

Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i
drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robot szklarskich. Przed dostawg stolarki wykonawca zobowigzany jest
dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru aprobaty techniczne i deklaracje zgodnosci na materiaty uzyte do
wyrobu okien. Przed montazem nalezy sprawdzi¢ oznaczenia na opakowaniu, czy dostarczony wyrdb
spetnia wymogi dostarczonych dokumentéw - aprobat i ich kompletnos¢. Do montazu moze zosta¢
dopuszczona stolarka dostarczona zgodnie z zamdwieniem i sprawdzona przez Inspektora nadzoru
dokumentacjg wyrobu. W trakcie montazu inspektor nadzoru zobowigzany jest sprawdzi¢ prawidtowos¢
montazu okna zgodnie z zaleceniami producenta.

Wymagania dla drzwi:

e Odchytka od prostopadiosci naroza nie powinna przekroczy¢ odchytek dopuszczalnych dla
klasy 2 tolerancji wg PN-EN 1529-2001 ). 1,5mm na dtugosci 0,5m.

e Odchytka od ptaskosci ogoinej (zwichrowanie) - max. 4,0mm.

e Sita potrzebna do poruszania i utrzymania ruchu skrzydta - max. 50N.

e Moment obrotowy potrzebny do przekrecania klucza w zamku - max.2,5Nm.

e Odpornos¢ drzwi na obcigzenie statyczne pionowe, dziatajgce na ptaszczyznie skrzydia -
skrzydta nie powinny ulec odksztatceniu wigkszemu niz 0,5mm, na 1m wysokosci skrzydta.

e Odpornos¢ drzwi na cykliczne wielokrotne otwieranie i zamykanie - po wykonaniu 200 tys. cykli
otwierania i zamykania skrzydta, drzwi nie powinny wykazywa¢ uszkodzen lub odksztatcen
skrzydet i oscieznicy powodujgcych utrate funkcyjnosci.

Ocena jako$ci powinna obejmowac:

e sprawdzenie zgodno$ci wymiardw,

e sprawdzenie jako$ci materiatow, z ktorych zostata wykonana stolarka,

e sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotow konstrukcyjnych,

e sprawdzenie dziatania skrzydet i elementoéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,

e sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegajg odbiorowi.
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Po montazu nalezy sprawdzic:
e gltadkosc i czystos¢ szyb,
e dziatanie mechanizméw otwierania,
e jakosC powierzchni ram i skrzydet,
e dokfadnoS¢ przylegania uszczelek,
e drozno$¢ przewodow i komdr odwadniajgcych profile,
e ilos¢ wbudowanych kotkow rozporowych,
e doktadno$¢ wypetnienia piankg montazowa,

e dokfadnosc¢ parapetow wewnetrznych i zewnetrznych.
7 OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w ,Wymagania ogdlne". Jednostkami obmiaru sg jednostki
zgodne z kosztorysem ofertowym dla danej pozycji robot.
lloS¢ robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian

zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.
8 ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ,Wymagania ogolne". Wszystkie roboty zwigzane z montazem
zamknie¢ otworow podlegajg odbiorowi czesciowemu dla robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.
Odbiér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosSci wyszczegolnione w

punkcie 5.
9 PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace dokonywania ptatno$ci podano w ,\Wymagania ogélne"

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.

Ceny jednostkowe (obejmujace zakres robdt okreslonych w projekcie, specyfikacji technicznej oraz
przedmiarze robot) nalezy przyjmowac dla poszczegolnych robét zgodnie z kosztorysem ofertowym.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Zwigzane normatywy

e Ustawa z dnia 7 lipca 1995r. Prawo budowlane - tekst jednolity Dz. U. z 2003r. Nr 207, poz.

2016, z pozniejszymi zmianami.
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Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych Dz. U. z 2004r. Nr 92, poz. 881.
Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie zgodnosci Dz. U. z 2002r. Nr 166, poz.

1360 z pozniejszymi zmianami.

10.2 Zalecane normy

Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN), w tym w

szczegblnosci:

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana - Okna i drzwi - Terminologia.

PN-72 B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN- 78/B-13050 Szkfo ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-80/M-02318 Tolerancja ksztattu i potozenia. WartoSci.
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SST.18.04

Posadzki wewnetrzne z brukowej kostki betonowe]
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1 WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem posadzki wewnetrznej z brukowej kostki betonowej w budynkach B6, B7, B8.

1.2 Zakres stosowania ST

Ogdlna specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji robdt.
1.3 Zakres robo6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem

wewnetrznej posadzki z brukowej kostki betonowe;.
1.4 OkreSlenia podstawowe

e Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana z betonu metodg wibroprasowania.
Produkowana jest jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwdch warstwach potgczonych ze sobg
trwale w fazie produkgji.

1.5 Ogo6lne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot, bezpieczenstwo wszelkich czynno$ci
na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowq i

poleceniami Inspektora nadzoru.
2 Materiaty

2.1 Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow
2.1.1 Zrodta uzyskania materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do robot, Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do zatwierdzenia, szczegdtowe
informacje dotyczace proponowanego zrédta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych
materiatow jak rowniez odpowiednie Swiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki materiatow.
Zatwierdzenie partii materiatbw z danego zrodta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty

zdanego zrodta uzyskajg zatwierdzenie. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu
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wykazania, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego zrodta w sposéb ciggty spetniajg wymagania ST w

czasie realizacji robot.
2.2 Betonowa kostka brukowa - wymagania
2.2.1 Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym jest

posiadanie aprobaty technicznej, wydanej przez uprawniong jednostke.
2.2.2 Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, pekniec, plam i ubytkdw.
Powierzchnia gorna kostek powinna by¢ rowna i szorstka, a krawedzie kostek roéwne i proste,
wklesniecia nie powinny przekracza¢ 2 mm dla kostek o grubosci < 80 mm.

2.2.3 Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowej

Do wykonania nawierzchni stosuje sie betonowg kostke brukowg o grubosci 60 i 80 mm, w kolorze
czerwonym i szarym. Kostki o takiej grubosci sg produkowane w kraju.
Tolerancje wymiarowe wynosza;

e na dtugosci £ 3 mm,

e na szerokosci + 3 mm,

e nagrubosci £ 5 mm.
2.2.4 Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych

Betonowe kostki brukowe powinny mie¢ cechy fizykomechaniczne okreslone w tablicy 1.

Lp. Cechy Wartos¢
1 Wytrzymato$¢ na sciskanie po 28 dniach, MPa, co
najmniej
a) Srednia z szeSciu kostek 60
b) najmniejsza pojedynczej kostki 50
2 Nasigkliwo$¢ wodg wg PN-B-06250 [2], %, nie | 5
wiecej niz
3 Odporno$¢ na zamrazanie, po 50 cyklach
zamrazania, wg PN-B- 06250 [2]:
peknigcia probki brak
strata masy, %, nie wiecej niz S
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obnizenie wytrzymatosci na Sciskanie w stosunku | 20
do wytrzymato$ci probek nie zamrazanych, %, nie

wiecej niz

4 Scieralnosé na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 | 4

[1], mm, nie wigcej niz

2.3 Materiaty do produkcji betonowych kostek brukowych
2.3.1 Cement

Do produkcji kostki brukowej nalezy stosowa¢ cement portlandzki, bez dodatkow, klasy nie nizsze;
niz,32,5". Zaleca si¢ stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiadac
wymaganiomPN-B-19701 [4].

2.3.2 Kruszywo do betonu

Nalezy stosowaC kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom PN-B-06712 [3]. Uziarnienie
kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy zatozonych

parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.

2.3.3 Woda

Woda powinna by¢ odmiany ,1" i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [5].
2.3.4 Dodatki

Do produkcji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatorow i barwnikéw, zgodnie z
receptq laboratoryjng. Plastyfikatory zapewniajg gotowym wyrobom wiekszg wytrzymato$¢, mniejszg
nasigkliwo$¢ i wiekszg odporno$¢ na niskie temperatury i dziatanie soli. Stosowane barwniki powinny

zapewnic¢ kostce trwate wybarwienie. Powinny to by¢ barwniki nieorganiczne.
3 SPRZET

3.1 Ogéblne wymagania dotyczgce sprzetu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakosS¢ wykonywanych robdt. Sprzet uzywany do robot powinien by¢ zgodny z ofertg
Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, lub
projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru w przypadku braku ustalen
wymienionych wyzej dokumentach, sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora
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nadzoru. Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinny gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami

okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru.
3.2 Sprzet do wykonania chodnika z kostki brukowej

Mate powierzchnie chodnika z kostki brukowej wykonuije sie recznie.

Jesli powierzchnie sg duze, a kostki brukowe majg jednolity ksztatt i kolor, mozna stosowaé
mechaniczne urzadzenia ukltadajace. Urzadzenie sktada sie z wozka i chwytaka sterowanego
hydraulicznie, stuzacego do przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich utozenia. Do
zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego.

4 TRANSPORT

4.1 0Ogolne wymagania dotyczgce transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie wptyng

niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i wiasciwosci przewozonych materiatow.
4.2 Transport betonowych kostek brukowych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane sg warstwowo na palecie. Po uzyskaniu
wytrzymato$ci betonu min. 0,7 wytrzymatosci projektowanej, kostki przewozone sg na stanowisko, gdzie
specjalne urzadzenie pakuje je w folie i spina tasma stalowa, co

gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym stanie. Kostki betonowe mozna réwniez

przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta.
5 WYKONANIE ROBOT

5.1 0Ogblne zasady wykonania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z warunkami umowy oraz za jako$¢
zastosowanych materiatow i wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
wymaganiami ST, projektem organizacji robét opracowanym przez Wykonawce oraz poleceniami
Inspektora nadzoru. Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robdt.
Wykonawca jest odpowiedzialny za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysoko$ci wszystkich
elementéw rob6t zgodnie z wymiarami i rzednymi okre$lonymi w dokumentacji projektowej lub
przekazanymi na pismie przez Inspektora nadzoru. Btedy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i
wyznaczaniu robot zostana, usunigte przez Wykonawce na wtasny koszt, z wyjatkiem, kiedy dany btad
okaze sie skutkiem btedu zawartego w danych dostarczonych Wykonawcy na pi$mie przez Inspektora

nadzoru.
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5.2 Koryto pod utwardzenie

Koryto wykonane w podtozu powinno byC wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami
podtuznymi i poprzecznymi. ,Koryto wraz z profilowaniem i zageszczeniem podtoza". Wskaznik
zageszczenia koryta nie powinien by¢ mniejszy niz 0,97 wedtug normalnej metody Proctora. Jezeli
dokumentacja projektowa nie okresla inaczej, to nawierzchnige chodnika z kostki brukowej mozna
wykonywac bezposrednio na podiozu z gruntu piaszczystego o WP >35 [6] w uprzednio wykonanym
korycie.

5.3 Podsypka

Na podsypke nalezy stosowac piasek odpowiadajacy wymaganiom PN-B-06712 [3]. Grubos¢ podsypki
po zageszczeniu powinna zawieraC si¢ w granicach od 3 do 5 cm. Podsypka powinna by¢ zwilzona

wodg, zageszczona i wyprofilowana.
5.4 Warstwa odsgczajgca

Jezeli w dokumentacji projektowej dla wykonania chodnika przewidziana jest warstwa odsgczajaca, to

jej wykonanie powinno by¢ zgodne z warunkami okreslonymi w ,Warstwy odsaczajace i odcinajace”.
5.5 Uktadanie chodnika z betonowych kostek brukowych

Z uwagi na réznorodno$¢ ksztattow i kolorow produkowanych kostek, mozliwe jest utozenie dowolnego
wzoru - wczesniej ustalonego w dokumentacji projektowej lub zaakceptowanego przez Inspektora
nadzoru. Kostke uktada sie na podsypce lub podtozu piaszczystym w taki sposéb, aby szczeliny miedzy
kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktada¢ ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety
chodnika, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu. Po utozeniu kostki,
szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastepnie zamie$¢ powierzchnig utozonych kostek przy uzyciu
szczotek recznych lub mechanicznych i przystapi¢ do ubijania nawierzchni chodnika. Do ubijania
utozonego chodnika z kostek brukowych, stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego
dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi
powierzchni ubijanej w kierunku srodka i jednoczeSnie w kierunku poprzecznym ksztattek. Do
zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywa¢ walca. Po ubiciu
nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny materiatem do wypetnienia i zamies¢ nawierzchnie. Chodnik z

wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze by¢ zaraz oddany do uzytkowania.
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6 Kontrolajakosci robot

6.1 0Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ogdlnej specyfikacji techniczne;.
6.2 Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien sprawdzic, czy producent kostek brukowych

posiada aprobate techniczng.
6.3 Badania w czasie robot
6.3.1 Sprawdzenie poditoza

Sprawdzenie podioza polega na stwierdzeniu zgodno$ci z dokumentacjg projektowa i odpowiednimi
SST.
Dopuszczalne tolerancje wynoszg dla:
e glebokosci koryta:
o 0 szerokoscido 3 m: 1 cm,
o 0 szerokosci powyzej 3 m: £2 cm,

e szerokosci koryta: £ 5 cm.
6.3.2 Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkow poprzecznych i podtuznych polega
na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz pkt 5.3 niniejszej OST.

6.3.3 Sprawdzenie wykonania chodnika

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania chodnika z betonowych kostek brukowych polega na
stwierdzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami pkt 5.5 niniejszej
OST:

e pomierzenie szerokosci spoin,

e sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),

e sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin,

e sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.
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6.4 Sprawdzenie cech geometrycznych chodnika
6.4.1 Sprawdzenie réwnosci chodnika

Sprawdzenie rownosci nawierzchni przeprowadzac nalezy tatg co najmniej raz na kazde 150 do 300 m2
utozonego chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz raz na 50 m chodnika.

Dopuszczalny prze$wit pod tatg 4 m nie powinien przekracza¢ 1,0 cm.
6.4.2 Sprawdzenie profilu podtuznego

Sprawdzenie profilu podtuznego przeprowadzac¢ nalezy za pomoca niwelacii, biorac pod uwage punkty
charakterystyczne, jednak nie rzadziej niz co 100 m. Odchylenia od projektowanej niwelety chodnika w

punktach zatamania niwelety nie moga przekracza¢ £3 cm.
6.4.3 Sprawdzenie przekroju poprzecznego

Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokonywac nalezy szablonem z poziomica, co najmniej raz na
kazde 150 do 300 m2 chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz co 50 m.
Dopuszczalne odchylenia od projektowanego profilu wynoszg £ 0,3%.

7 OBMIAR ROBOT

7.1 Ogélne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ogdinej specyfikaciji techniczne.
7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego chodnika z brukowej kostki betonowe;.
8 ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ogdinej specyfikacji technicznej. Roboty uznaje sie za
wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli

wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogdblne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ogolnej specyfikacji techniczne;.
9.2 Cenajednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 utwardzenia z brukowej kostki betonowej obejmuje:
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prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
dostarczenie materiatdw na miejsce wbudowania,
wykonanie koryta,

ew. wykonanie warstwy odsgczajacej,

wykonanie podsypki i podkfadu betonowego,

utozenie kostki brukowej na podsypce cementowo-piaskowej wraz z zageszczeniem i

wypetnieniem szczelin,

przeprowadzenie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-B-04111 Materialy kamienne. Oznaczanie scieralno$ci na tarczy Boehmego,
PN-B-06250 Beton zwykly,

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego,

PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodno$ci,
PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw,

BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego.
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SST.18.05

Sciany fasadowe aluminiowo-szklane
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1 WSTEP

1.1 Przedmiot SST

W rozdziale omowiono wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z montazem Scian
aluminiowo-szklanych o konstrukcji stupowo-ryglowej wraz z oknami i drzwiami zewnetrznymi w
budynku B5:

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy przy zlecaniu i

realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robé6t objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie montazu $cian fasadowych aluminiowo-szklanych o konstrukcji stupowo-ryglowej wraz z
oknami i drzwiami zewnetrznymi.

1.4 OkreSlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5 0Ogo6lne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakoS¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg

przetargowg, SST i poleceniami Inspektora. Nadzoru.
2 MATERIALY

2.1 Sciany fasadowe aluminiowe

ZastosowaC system $cian fasadowych, ktory sktada sie z pionowych stupdw i poziomych rygli
potagczonych ze sobg za pomocq trzpieni wykonanych ze stali nierdzewnej. System zapewnia¢ ma
bardzo wysokg nosno$¢ potaczenia stup - rygiel zarowno w ptaszczyznie parcia wiatru, jak i w
ptaszczyznie obcigzenia szyba.

Rygle izolowane przez przektadke termiczng zaciskang na etapie produkcji profili.

Konstrukcja stupa jest tradycyjna - przektadka termiczna, listwa zaciskowa i maskujgca sq odrebnymi

elementami.
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Przeznaczone do wbudowania wyttaczane profile aluminiowe powinny by¢ wykonane ze stopu
aluminium EN AW-6060 wg PNEN 573: 1998, stan T6 w PN-EN 515:1996 (Al Mg Si 0,5 F22 wg DIN
1725.T.1).

Wszystkie widoczne powierzchnie sg powlekane proszkowo, kolor zgodny z Dokumentacjg Projektowa.

2.2 Okucia, akcesoria, automatyka drzwiowa.

Wszystkie elementy winny by¢ wykonane w stanie kompletnie okutym, tzn. nalezy uwzgledni¢ wszystkie
okucia niezbedne do niezawodnego funkcjonowania, nawet jesli nie zostaty one wyraznie i w
szczegotach wymienione w tekstach przetargowych. Okuciom stawia sie najwyzsze wymagania.
Dlatego tez poszczegolne detale nalezy przewidzie¢ w wykonaniu aluminiowym (malowane proszkowo
lub anodowane) lub ze stali szlachetnej, a wszystkie Sruby tylko ze stali szlachetnej. Wszystkie
niewidoczne cze$ci nalezy wykonac jako zabezpieczone przed korozjg (ocynkowanie, stal szlachetna,
aluminium badz inna metoda).

Elementy oku¢ i akcesoria drzwiowe, widoczne (klamki, pochwyty, zawiasy, itd.) muszg by¢ dostarczone
jako grupami ujednolicone i pochodzace od jednego producenta. Oznacza to, iz np. wszystkie klamki
muszg pochodzi¢ od jednego producenta.

Samozamykacze muszg by¢ dobrane odpowiednio do wielko$ci skrzydet, ciezaru drzwi, umieszczenia

drzwi na drogach ewakuacyjnych oraz wymagan p.poz. (tam gdzie wystepuja).

2.3 Skiadowanie materiatow

Sktadowanie materiatow powinno odbywac si¢ w warunkach zapobiegajacych zniszczeniu, uszkodzeniu
lub pogorszeniu ich wkasnosci technicznych

3 SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu odpowiadajacego wymogom SST.00.00 i
zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4 TRANSPORT

Kazda partia wyrobdéw przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane
normg lub projektem indywidualnym. Okucia niezamontowane do wyrobu przechowywac i
transportowa¢ w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub

jednostek kontenerowych.
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Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora,

oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunigciem lub utratg stateczno$ci.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Szczeg6towe zasady wykonania Robé6t

5.1.1

Prace montazowe

Zakres prac montazowych obejmuje cato$¢ prac wynikajacych z dokumentacji technicznej a w tym:

5.1.2

montaz konstrukcji stalowych wsporczych

montaz elementow aluminiowych

potaczenia i zaizolowanie potgczen elementow z resztg budynku tj. wszystkie wewnetrzne i
zewnetrzne obrobki

inne prace zwigzane z koordynacjg miedzy branzami,

czyszczenie koncowe

Sposo6b wykonywania prac:

Montaz elementow zgodnie z wytycznymi producenta wybranego systemu.

Dodatkowo stosowac sig nalezy do nastepujacych regut:

elementy aluminiowe, muszg by¢ odseparowane od siebie w celu uniknigcia korozji
elektrostatycznej;

z najwyzsza staranno$ciq nalezy wykonywaC uszczelnienia pomiedzy montowanymi
elementami a innymi czesciami budynku oraz w szczelinach dylatacyjnych;

na zamontowanych elementach nalezy utrzymywac folie zabezpieczajace przed uszkodzeniami
| zabrudzeniami, az do odbioru koncowego;

tam gdzie jest to mozliwe, nalezy utrzyma¢ materiaty zabezpieczajace szkto i profile przed
uszkodzeniem i zabrudzeniem az do koncowego czyszczenia.

wszystkie profile na czas prowadzenia prac muszg by¢ zabezpieczone foliami ochronnymi.
nalezy na biezaco informowac Inspektora Nadzoru o defektach, uszkodzeniach i brakach
materiatow;

roznice ksztattu i koloru w sgsiadujacych elementach tej samej Sciany nie bedg akceptowane.

6 KONTROLA JAKOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robot podano w ST 00.00 ,Wymagania ogdine”.

Ocena jako$ci powinna obejmowac:
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sprawdzenie zgodno$ci wymiardw,

sprawdzenie zgodnosci elementow odtwarzanych oraz z elementami dostarczonymi do
odwzorowania,

sprawdzenie jako$ci materiatow z ktorych zostata wykonana $lusarka,

sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotow konstrukcyjnych,
sprawdzenie dziatania skrzydet i elementow ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,

sprawdzenie prawidtowo$ci zmontowania i uszczelnienia.

7 OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w SST.00.00, ,Wymagania ogdine”

Jednostkami obmiaru sg jednostki zgodne z kosztorysem ofertowym dla danej pozycji robét. lloS¢ robot

okresla sie na podstawie ,Przedmiaru Robot, uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora

Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8 ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robo6t opisanych w SST.00.00.

8.1 Odbior techniczny.

Elewacja moze by¢ zgtoszona do odbioru po zakoniczeniu wszystkich Robdt Budowlanych oraz po

wykonaniu nastepujacych czynnosci koricowych:

regulacji zawiaséw w drzwiach i oknach, regulacji samozamykaczy, napedow.

kontroli uszczelek

naprawie drobnych uszkodzen na miejscu budowy - po uzyskaniu zgody Inspektora Nadzoru
wymianie zniszczonych elementow

konncowym czyszczeniu powierzchni szklanych i metalowych wszystkich zainstalowanych

elementow

Z wszystkich prob i testow nalezy sporzadzi¢ odpowiednie protokoty odbioru.

Do odbioru koncowego nalezy przedtozy¢

zatwierdzong dokumentacje techniczng technologiczng i powykonawczg,

komplet protokotéw z przeprowadzonych préb, odbioréw przez stuzby zewnetrzne,
komplet atestow materiatowych,

instrukcje konserwaciji i uzytkowania do:

okien, drzwi standardowych,
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e komplet narzedzi, kluczy, etykiet itp. niezbednych do uzytkowania wykonanych elementéw
Wszystkie wymagane badania powinny by¢ przeprowadzane przez uprawnione do tego typu pomiarow i
badan jednostki niezalezne od Podwykonawcy przy wykorzystaniu atestowanych urzadzen

pomiarowych.
9 PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady podstaw ptatnosci podano w SST.00.00. ,Wymagania ogélne”.

Zgodnie z zawarta umowa - wynagrodzenie ryczattowe za kompletnie wykonany element robot
10 PRZEPISY ZWIAZANE

e PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

e PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.

e PN-78/B-13050 Szkifo ptaskie walcowane.

o PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

e PN-84/H-93669 ,Aluminium i stopy aluminium. Ksztattowniki".

e PN-87/B-02151 ,Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach".

e PN-B-02151-3:1999 ,Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach. Izolacyjnos¢

akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjnos¢ elementéw budowlanych
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SST.18.06

Urzadzenia dzwigowe
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1 WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot

zwigzanych z wykonaniem, dostawg i montazem dzwigu osobowego w budynku B5.
1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenia zaméwienia i zawarcia
umowy na wykonanie, dostawe i montaz dzwigu osobowego wyszczegolnionego w pkt. 1.1 powyzszej
ST.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robd6t o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z doSwiadczenia oraz uznanych regut i

zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu przepisdw bhp.
1.3 OkreSlenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi

podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
1.4 Zakres robo6t objetych ST

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjq
Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera. Zaktada sie, ze Wykonawca jest profesjonalna,
wykwalifikowang firmg budowlang i dlatego jego obowigzkiem jest sprecyzowa¢ szczegdtowo zakres
prac poprzez przedmiary i szczegétowe omowienie catej dokumentaciji. Wykonawcy nie usprawiedliwia

brak wiedzy technicznej.
2 MATERIALY

2.1 Wymagania ogoéine

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, oméwiono w punkcie 2
SST.00.00.

Wszystkie dostarczone przez wykonawce elementy dzwigu osobowego bedg fabrycznie nowe,
nowoczesne i zgodne z aktualnym stanem techniki. Urzadzenia kazdego typu bedg odpowiednie do ich
przeznaczenia, sprawdzone w dziataniu, wysokiej sprawnosci, bezpieczne, zaprojektowane, wykonane

godnie z wiasciwymi normami polskimi lub co najmniej réwnorzednymi normami obcymi oraz
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dostarczone przez doswiadczonych producentow. Dostarczane materiaty musza mie¢ niezbedne atesty,
a zrodta dostawy tych materiatow muszg by¢ dokumentowane.

W zakresie projektu mechanicznego, obliczen wytrzymatosciowych i zwigzanych z nimi doborem
materiatow, bezpieczenstwem, wytwarzaniem, testowaniem, wyposazeniem oraz wymaganiami
specjalnymi stosowane bedg odpowiednie normy polskie lub co najmniej rownorzedne normy obce.
Jakos¢ materiatu konstrukcyjnego musi spetniac wymagania projektu mechanicznego zgodnie z
parametrami projektowymi. Dobor materiatu lezy w zakresie odpowiedzialno$ci gwarancyjne;
wykonawcy.

Wszystkie czeSci urzadzenia podlegajace przepisom dozorowym muszg mie¢ odpowiednie
dopuszczenie polskiego Urzedu Dozoru Technicznego. Przygotowanie i przekazanie odpowiedniej
dokumentacji do Urzedu Dozoru Technicznego nalezy do obowigzkdw wykonawcy.

Dzwig osobowy we wszystkich swoich czeSciach musi byC tak zaprojektowany, aby mozna byto
bezpiecznie unikngé przecigzen, podwyzszonego zuzycia i niedopuszczalnych stanéw eksploatacii.
Dzwig osobowy musi gwarantowac cichg i spokojng prace.

Gtosno$¢ urzadzen powinna odpowiada¢ obowigzujgcym normom. Praca dzwigu nie moze powodowac
zaktocen fal radiowych oraz zakidcaC dziatania urzadzen elektronicznych pracujgcych w budynku.
Dzwig osobowy powinien by¢ wyposazony w stosowne tabliczki znamionowe z aktualnymi parametrami
technicznymi. Dzwig osobowy powinny by¢ wyposazone w dokumentacje techniczno-ruchowe (DTR)
wykonane zgodnie z PN.

2.1.1 Wymagania ogoélne dotyczgce dzwigu

Dzwig musi spetia¢ wymogi przepiséw rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 8 grudnia 2005
roku, w sprawie zasadniczych wymagan dla dzwigow i ich elementéw bezpieczeristwa (Dz. U. 2005 nr
263, poz. 2198).

W szczegdlnosci dzwig spetnia¢ musi nastepujace parametry

Norma EN81-20

Udzwig nominalny co najmniej 1000 kg
llos¢ os6b co najmniej 13
Predkos$¢ nominalna 1.00 m/s
Przyspieszenie / opdznienie nom. 0.5 m/s2

Wysoko$¢ podnoszenia 7780 mm

llos¢ przystankow / drzwi 2/2

llos¢ drzwi kabinowych 1

SzerokoS¢ drzwi co najmniej 900 mm
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Wysoko$¢ drzwi co najmniej 2000 mm

2.1.2 Kabina dzwigu

Kabina musi by¢ tak zaprojektowana i wykonana, aby zapewniC przestrzen oraz wytrzymato$¢
odpowiadajacg maksymalnej liczbie 0séb i udzwigowi, ustalonym przez instalatora dzwigu.

W przypadku dzwigbéw przeznaczonych do transportu osob i tam, gdzie wymiary na to pozwalajg,
kabina musi by¢ tak zaprojektowana i wykonana, aby jej konstrukcja nie uniemozliwiata, ani nie
utrudniata dostepu do niej i uzywania jej przez osoby niepetnosprawne oraz tak, aby pozwoli¢ na
wszelkie odpowiednie przystosowanie kabiny w celu umozliwienia tym osobom korzystania z dzwigu.

Kabina dzwigu spetnia¢ ma nastepujace wymagania:

Wewnetrzna wysokos¢ kabiny co najmniej 2100 mm
Wewnetrzna szeroko$¢ kabiny co najmniej 1100 mm
Wewnetrzna gteboko$¢ kabiny co najmniej 2100 mm
Wewnetrzna powierzchnia kabiny C0 najmniej 2.31 m?

2.1.3 Sposoby zawieszenia i sposoby podparcia

Sposoby zawieszenia i sposoby podparcia kabiny, jej potaczenia i elementy mocujgce musza by¢ tak
dobrane i zaprojektowane, aby zapewni¢ odpowiedni ogéiny poziom bezpieczenstwa i zminimalizowac
ryzyko spadku kabiny, uwzgledniajgc warunki uzytkowania, uzyte materiaty i warunki produkcji. Przy
zastosowaniu lin lub tancuchéw do zawieszenia kabiny, muszg istnie¢ co najmniej dwie niezalezne liny
lub fafcuchy, kazda(-y) z wiasnym systemem zamocowania. Takie liny i faricuchy nie moga by¢ taczone
ani splatane, za wyjatkiem przypadkow, gdy jest to konieczne dla zamocowania lub uformowania petli.

2.1.4 Kontrola obcigzenia (réwniez nadmiernej predkosci)

Dzwig musi by¢ tak zaprojektowany, skonstruowany i zainstalowany tak, aby niemozliwe byto jego
normalne uruchomienie, jezeli udzwig nominalny jest przekroczony. Dzwig musi by¢ wyposazony w
ogranicznik predkosci. Wymogi te nie obowigzujg dzwigow, w ktorych konstrukcja uktadu napedowego
uniemozliwia osiggniecie nadmiernej predko$ci. Dzwigi szybkobiezne muszg by¢ wyposazone w
urzadzenia do kontrolowania predkosci i ograniczania predkosci. Dzwigi z napedem ciernym musza by¢
tak skonstruowane, aby zapewni¢ stabilno$¢ lin nosnych na kole ciernym i kotach linowych.
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2.1.5 Zespot napedowy

Wszystkie dzwigi osobowe muszg posiada¢ indywidualne zespoly napedowe. Wymagania te nie
dotyczg dzwigdw, w ktdrych przeciwwaga zastgpiona jest drugg kabing. Instalator dzwigu musi
zapewni¢, aby dostep do zespotu napedowego i urzadzen towarzyszacych, za wyjatkiem przypadkow

konserwacji i awarii, nie byt mozliwy.
2.1.6 Urzadzenia do sterowania dzwigiem

Urzadzenia do sterowania dzwigéw przeznaczonych do korzystania przez osoby niepetnosprawne
muszg by¢ w odpowiedni sposdb zaprojektowane i umiejscowione. Funkcja urzadzen sterujgcych musi
by¢ wyraznie okre$lona. Obwody sterowania wezwaniami dla grupy dzwigdw mogq by¢ wspoine lub
potagczone wzajemnie. Wyposazenie elektryczne musi by¢ tak zamontowane i potaczone, aby: nie byto
mozliwo$ci pomylenia z obwodami, ktdre nie majg bezposredniego potaczenia z dzwigiem, zasilanie w
energie mogto by¢ odtgczane pod obcigzeniem, ruch dzwigu byt uzalezniony od elektrycznych urzadzen
zabezpieczajacych znajdujacych sie w odrebnym elektrycznym obwodzie bezpieczenstwa, defekt
instalacji elektrycznej nie prowadzit do niebezpiecznych sytuacii.

2.1.7 Zagrozenia dla oséb poza kabing

Dzwig musi by¢ tak zaprojektowany i skonstruowany, aby przestrzen, w ktorej porusza si¢ kabina, nie
byta dostepna, za wyjatkiem prac konserwatorskich i awarii. Przed wejSciem osoby do tej przestrzeni
normalna praca dzwigu musi by¢ uniemozliwiona.

Dzwig musi by¢ zaprojektowany i skonstruowany tak, aby zapobiega¢ ryzyku zgniecenia, gdy kabina
znajduje sie w jednej z pozycji ekstremalnych. Cel ten zostaje osiggniety poprzez zapewnienie wolnej
przestrzeni lub schronu poza obrebem potozen ekstremalnych.

Podesty przy wejsciu i wyjsciu z kabiny muszg by¢ wyposazone w drzwi przystankowe o odpowiedniej
odporno$ci mechanicznej dla przewidywanych warunkéw uzytkowania.

Urzadzenie ryglujace przy normalnej pracy dzwigu musi zapobiega¢ celowemu lub przypadkowemu
uruchomieniu kabiny, jesli wszystkie drzwi nie sg zamknigte i zaryglowane, otwarciu drzwi

przystankowych w czasie ruchu kabiny znajdujace;j sie poza okre$long strefg przystankowa.
2.1.8 Zagrozenia dla oséb znajdujgcych sie w kabinie

Kabiny dzwigowe muszg by¢ catkowicie zabudowane Scianami o petnej wysokosci, wigcznie z
dopasowang podtogg i sufitem, za wyjatkiem otworéw wentylacyjnych oraz petno$ciennymi drzwiami.
Drzwi kabinowe musza byc¢ tak skonstruowane i zainstalowane, aby kabina nie mogta sie poruszac, jesli
drzwi nie sg zamkniete, za wyjatkiem okreslonych stref przy otwartych drzwiach, w ktorych musza by¢

dozwolone wszelkie ruchy korekcji dojazdu, pod warunkiem kontrolowania predko$ci poziomowania.
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Na wypadek odcigcia zasilania lub awarii ktorego$ z czesci sktadowych, dzwig musi by¢ wyposazony w
urzadzenia zapobiegajgce swobodnemu spadkowi lub niekontrolowanemu ruchowi kabiny w gére.
Urzadzenie zapobiegajace swobodnemu spadkowi musi by¢ niezalezne od zawieszenia kabiny.
Urzadzenie to musi by¢ w stanie zatrzyma kabing obcigzong udzwigiem nominalnym przy
maksymalnej predkosci przewidzianej przez instalatora dzwigu. Zatrzymanie spowodowane przez to
urzadzenie nie moze wywotywac opdznienia szkodliwego dla uzytkownikow kabiny, bez wzgledu na
warunki obcigzenia.

Zderzaki muszg by¢ zainstalowane miedzy dnem szybu a spodem kabiny. W tym przypadku wolna
przestrzen, zapobiegajaca ryzyku zgniecenia, gdy kabina znajduje sie w jednej z pozycji ekstremalnych,
musi by¢ mierzona przy catkowicie Scisnietych zderzakach. Wymogi te nie dotyczg dzwigéw, w ktorych
kabina nie moze sie znalezC w wolnej przestrzeni, zapobiegajacej ryzyku zgniecenia, gdy kabina
znajduje sie w jednej z pozycji ekstremalnych, ze wzgledu na konstrukcje systemu napedzajacego.
Dzwigi muszg by¢ tak zaprojektowane i skonstruowane, aby uruchomienie ich byto niemozliwe, jezeli
urzadzenia zapobiegajace swobodnemu spadkowi, niezalezne od zawieszenia kabiny nie sg gotowe do

dziatania.
2.1.9 Inne zagrozenia

Drzwi przystankowe i/lub drzwi kabiny, jezeli sgq napedzane, muszg by¢ wyposazone w urzgdzenie
zapobiegajace zgnieceniu podczas ruchu. Drzwi przystankowe, jezeli sg uwzglednione w ochronie
przeciwpozarowej budynku, wtgcznie z tymi, ktdre majg czesci szklane, muszg by¢ ognioodporne w
kategoriach zachowania postaci i swoich wiasno$ci w odniesieniu do izolacji (ognioszczelnos¢) oraz
przewodzenia ciepfa.

Przeciwwagi muszg by¢ tak zainstalowane, aby unikng¢ ryzyka zderzenia z kabing lub spadku na
kabing. Dzwigi muszg by¢ wyposazone w srodki umozliwiajgce uwolnienie i ewakuacje ludzi
uwigzionych w kabinie. Kabiny muszg by¢ wyposazone w $rodki dwustronnej fgcznosci, umozliwiajace
staty kontakt ze stuzbami ratowniczymi. Dzwigi muszg by¢ tak zaprojektowane i wykonane, aby w
przypadku wzrostu temperatury zespotu napedowego ponad maksimum ustalone przez instalatora
dzwigu mogty zakonczy¢ rozpoczetq jazde, ale nie realizowaty nowych polecen. Kabiny muszg by¢ tak
zaprojektowane i skonstruowane, aby zapewni¢ wystarczajacq wentylacje dla pasazeréw nawet w
przypadku przedtuzajacego sie postoju. Kabina musi by¢ odpowiednio o$wietlona, jesli jest uzywana lub
drzwi sg otwarte; musi rowniez posiadac oswietlenie awaryjne.

Srodki dwustronnej tacznosci ze stuzbami ratowniczymi, o$wietlenie awaryjne, musza byé tak
skonstruowane i wykonane, aby funkcjonowaty nawet bez normalnego zasilania. Ich czas dziatania

musi by¢ wystarczajgco dtugi, aby umozliwi¢ normalne czynno$ci procedury ratownicze;.
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Obwody sterowe dzwigdw, ktore mogg by¢ uzyte w przypadku pozaru, muszg by¢ zaprojektowane i
zbudowane tak, aby mozna byto zapobiega¢ zatrzymywaniu sie dzwigu na okreslonych poziomach i da¢

pierwszenstwo sterowania dzwigiem ekipom ratowniczym.
2.1.10 Napisy

Zgodnie z wymogami rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 8 grudnia 2005 roku, kazda kabina
musi posiadac tatwo widoczng tabliczke podajaca udzwig nominalny w kilogramach i maksymalng liczbe
przewozonych pasazerow. Jezeli dzwig jest zaprojektowany tak, aby ludzie uwiezieni w kabinie mogli
wydosta¢ sie bez pomocy z zewnatrz, w kabinie muszg znajdowac si¢ odpowiednio zrozumiate i
widoczne instrukcje. Dzwig i czesci zabezpieczajace muszg posiada¢ oznakowanie Cj i posiadac
deklaracje zgodnosci Wj. Oznakowanie Cj nalezy umie$ci¢ na kazdej kabinie dzwigu w sposob wyrazny
I widoczny oraz na kazdej czeSci zabezpieczajacej lub, jezeli to niemozliwe, na etykiecie trwale

przymocowanej do czesci zabezpieczajace.
2.1.11 Instrukcje obstugi

Zgodnie z § 24 rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 8 grudnia 2005 roku wszystkie maszyny
muszg by¢ zaopatrzone w instrukcje sporzadzone w oficjainym jezyku lub jezykach wspolnotowych
Panstwa Cztonkowskiego, w ktérym maszyna zostaje wprowadzona do obrotu lub oddana do uzytku.
Instrukcja dotaczona do maszyny musi by¢ albo ,Instrukcjg oryginalng" albo ,Ttumaczeniem instrukcji
oryginalnej", w ktorym to przypadku oryginalna instrukcja musi by¢ dotgczona do ttumaczenia. Do
kazdego dzwigu musi by¢ dotaczona dokumentacja sporzadzona w oficjalnym jezyku(-ach) Wspdlnoty,
ktory moze by¢ okreslony zgodnie z Traktatem przez Panstwo Cztonkowskie, w ktorym dzwig jest
zainstalowany. Dokumentacja musi zawiera¢ co najmniej:

e instrukcje obstugi, zawierajacg rysunki i schematy konieczne do normalnego uzytkowania i
odnoszace sie do konserwacji, kontroli, napraw, przegladéw okresowych i dziatan ratunkowych
umozliwiajgcych uwolnienie i ewakuacje ludzi uwiezionych w kabinie.

o ksigzke dzwigu, w ktorej mogg by¢ odnotowane naprawy oraz w odpowiednich przypadkach

przeglady. okresowe.
3 SPRZET

3.1 Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu omoéwiono w punkcie 3 ogélnej specyfikacji techniczne;.
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3.2 Sprzet do wykonania robot

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych robét i bedzie gwarantowa¢ przeprowadzenie robot, zgodnie z
zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, Umowie i ST. W przypadku braku ustalen w
wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny by¢ uzgodnione i zaakceptowane przez
inspektora nadzoru inwestorskiego.

Sprzet nalezacy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot musi by¢ utrzymany w dobrym stanie
technicznym i w gotowosci do pracy.

Wykonawca dostarczy, na zadanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie dokumentéw
potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli
przewiduje sie mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca
powiadomi Inspektora nadzoru inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacije.
Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkow
technologicznych, nie zostang przez Inspektora nadzoru inwestorskiego dopuszczone do robét.
Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztow jednorazowych sprzetu w cenie jednostkowej
rob6t, do ktorych ten sprzet jest przeznaczony.

4 TRANSPORT

4.1 Wymagania ogoélne
Ogdlne wymagania dotyczace transportu omdéwiono w punkcie 4 ogolnej specyfikacji techniczne;.
4.2 Wymagania dotyczagce transportu

Materiaty nalezy transportowa¢ w warunkach zabezpieczajgcych je przed uszkodzeniami i
zawilgoceniem, w sposob zgodny z instrukcjami producenta urzadzen dzwigowych. Zatadunek,
transport i roztadunek materiatow nalezy prowadzi¢ zgodnie z przepisami planu BiOZ, przepisami o
ruchu drogowym oraz w sposob nie kolidujacy wewnetrznymi przepisami obowigzujacymi na terenie
czynnego sadu.

Koszty transportu sprzetu nie podlegajg oddzielnej zaptacie.

5 WYKONANIE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia prac zwigzanych z wykonaniem rob6t oméwiono w punkcie

5 0goinej specyfikacji techniczne;.
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Wykonawca przed rozpoczeciem prac na budowie poda Inzynierowi odpowiedzialnego za montaz

kierownika montazu. Dotrzymanie przepiséw bezpieczenstwa na kazdym odcinku prac lezy po stronie

Wykonawcy. Wykonawca obowigzany jest przeprowadzic wszystkie Swiadczenia na wiasng

odpowiedzialnos¢. Jego obowigzkiem jest pilnowanie porzadku na powierzonym mu odcinku jak i

wykonanie wszystkich zobowigzan objetych Umowa. Jest on jednak zobowigzany pracowat w

porozumieniu i z uwzglednieniem polecen wydawanych przez Inzyniera.

Zabezpieczenie miejsca budowy (montazu) pod wzgledem bezpieczenstwa uzytkownikdw obiektu i

przepisow BHP lezy po stronie Wykonawcy. Wykonawca jest w petni odpowiedzialny za aktywnos¢

swoich podwykonawcéw na placu budowy (montazu).

Przed rozpoczeciem montazu dzwigu nalezy speti¢ nastepujace wymogi:

Szyb przed montazem musi by¢ czysty, suchy i niepylacy.

Szyb powinien by¢ zgodny z wytycznymi producenta dzwigu; otwory szybu zabezpieczone.
Haki montazowe wykonane zgodnie z wytycznymi firmy producenta dzwigu.

Do szybu doprowadzone by¢ powinno zasilanie 3-fazowe zgodnie z dokumentacie.

Nalezy zapewni¢ powierzchnie ok. 30 m2 w poblizu szybu w celu zmagazynowania czeSci
dzwigu. Nalezy zapewni¢ dojscie do szybu i otwordw drzwiowych.

Doprowadzi¢ uziemienie do podszybia

Montaz nowych urzadzen dzwigowych obejmuije:

sprawdzenie pionowosci Scian szybu i oznaczenie osi gtéwnych dzwigu na wszystkich
elementach konstrukcyjnych szybu,

zamocowanie konstrukcji wsporczych prowadnic kabinowych i przeciwwag w uzgodnieniu z
Wykonawcag robét budowlanych,

montaz prowadnic przeciwwagi i prowadnic kabiny dzwigu,

korekta ustawienia prowadnic kabinowych i przeciwwagowych,

montaz wciggarek z silnikami,

montaz tablic rozdzielczych i sterowniczych wraz z falownikami,

montaz o$wietlenia dla szybu - prace ujete w odrebnym opracowaniu,

montaz ram dzwigu wraz z linami i przeciwwagami,

montaz ogranicznika predkosci,

zamocowanie zderzakow kabinowych i przeciwwagi w podszybiu,

montaz progow przy listwach drzwi szybowych,
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e montaz nowych pozostatych urzadzen dzwigowych w sktad ktérych wchodza: kabina z
kompletem drzwi kabinowych i poszczegolnymi instalacjami, kasety wezwan wraz z
wySwietlaczami pieter i kierunku jazdy,

e prébny rozruch i przygotowanie do odbioru.
6 KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1 Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jakosci rob6t omowiono w punkcie 6 ogodinej
specyfikacji technicznej.
Kontrola jako$ci ma gwarantowa¢ wykonanie dzwigu, prac budowlanych i montazowych na najwyzszym
poziomie technicznym. Kontrole dla sprawdzenia jakoSci produkcji u wykonawcy lub jego poddostawcy
sq dopuszczalne w kazdym czasie. Wykonawca zapewni dostep do miejsc, w ktorych odbywa sie
produkcja. Wykonawca dzwigu osobowego ma obowigzek respektowania uwag i zalecen Inzyniera.
Kontrola jakosci obejmuije:
e ocene jakosci materiatow przed montazem,
e sprawdzenie kompletno$ci dokumentdw,
e brak uszkodzen mechanicznych, rys, wgniecen i trwatych zabrudzen elementéw dzwigu przed
montazem i po montazu,
e sprawdzenie odchylenn wymiarowych zamontowanych elementéw dzwigu wedtug danych
producenta,
e brak uszkodzen elementdw budynku stanowigcych podtoze montazowe dla urzadzen
dzwigowych,
e sprawdzenie dziatania urzadzen wedtug parametréw producenta oraz wedtug warunkow
wykonania robot okreslonych w niniejszej specyfikacii.
e wykonanie pomiaréw obwodow oraz badanie skutecznosci zerowania dla dzwigu.
Prace poprawkowe i naprawy wynikajace z niewtadciwego magazynowania i transportu obcigzajg konto
Wykonawcy. Dzwig osobowy nie powinien zawiera¢ materiatdw ogolnie przyjetych jako nieekologiczne.
Wszystkie urzadzenia podlegajace przepisom dozorowym powinny posiada¢ odpowiednie Swiadectwa
badania typu oraz $wiadectwa kontroli jako$ci, a urzadzenia pochodzace z importu - aktualne wnioski
importowe potwierdzone przez wtasciwy terenowy Inspektorat Dozoru Technicznego.
Wykonawca obowigzany jest natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, jezeli wystapig opdznienia albo inne
utrudnienia w trakcie realizacji dostaw i swiadczen. Wykonawca nie bedzie zatrudniat podwykonawcow

do prac montazowych bez wczesniejszego uzgodnienia z Inzynierem.
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Wykonawca bedzie prowadzit dziennik dostaw i prac montazowych oraz dokonywat odpowiednich
wpisow do Dziennika Budowy. Wykonawca przedstawi plan dostawy i montazu dzwigu osobowego.
Wykonawca zorganizuje i przeprowadzi odbior dzwigu osobowego z udziatem przedstawicieli Urzedu
Dozoru Technicznego.

6.2 Ocenawynikéw badan

Wszystkie elementy robot, ktore wykazujg odstepstwa od postanowien ST powinny zosta¢ rozebrane i
ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7 OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiardw robot omoéwiono w punkcie 7 ogdinej specyfikacji technicznej.
Uprawniony przedstawiciel jednostki notyfikowanej, po uprzednim zgtoszeniu zakorczenia robot
dostawy i montazu dzwigu przez Wykonawce, dokona oceny ich zgodnos$ci. Jednostki obmiarowe:

- dostawa i montaz urzadzen dzwigowych - kpl.

8 ODBIOR ROBOT

8.1 Ogoblne wymagania dotyczace odbioru robo6t

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru rob6t omdwiono w punkcie 8 ogoinej specyfikacii

techniczne;.
8.2 Odbiodr robot

Roboty zwigzane z montazem dzwigu podlegaja;

e odbiorowi przed wbudowaniem na zgodno$¢ z aprobatg techniczng lub dokumentacjg
indywidualng w zakresie rozwigzania konstrukcyjnego, zastosowanych materiatow i jakoSci
wykonania,

e odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu - zamocowanie o$cieznic, uszczelnienie
luzdw,

e odbiorowi wstepnemu po zamontowaniu - wbudowaniu urzadzen dzwigowych,

e odbiorowi koncowemu,

e odbiorowi ostatecznemu - pogwarancyjnemu.

Odbioru rob6t montazu dzwigu dokonuje uprawniony przedstawiciel jednostki notyfikowanej, po
zgtoszeniu ich przez Wykonawce do odbioru. Uprawniony przedstawiciel jednostki notyfikowanej przed
wydaniem decyzji zezwalajacej na eksploatacje przeprowadza:
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e badania odbiorcze dzwigu w warunkach gotowosci do pracy,

e sprawdza kompletno$¢ i prawidtowos¢ przedtozonej dokumentacii,

e dokonuje badania dzwigu poprzez sprawdzenie zgodno$ci ich wykonania z dokumentacjq i
warunkami technicznymi dozoru technicznego, stanu urzadzenia, jego wyposazenia i
oznakowan,

e przeprowadza proby techniczne przed uruchomieniem dzwigu oraz w warunkach pracy w
zakresie ustalonym dla dzwigu.

Na podstawie pozytywnych wynikow badan i wykonanych czynnosci organ wiasciwej jednostki
notyfikowanej wydaje decyzje zezwalajacq na eksploatacje urzadzenia, w ktorej ustala forme dozoru
technicznego, jakg bedzie objete to urzadzenie. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na witasny
koszt w terminie ustalonym z uprawnionym przedstawicielem jednostki notyfikowanej oraz Inspektorem
nadzoru.

Urzadzenia dzwigowe muszg spetniaC wymogi bezpieczenstwa oraz by¢ oznaczone zgodnie z
rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 8 grudnia 2005 roku.

Protokot koricowy odbioru i dopuszczenia do ruchu urzadzen dzwigowych przez jednostki notyfikowane,
zgodnie z PN/EN 81.1, bedzie podstawg do wystawienia faktury kornicowej. Wykonanie dokumentacji

odbiorowej i koszty z tym zwigzane spoczywajg na Wykonawcy .
8.3 Informacje ogolne

Wykonawca przeprowadzi probny rozruch dzwigu osobowego w obecno$ci Inzyniera przed odbiorem
technicznym przez Urzad Dozoru Technicznego. Inzynier dokona odbioru inwestorskiego
(wewnetrznego) dzwigu osobowego przed odbiorem przez Urzad Dozoru Technicznego i przekazaniem

dzwigoéw do konserwacii.
8.4 Gwarancje

Wykonawca gwarantuje, ze urzadzenia sg sprawne i kompletne, gwarantujg nieprzerwang eksploatacje
i odpowiadajg warunkom wymienionym w specyfikacji technicznej.

Na prawidtowe dziatanie dzwigu osobowego wykonawca udzieli Zamawiajgcemu co najmniej trzyletnie;
gwarancji, liczac od daty odbioru koricowego przedmiotu umowy. W ramach gwarancji wykonawca
zobowigze sie do bezptatnej konserwacji oraz usuwania usterek i nieprawidtowosci w dziataniu dzwigu
osobowego, w tym naprawy uszkodzonych zespotow i elementéw lub ich wymiany na nowe.
Wykonawca przystapi niezwtocznie do usuwania usterek w okresie gwarancyjnym w technicznie
akceptowanych terminach. W okresie gwarancyjnym wykonawca bedzie odpowiadat pisemnie w ciggu 3
dni od otrzymania reklamacji i informowat Zamawiajacego o swojej decyzji dotyczacej roszczen
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gwarancyjnych. W przypadku awarii urzadzen w okresie gwarancji, na cze¢$¢ podlegajaca naprawie /
wymianie bedzie liczony nowy okres gwarancji od momentu jej naprawy / wymiany.

Jezeli w urzadzeniu ujawni sie jakikolwiek defekt przed uptywem okresu gwarancyjnego lub urzadzenie
nie utrzymuje gwarantowanych parametrow, wykonawca ma obowigzek zbadac przyczyne. Jezeli za
taki defekt odpowiada Wykonawca, koszt tego badania poniesie Wykonawca. Wykonawca ma
obowigzek wykona¢ roboty naprawcze w obecno$ci Inzyniera. Po wykonaniu naprawy Inzynier moze
domaga¢ sie na koszt Wykonawcy powtorzenia odbiorow gwarancyjnych ze wszystkimi
konsekwencjami. Wszystkie dodatkowe prace, narzedzia i $rodki pomocnicze wymagane do dokonania
naprawy usterek oraz prace dodatkowe, np. ustawienia dzwigu osobowego, wciggnika, rusztowania,
demontaz zabudowanych elementow innych poddostawcow obcigzajg konto Wykonawcy, przy czym
obowigzany on jest do przestrzegania ogolnych wytycznych utrzymania porzadku na budowie.
Swiadczenia obejmujace wykonanie poprawek i usuwanie wad (usterek) potwierdzone musza by¢ przez

protokoty z budowy, proby funkcjonalne i przez osobe upowazniong przez Inzyniera.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatno$¢ za wykonane roboty odbywac sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w Kontrakcie.
10 PRZEPISY ZWIAZANE

Obiekt budowlany nalezy projektowa¢, budowac, uzytkowac i utrzymywac zgodnie z przepisami, w tym
techniczno-budowlanymi, obowigzujacymi Polskimi Normami oraz zasadami wiedzy technicznej, w
sposob zapewniajacy spetnienie wymagan podstawowych dotyczacych:

a) bezpieczenstwa konstrukcji

b) bezpieczenstwa pozarowego

C) bezpieczenstwa uzytkownika

d) odpowiednich warunkow higienicznych i zdrowotnych oraz ochrony srodowiska
e) ochrony przed hatasem i drganiami

f) oszczednosci energii i odpowiedniej izolacyjnosci cieplnej przegrdd.

Podstawowe przepisy dotyczace bezpieczenstwa pozarowego sg zawarte w nastepujacych aktach
prawnych:

1) Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z 14 grudnia 1994 roku w
sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie opublikowane w

obwieszczeniu MSWIA z 4 lutego 1999 roku w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu rozporzadzenia

49



MGPIB w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.
U. 1999 r., Nr 15, pdz. 140 - tekst jednolity),

2) Ustawa z 24 sierpnia 1991 roku o ochronie przeciwpozarowej (Dz. U. 1991 r., Nr 81, pdz. 351 z
poZniejszymi zmianami),

3) Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych z 3 listopada 1992 roku w sprawie ochrony
przeciwpozarowej budynkdéw, innych obiektéw budowlanych i terendéw (Dz. U. 1992 r., Nr. 92, p6z. 460 z
poZniejszymi zmianami),

4) Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z 15 stycznia 1999 roku w
sprawie okreslenia szczegdtowych wymagan w zakresie przeciwpozarowego zaopatrzenia wodnego,
ratownictwa technicznego, chemicznego, ekologicznego lub medycznego oraz warunkow jakim powinny
odpowiadac drogi pozarowe (Dz. U. 1999 r. Nr. 7 p6z 64),

5) Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z 1 marca 1999 roku w sprawie
zakresu, trybu i zasad uzgadniania projektu budowlanego pod wzgledem ochrony przeciwpozarowej
(Dz. U. 1999 ., Nr 22, pdz. 206).

W mysI wyZzej wymienionych obowigzujacych przepiséw budynek i urzadzenia z nim zwigzane powinny
by¢ zaprojektowane i wykonane w sposob zapewniajacy w razie pozaru:

1) odpornos¢ ogniowg konstrukciji przez zatozony czas,

2) mozliwos$¢ ewakuacii ludzi,

3) mozliwo$¢ prowadzenia akcji ratowniczej oraz ograniczenie rozprzestrzeniania sie pozaru w
obiekcie i na sasiednie obiekty.

10.2.  Zalecane normy

Do tematu objetego niniejszg specyfikacjg techniczng majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym

rodzajem robdt normy polskie (PN) i branzowe (BN), w tym w szczegoinosci:

ICS 91.140.90 Dzwigi osobowe i schody ruchome.

PN-M-45040:1997 Dzwigi. Dzwigi elektryczne. Terminologia.

PN-M-45043:1997 Dzwigi. Klasyfikacja.

PN-EN 81-1:2002 Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigow.

Czesc¢ 1: Dzwigi elektryczne.

PN-EN 81-50:2014-10 Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigow.
Badania i proby - Czes¢ 50: Zasady projektowania, obliczania, badania i
proby elementow dzwigowych

PN-EN 81-1:2002/A1:2006 Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigow.
Czesc¢ 1: Dzwigi elektryczne.
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PN-EN 81-1:2002/A2:2006 Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigow.

PN-EN 81-50:2014-10

PN-EN 81-28:2004

PN-EN 81-70:2005

Czesc¢ 1: Dzwigi elektryczne (Zmiana A2).

Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigow -
Badania i proby - Czes¢ 50: Zasady projektowania, obliczania, badania i
proby elementow dzwigowych

Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigow.
Czes¢ 28: Zdalne alarmowanie w dzwigach osobowych i towarowych.
Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigow.
Szczegoine zastosowania dzwigéw osobowych i towarowych. Cze$¢ 70:
Dostepnos¢ dzwigow dla osob, w tym 0s6b niepetnosprawnych.

PN-EN 81-70:2005/A1:2006 Przepisy bezpieczenistwa dotyczace budowy i instalowania dzwigow.

PN-EN 81-73:2016-04

PN-EN 12016:2013-12

PN-EN 12385-3+A1:2008

PN-EN 12385-5:2004

Szczegoine zastosowania dzwigéw osobowych i towarowych. Cze$¢ 70:
Dostepnos¢ dzwigéw dla oséb, w tym osob niepetnosprawnych (Zmiana
A1).

Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigow.
Szczegdlne  zastosowania  dzwigdbw ~ osobowych i dzwigdw
towarowoosobowych - Cze$¢ 73: Funkcjonowanie dzwigow w przypadku
pozaru

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna. Dzwigi, schody i chodniki ruchome.
Odpornos¢.

Liny stalowe. Bezpieczenstwo. Czes$¢ 3: Informacje dotyczace stosowania i
konserwacji.

Liny stalowe. Bezpieczenstwo. Czes¢ 5: Liny splotkowe dla dzwigow.

PN-EN 12385-5:2004/AC:2006 Liny stalowe. Bezpieczenstwo. Czes¢ 5: Liny splotkowe dla dzwigow.

PN-EN 13015+A1:2008

PN-EN 13411-7+A1:2009

PN-EN 81-80:2005

PN-EN 81-71:2007

Konserwacja dzwigow i schodoéw ruchomych. Zasady opracowywania
instrukcji konserwacji.

Zakonczenia lin stalowych. Bezpieczenstwo. Cze$¢ 7: Zacisk sercowkowy
symetryczny.

Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigow. Dzwigi
uzytkowe. Cze$¢ 80: Zasady poprawy bezpieczenstwa uzytkowanych
dzwigdw osobowych i towarowych.

Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigow.
Szczegoine zastosowania dzwigéw osobowych i towarowych. Cze$¢ 71:

Dzwigi odporne na wandalizm.
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PN-EN 81-58:2005 Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigow.
Badania i proby. Cze$C 58: Préba odpornosci ogniowej drzwi
przystankowych.

PN-N-01256-03: 1993 Znaki bezpieczenistwa. Ochrona i higiena pracy.

PN-N-01256-03:1993/Az1:1997 Znaki bezpieczenstwa. Ochrona i higiena pracy.

PN-N-01256-03:1993/Az2:2001 Znaki bezpieczenstwa. Ochrona i higiena pracy (Zmiana Az2).

PN-N-01256-3/A1:1997  Znaki bezpieczenstwa. Ochrona i higiena pracy (Zmiana A1).

PN-EN ISO 7010:2012  Symbole graficzne. Barwy bezpieczenstwa i znaki bezpieczenstwa.
Zarejestrowane znaki bezpieczenistwa.
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